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Dr, -'Ing. , Dr, -ing; E. h. Rudolf Hell Kiel, den 30, August 1976

Bismarckallee 6, 2300 Kiel H/Pr. :
Patentanspriiche

@ Offs,etdruc'krrnaschinermit den Baugi'uppen Farbwerk, Feucht-
Werk und Druckwerk sowie Vorrichtungen zﬁr Aufbereitung
-der D'ruckplatt;e dadurch gekennzeichnet, daf} die Druckplat-
te beziehuhgsweise der Druckzylinder wiederholt fiir verschie-

dene Bildvorlagen verwendet wird.

2. Offsetdruckmaschine nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet,
dafl ein Aggregat die Oberflache des Druckzylinders nach voll-
~zogenem Abdruck neutralisiert und eine neue Aufbereitung der

Druckplatte in der Maschine erfblgt.

3. Offs‘etdruckmas'chine nach Anspruch 2 dadurch gekennzeichnet,
-daB nach jedem Abdruck eine neue Aufbereitung der Druckplatte

erfolg't.

4. Offsetdruckmaschine nach Anspruch 1 - 3 dadurch gekennzeich-
' net; daf als Dfuckpla’cte. ein endloses Band verwendet wird, das

~ iiber den Druckzylinder l4uft.
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Dr. -Ing., Dr. -Ing. E. h. Rudolf Hell Kiel, den 30. August 1976
Bismarckallee 6, 2300 Kiel H/Pr.
Patentanmeldung

Betrifft: Offsetdruckmaschine mit den Baugruppen Farbwerk,
Feuchtiwerk und Druckwerk sowie Vorrichtungen zur
Aufbereitung der Druckplatte.

Offsetdruckmaschinen verwenden den sogenannten Flachdruck,

Bei diesem wird die Oberfliche der Druckplatte bzw. der Folie

an den bildtragenden Stellen durch eine chemische, mechanische

oder ( und ) fotoelektrische Beeinflussung wasserabstofend und
deshalb farbaufnahmefshig, wihrend die bildfreien Stellen was-
serannahmefihig und nach Anfeuchtung farbabstoBend werden. Die
Druckplatte wird bei den bekannten Offsetmaschinen meist getrennt
von der Druckmaschine in einem besonderen Gerit aufbereitet, das
heiflt,belichtet und sensibilisiert, und wird dann auf den sogenannten
Plattenzylinder in der Offsetdruckmaschine aufgespannt. Bei jedem
Abdruck wird die Platte in einem Feuchtwerk zumeist mit Wasser
oder einem anderen Feuchimittel, angefeuchtet. Die Feuchtigkeit
bleibt an den beniBbaren Teilen der Oberfliche haften, wihrend der
Feuchtigkeit abweisende Teil der Oberfliche vom Farbwerk Druck-
farbe aufnimmt. Der Druck selbst erfolgt in der Regel nicht direkt
auf das Papier sondern indirekt, das heift, es wird zuerst das Druck-
bild auf einen Gummizylinder tbertragen und von diesem auf das Pa-

pier, welches durch einen Druckzylinder angepreft wird, gedruckt.
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Der Offsetprozef ist zu groflier Vollkommenheit entwickelt,
es ist moglich, auf relativ einfache Weise Druckvorlagen
herzustellen und mit hoh’ef Geschwindigkeit zu drucken. Nach-
teilig sind jedoéh di'er Kosten der Druckplatten bei geringer
Druckauﬂage und die Notwendigkeit, bei jedem Wechsel der

Druckvorlage die Maschine anzuhalten und neu einzustellen.

Es sind auch bereits Offsetmaschinen bekannt, bei denen die
Vorrichtungen zur Aufbereitung der Druckplatten und die eigent-
liche Druckndaschine mit Feuchtwerk,rFarbwerk und Druckwerk
~zu einem Aggregatrvereinigt sind und das Neueinlegen der Druck-
platte automatisch erfolgt. Diese wird nach Herstellung der ge-
wiinschten Zahl von Abdrucken automatisch ausgestoflen, eine neue
Folie Wii-d eingelegt. Nachteil dieser Anordnung ist der hohe Ver-
brauch an Druckplatten ( Folien) bei niedrigen Auflagen, da jede
neue Vorlage einer neuen Druckplatte bzw. einer neuen Folie be-

darf, die nach dem Druckvorgang ausgeschieden wird.

Die erfindungégemz’ifse'Vorrichtung bringt nicht nur eine wesent-
" liche Verbesserung der bekannten Maschinen, sie macht das Off-

setverfahren zum Kopieren geringster Auflagen brauchbar.

Erfindungsgefnéfs ist auler den bekannten Aggregaten zur Belich-
tung, Sensibilisierung ( Etching), Anfeuchtung, Einférbung und Ab-
drucken zusétzlich noch ein Aggregat vorgese'hen, welches die Druck-
platte wieder neutralisiert und damit die Dru}ckplatte wieder fir
eine neue Aufbereitung, das heiflt, fiir neue Lichtimpulse und eine
neue Sensibilisierung aufnahmefihig macht. Zusétzliche Wisch-
aggregate konnen die Farbreste und den Feuchtigkeitsfilm auf der
Druckpiatte und gegebenenfalls auf dem Gummizylinder nach jedem

Druck oder bei jeder neuen'Belichtung wieder entfernen. Hierbei er-
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folgt der Abdruck indirekt fiber einen Gummizylinder,es ist
auch mﬁglich, den Abdruck direki von dem Platienzylinder

auf das Papier vorzunehmen.

Die Abbildung zeigi eine schemaiische Darstellung der erfin-
dungsgemé‘.ﬁen Anordnung. Hierbei ist 1 der Druckzylinder,
dessen Oberfléiche durch Belichtung oder andere Einwirkung
seine Eigenschaft auf Wasseraufnahme und WasserabstoBung ver-
andern kann. Das Aggregatl 2 belichiet uand das Aggregai bei 3
sensibilisiert die Oberfliche des Druckzylinders 1. Mit dem Feuchi-
werk 4 wird das Feuchtmitiel zugefiihrt, 5 ist das Farbwerk mit
den Farbauftragwajzeﬁ und bei § erfolgt die Tbergabe des Farbbil-
des auf den Gummizylinder 8. Die Oberfliche des Druckzylinders 1
wird bei 7 wieder neﬁtraﬂis_ieri; sodaBl bei 2 und 3 die Aufbereitung
eines neuen Bildes mﬁg]i;:ﬁ ist. Der eigentliche Abdrack erfolgt auf
das Papier 10, das zwischen den Gummizylinder 8 und der Andruck-
walze 9 13uft. Dabei kann das Papier 10 von inem Stapel, einer
Rolle oder von einzelnen Blattern :ém:noezl werden. Bei 11 er-
folgt die Ablage des bedruckten Papiers. Bei 12 kann noch eine Rei-
nigungsvorrichiung fiir den Gummizy]inder und bel 13 eine Reini-
gungsvorrichtung fiir den Druckzylinder angeordnel werden.

Die hier schematisch beschriebene Anordnung kann in der Praxis
sehr verschiedenariig ausgefiihri werden, je nach den Eigenschaf-
ten der Oberfliche des Druckzylinders kann eine rein optische Auf—
tragung der Druckvorlage genifigen, das heiflf, die Druckvorlage wird,
gegebenenfalls zeilenméflig in OriginalgrdBe oder mit verindertem
Mafistab, auf die Druck'platte projiziert oder mit dieser in direkien
Kontakt gebracht.
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' AnSfeIlé der’ Bélichtﬁrig d'err']jfutcli}')"létfe kénnen auch ande-
re an sich bekannte Mittel verwendet werden. So kann zur Er-
reichung einer hohen Druckgeschwindigkeit die  Aufbringung

: mii e'ifnem' Laserstrahl erfolgen. Aucli eine r,_',e_in:elektronische
Einwirkungfdurc‘h Funkeniibertragung oder durch Ubertragung
von elekirischen Ladungen ist- moglich. Hierfiir kénnen Abtast-

_aggregate vérgése' hen wer:den, die mit hinreichender Geschwin-
digkeit Puhkt fiir Punkt und Zeile fﬁr Zeile der Druckvorlage
aufzeichnen. Es-ist aber auch méglich, zur Aufzeichnung einen
Kamm :zu verwenden;: der gleichzeitig alle Punkte einer Abtast-

- zeile aufzeichnet. Es konnen auch andere in der Technik der Fak-

simileiibertragung bekannten Mittel Anweﬁdung finden. Die Bild-

- vorlage kann umnitfelbar.ﬁbertragen werden, sie kann auch in einem

~.Comput e‘rrzﬁschengespeichert sein.

Feuchtwerke 4 zur Anfeuchtung des Druckzylinders 1 sind aus

der Druckindustrie bekannt, wobei die Aufnahme des Feuchtmit-

tels regelbar ausgefiihrt werden kann. Zur Béfeuchtung konnen
Wasser, Alkohol oder ahdere farbabstoBende Mittel verwendet wer-
“den. Gegebenenfalls ist der Zusatz chemischer Mittel in der An-
feuchtungsfliissigkeit, die eine erh6hte Wasseranziehung oder Wasser -

é.bstoﬁung verursachen, zweckmiflig,

Das Farbwerk 5 zur Aufbringuhg der Druckfarbe ist nach den be-
kanhten Grundsitzen 'anzuordnen.rGefordert ist eine gleichmé[&ige
Verteilung der Farbe und gegebenenfalls eine auflerordentlich
diinne Farbaufbringung. Es ist auch mdéglich, bei Anwendung be-
sonderer Wasser emulgierender Farben ohne Feuchtwerk 4 zu

arbeiten.
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D1e Neutralisierung 7 des Druckzyllnders richtet sich nach
der verwendeten Oberflachenschlcht des Druckzylinders.
Wird fiir die Sensibilisierung der Oberfliche eine einfache

- mechanische oder auch chemische Aufrauung der Oberfli-
che gewdhlt, so kann diese Aufrauung durch ein Poliermit-
tel beseitigt werden. Verwendet man eine chemlsche Beein-
flussung der Oberﬂache so konnen hler Wleder chemlsche
Mittel zugefiihrt werden, um den Ausgangszustand der Druck-

platte zu erzielen.

Die Aggregate 12 und 13 zur Reinigung des Druckzylinders 1
und des Gummizylinders 8 kénnen é.us einer Gummibiirste

oder einer Art Rackel, wie sie vom Tiefdruck her bekannt sind,
bestehen. Es kdnnen auch rotierende Biirsten verWendet werden,

die sich selbst réini'genj.:

In der Praxis kann sich'éine:b{exschréiﬁkte Lﬂebénsdéuer der Ober-
flache der Druckplatte zeigen. Es erweist sich dann als vorteil-
haft, die Druckplatte 7 mit den aus der Druckindustrie bekannten

Mitteln auswechselbar zu machen.

Die hier schematisch gezeichte und beschriebene Anordnung ver-
wendet eine walzenférmige Druckplatte. Es ist auch mdglich, ein
in sich geschlossenes, endloses Band, dessen Oberfliche die Ei-
genschaften des Druckzylinders hat, iiber den Druckzylinder und

einer zweiten Walze laufen zu lassen.
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