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Zukunfts-
aspekte

Der Wechsel im Management des Hau-
ses HELL fiel in eine Ara neuer techno-
logischer Perspektiven. Roland Fuchs
und Heinz Taudt haben die zu erwar-
tenden Entwicklungen eingeleitet. Bei-
den, auch vielen unserer Leser bekann-
ten Herren gilt unser aufrichtiger
Dank, sie haben sich groRe Verdienste
um die Firma HELL und um die Weiter-
entwicklung der grafischen Industrie

" erworben. Heute gilt es — ganz im

Sinne unserer Partner — unsere erfolg-

reiche und bewdhrte Geschaftspolitik

weiterzufihren.

. Hochintegrierte Bauelemente, Mikro-
prozessoren und leistungsfahige Spei-
cherelemente mit entsprechender
Software haben die Technologie der
elektronischen Bild- und Textverarbei-
tung so weit vorangetrieben, daR sich
fur die Aufgabenstellungen und Pro-
blemlésungen der grafischen Industrie
ganz neue Dimensionen eroffnen. Sie
werden eine immer perfekter und ren-
tabler werdende Arbeitsweise ermdogli-
chen. Wollte man die uns zur Ldsung
aufgegebene technologische Zielvor-
stellung fur die Druckindustrie in
knappsten Worten umreifen, mifte

~man von der Gesamtintegration aller
bisher noch getrennten bildlichen und
textlichen Teilbereiche in einen elek-
tronischen, d. h. materialsparenden

Verarbeitungsprozel sprechen. Es han-
delt sich um die dritte Generation repro-
und satztechnischer Maschinen.
Charakteristisch fur diese Entwicklung
ist das auf der Grundlage langjahriger
Erfahrungen in der rechnergestiitzten
Bild- und Datenverarbeitung entwik-
kelte Chromacom-System, in dem vom
Scanner abgetastete Bilder zu einer
ganzen Seite montiert werden, die
sich zudem elektronisch retuschieren
lassen. Eine schliissige Konsequenz der
Offsetreproduktion und des Systems
Chromacom ist der programmierbare
Andruck.

Mit der dazu entwickelten Vierfarben-
Druckmaschine Chromaprint 4074
(erstmalig auf der IPEX 80 vorgestellt)
hat HELL diesen Schritt getan: Von der
Vorlage bis zum Andruck spannt sich
nun der Bogen der bewahrten Elektro-
nik. Fiir den Tiefdruck wird der Weg
von der Reproduktion der Vorlagen bis
zu den druckfertig gravierten Zylindern
ebenfalls elektronisch verfolgt und
gesteuert. Vergleichbare Konzeptio-
nen liegen den fir den Textildruck und
fiir die Strick- und Webmusterverarbei-
tung entwickelten Systemen zugrunde.
Die aufgezeigten technologischen Ent-
wicklungstrends spiegeln sich auch in
der Satztechnik wieder, wo wir mit
dem autonomen und kompakt ange-

legten Satzsystem Digiset 200 beson-
ders den mittleren Betrieben kosten-
glinstige Losungen anbieten kdnnen.
HELL wird — entsprechend seiner Tra-
dition — die genannten technologi-
schen Ziele verwirklichen und der
weiteren Entwicklung neue Impulse
geben. Die angepeilte Integration der
Text- und Bildverarbeitung zu einem
umfassenden Gesamtsystem wird
der Bereitstellung leistungsfahiger
Betriebs- und Anwendersoftware und
deren Pflege eine generell wachsende
Bedeutung zuweisen. Wir werden
einen groRen Teil unserer Entwick-
lungsanstrengungen auf dieses Pro-
blem konzentrieren.
Es IRt sich feststellen, daf man die
zukinftige wirtschaftliche Entwicklung
in der grafischen Industrie durchaus
mit einigem Optimismus betrachten
kann. Die gegenwadrtigen technologi-
schen Prozesse bieten nicht nur allen
Betrachtern und Akteuren eine beson-
dere Faszination, sondern sie eréffnen
Herstellern und Anwendern auch neue
Wege zu erfolgreichem unternehmeri-
schem Handeln.

Ernst-Erich Marhencke
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Chromacom im Fadenkreuz

Evolution mit Software

Uber das Chromacom-System, seine
Aufgaben und seine Funktionsweise ist
schon haufiger berichtet worden. Auch
die Straffung des Produktionsprozesses
in der Reprotechnik, die Méglichkeiten
der elektronisch genauen Montage
und Retusche, die Material- und Zeit-
ersparnis wurden mehrfach eingehend
behandelt. Daher soll an dieser Stelle
ein Aspekt herausgestellt werden, der
oft iibergangen wird, der aber fir den
sich abzeichnenden technologischen
Generationswechsel (die ersten Chro-
macom-Systeme sind installiert) von
zentraler Bedeutung ist.

Unsere Ausgangsfrage: Wie ist es mit
dem Chromacom-System liberhaupt
moglich, die Vielzahl sehr unterschied-
licher reproduktionstechnischer Aufga-
ben an einem Arbeitsplatz durchzufih-
ren?

Zundchst haben wir es beim Chroma-
com-System nicht mehr mit traditio-
nellen Einzelgerdten, sondern mit
computerunterstitzten Systemen zu
tun. Diese sind nur durch das Zusam-
menwirken von Hardware und Soft-
ware funktionsfahig. Daher missen
sich auch die Reprobetriebe mit dem
Begriff «Software» auseinandersetzen
— eine Erfahrung, die die Satzbetriebe
bereits hinter sich haben.

Was ist «Software»?

Zur Erinnerung: Unter «Hardware» ver-
steht man alle physischen, apparativen
Bestandteile eines Datenverarbeitungs-
systems — dazu gehoren auch festver-
drahtete Schaltungen und andere
Bestandteile aus dem «Innenleben»
eines Gerates. Sozusagen alles, was
man anfassen kann.

Im Gegensatz dazu bezeichnet man
als Software die Gesamtheit aller Pro-
gramme, die den Arbeitsablauf eines
Systems steuern, also etwas Virtuelles,
das jedoch einen duRerst wichtigen
Bestandeteil eines solchen Produktions-
mittels_darstellt. In diesen Program-
men sind die gesamten Arbeitsgdnge
in.kleinsten Ablaufeinheiten erfalRt und
in eine dem Rechner verstandliche
Maschinensprache umgesetzt. Diese
Rechnersprache besteht nur aus Ja-
nein-Informationen.

Am Beispiel des Chromacom-Systems
heiRt das: Alle Funktionen der elektro-
nischen Seitenmontage und Retusche
werden durch den «vorgedachten»
Arbeitsablauf der Software-Programme
ermoglicht.

Computersysteme

Bevor wir uns naher mit der Software
befassen, bestimmen wir ihren Stellen-
wert innerhalb der EDV. Computer-
systeme sind durch das Zusammenwir-
ken von Hardware und Software in der
Lage, komplexe ProzeRablaufe durch
eine groRe Zahl im Grunde einfachster
Rechenoperationen zu erledigen. Vor-

aussetzung fir ein wirtschaftliches
Arbeiten ist dabei eine hohe Rechen-
geschwindigkeit. Die richtige Dimen-
sionierung eines Rechners und der
dazugehdrigen Speichereinheiten ist
fur den jeweiligen Einsatz — in dem
auch Leistungsspitzen abzudecken
sind — von ausschlaggebender Bedeu-
tung.

Computersysteme gliedern sich grund-
satzlich in drei durch die Software ver-
knupfte Blocke:

— Dateneingabe

— Datenverarbeitung

— Datenausgabe.

Auch das Chromacom-System ist ein
Computersystem mit den vorgenann-
ten Funktionen. Die Eingabe erfolgt
Uber die Abtastoptik des Scanners. Die
abgetasteten Bildsignale werden digi-
talisiert und sind damit fur einen Rech-
ner zu lesen und zu verarbeiten — und
zwar durch den Rechner und durch die
Gerateeinheiten, die vom Rechner
angesteuert werden, d. h. von ihm
Arbeitsanweisungen erhalten. Die Ver-
arbeitung geht nun nicht ganz von
allein vonstatten. Der Operator am
Bedienplatz — im Chromacom-System
ist es das Combiskop — muR mit dem
System «sprechen» und adaquate
Arbeitsbefehle eingeben.

Jeder Eingabebefehl spricht die Soft-
ware in ganz bestimmter Weise an und
I6st vorgegebene Ketten von automati-
schen Ablaufberechnungen aus.

Zur Ausfiihrung von Softwarepro-
grammschritten und Arbeitsbefehlen
mdissen im Arbeitsablauf immer wieder
Daten zwischengespeichert werden —
sie diirfen ja nicht verlorengehen. Zu
diesem Zweck sind innerhalb des
Datenflusses von der Dateneingabe bis
zur Datenausgabe — sozusagen als
Zwischenlager — Datenspeicher in das
System eingebaut. Von ihnen werden
fir die einzelnen Verarbeitungsschritte
Daten abgerufen und in gednderter
Folge an anderer Stelle wieder einge-
speichert. :
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Nach dem Ende der Datenverarbeitung
folgt zum SchluR die Datenausgabe.
Im Chromacom-System bedeutet das:
die Belichtung eines kompletten Farb-
satzes in der Aufzeichnungsseite des
systemfahigen Chromagraph-Scanners.
Die Filmaufzeichnung erfolgt durch
Ruckumwandlung der gespeicherten
und geordneten digitalen Signale aus
der Computer-«Sprache» in Signale,
die die Belichtungseinheit der Aufzeich-
nungsseite steuern.

Der eigentliche Arbeitsprozef im Com-
putersystem findet mit Hilfe der Soft-
ware statt. Diese war eingangs als
Gesamtheit aller Programme definiert
worden. Genauer mussen wir zwei
Arten von Programmen unterscheiden,
die fiir den Betrieb eines Systems
erforderlich sind.

Systemprogramine

Die Systemprogramme dienen der
Systemsteuerung; man nennt sie auch
Programme des Betriebssystems. Eine
Datenverarbeitungsanlage ware ohne
ein solches Betriebssystem nicht ein-
satzfahig. Es erganzt die technische
Struktur der Datenverarbeitungsanlage
und erschlief3t erst ihre Moglichkeiten.
Sie werden vom Hersteller mitgeliefert.
Die Bausteine eines Systemprogramms
sind an die spezifischen Gegebenhei-
ten der Hardware-Bestandteile des
Systems angepal3t. In einem modular
aufgebauten System wie dem Chroma-
com, in dem verschiedene System-
varianten moglich sind, werden auch
die Programmbausteine diesen unter-
schiedlichen Gegebenheiten angepal3t.
Das hat z. B. Auswirkungen auf den
Platzbedarf, der in einem Arbeits-
speicher bendétigt wird — und davon
hangen unter Umstanden wiederum
Bedienungskomfort und Leistungs-
fahigkeit des Systems ab.

Anwenderprogramime

Neben den Systemprogrammen sind
die Anwenderprogramme fir den
Benutzer der Anlage von besonderer
Bedeutung. Sie sind branchenbezogen
und geben dem Anwender die Nut-
zung der vielfaltigen Moglichkeiten
eines Systems an die Hand.

Wie die Systemprogramme bestehen
auch die Anwenderprogramme aus
einer Kombination verschiedener
Unterprogramme. Mit Hilfe solcher
Programmpakete werden auch im
Chromacom-System die Betriebsarten
und Funktionen ermoglicht.

Ob nun Bilddetails freigestellt, Bild-
umrandungen generiert und einge-
farbt oder die Moglichkeiten der Retu-
sche genutzt werden sollen — alle
diese Funktionen sind Bestandteil der

Anwenderprogramme. Selbstverstand-
lich hat HELL daflr gesorgt, dalé ein
einmal geliefertes Programmpaket
jederzeit durch verbesserte bzw. neu-
entwickelte Programmbestandteile zu
erweitern ist.

Austausch und Erweiterung sind ein-
fach zu handhaben. Es brauchen ledig-
lich die Datentrager (Magnetplatten-
stapel bzw. Floppy Disk) mit den Pro-
gramminformationen ausgetauscht zu
werden. Um nachtraglich Verbesserun-
gen ins System einzufiihren, sind in
der Regel keine Umbauarbeiten der
Hardware erforderlich.

Softwarepflege

In derselben Weise wie die Hardware
bedarf auch die Software einer standi-
gen Pflege, damit das System funk-
tionsfahig und auf dem aktuellen
Stand der Technik bleibt.

HELL bzw. seine Reprasentanten ver-
pflichten sich z. B. dem Kunden gegen-
Uber, jeweils die neueste Entwicklung
der Anwendersoftware anzubieten und
diese auch zu pflegen. Was im Detail
darunter zu verstehen ist, wird in
einem gesonderten Software-Uberlas-
sungsvertrag definiert.

Fr die Hardware- und Softwarepflege
unserer Systeme steht in unserem Haus
und auch im weltweiten Netz unserer
Servicestationen eine jederzeit einsatz-
fahige und geschulte Kundendienst-
mannschaft bereit.

Zusammenfassung

In Systemen, die mit Rechnerunterstt-
zung arbeiten, nimmt die Software
einen ebenso wichtigen Platz ein wie
die Hardware. Das eine ohne das

andere ist funktionslos. Prognosen
besagen, dal® mit der stetigen Software-
weiterentwicklung der Verkaufswert
von Softwareprogrammen die gleiche
Hohe erreichen wird wie der von Hard-
ware, also von Geraten.
AuRerdem ist zu betonen, dal® ohne
Einwirkung und Fuhrung des Men-
schen, also ohne den Dialog des Ope-
rators mit dem System, dieses nicht
arbeiten kann. Die Software des
Systems ermoglicht es dem Anwender,
viele komplizierte Arbeitsgange ein-
fach zu gestalten, und bietet eine
bequeme Bedienung, die jederzeit
Uberprifbar ist und in der durch Plausi-
bilitatskontrollen fehlerhafte Bedie-
nungseingaben weitgehend ausge-
schlossen werden.
Nur eine regelmaRige Pflege von Soft-
ware und Hardware garantiert die stan-
dige Funktionsbereitschaft und den
reibungslosen Betrieb des Systems und
damit den wirtschaftlichen Erfolg des
Anwenders.

Hans-Peter Schauenburg

Logische Programmabldufe und Daten-
speicherung auf Magnetplatten
bestimmen das Chromacom-System.
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Laser fur den
Chromagraph 299

Zum ersten Mal seitdem 1979 weltweit

HELL-Studios eingerichtet wurden, tra-
fen sich in Kiel Praktiker aus den Stu-
dios und Fachleute aus Europa, USA,
Asien und Sidamerika. Seine beson-
dere Bedeutung erhielt das Treffen,
verbunden mit einem Seminar,
dadurch, dal die Auslieferung der
ersten Laser-Zusatzgerdte zum Chro-
magraph 299 unmittelbar bevorstand.
Die Konferenz der HELL-Studioleiter
sollte auch sicherstellen, dal8 die Fach-
leute in aller Welt mit dem gleichen
Wissensstand Demonstration und Aus-
bildung durchfihren. Damit kann die
personelle Infrastruktur fiir den ratio-
nellen Einsatz des Chromagraph 299 L
in der Praxis als sicher gelten.

Die ausgewerteten Erfahrungen des
Seminars werden den kinftigen
Anwendern des Chromagraph 299 L
zugute kommen und einer breiteren
an der elektronischen Reproduktion
interessierten Fachdffentlichkeit zur
ergdnzenden Informatijon dienen
kdnnen.

Das Wichtigste fur den zukinftigen
Anwender vorweg: Die wesentlich
hohere Lichtmenge als Resultat der
neuen Laser-Lichtquelle wird es erlau-
ben, in wachsendem Umfang preis-
wertere Filme fur die Direktrasterung
am Chromagraph 299 L einzusetzen.
In der Praxis wird man damit rechnen
kdnnen, dalk die Anzahl der fur den
Chromagraph 299 geeigneten Film-
typen steigen wird; aber auch darauf
ist hinzuweisen, dal ein qualitativ
optimaler und wirtschaftlich effektiver
Einsatz der Scanner etwas erforderlich
macht, was man «Bereitschaft zur
industriellen Standardisierung» nennen
kénnte.

Wir machten wahrend des Seminars
folgende Feststellung: Die Laser-Licht-
quelle fiihrt — sicher auch zur Uberra-
schung der Filmhersteller — zu bemer-
kenswert guten Resultaten mit ver-
gleichsweise billigen Materialien der
Linefilm-Charakteristik, die die teure-
ren Lithfilme ersetzen kdnnen. Das
Uberraschende daran war, wie gut
einige dieser Filme ihre Probe bestan-
den.

Vom Chromagraph 299 zum 299 L
Der Chromagraph 299 in der urspriing-
lichen, selbstverstandlich weiterhin
lieferbaren Ausfithrung besitzt als Licht-
quelle eine Glimmlampe. Die ausgege-
bene Lichtmenge ist begrenzt, so

dafld man Filme hoherer Empfindlich-
keit einsetzt. Diese sogenannten Scan-
ner-Lithfilme sind jedoch relativ teuer.
Auch unter diesem Aspekt hat HELL die
Laser-Belichtungseinheit als Zusatz-
einheit zum Chromagraph 299 geschaf-
fen, mit der bisherige und kunftige
Scanner dieses Typs problemlos nach-
geriistet werden kdnnen. Es handelt
sich um einen seitlich beizustellenden
kleinen Zusatzschrank mit Lichtleit-
kabel zum Schreibkopf. Arbeitsweise,
Funktionen und Einstellelemente

des Chromagraph 299 bleiben also
vom Zusatz mit wenigen Ausnahmen

unberihrt. Im Zusatzschrank ist die lei-
stungsstarke Argon-Laser-Lichtquelle
untergebracht. Da das Licht des Lasers
im blauen Bereich des Spektrums liegt,
kann mit blauempfindlichem Film gear-
beitet werden. Die Filme werden
anschlieRend bei rotem Dunkelkam-
merlicht verarbeitet.

Hoéhere Lichtmnenge —
reduzierte Filmempfindlichkeit
Mit der Einfihrung der wesentlich stdr-
keren Laser-Lichtquelle fir den Chro-
magraph 299 L haben sich die Aus-
gangsbedingungen flr das Filmmate-
rial wesentlich verbessert: Man kann
Filme verarbeiten, die weniger hoch
geziichtet sind, Filme, die aus dem
normalen Lichtbereich stammen, der
in Kameras genutzt wird. Damit und
mit der vom Laser zur Verfigung
gestellten Lichtmenge wachst der in
der Entwicklung nutzbare Spielraum,
so dal mit hoherer Sicherheit in einem
Bereich optimaler Punktbildung gear-
beitet werden kann.
Die Schreibgeschwindigkeiten sind
durch den Einsatz der Laser-Lichtquelle
erheblich gestiegen. Sie liegen:
— flr Halbtonarbeiten je nach Linien-

zahl bei 10,0 sjcm {bei 150 Lfcm).
— flr Rasterarbeiten zwischen

6,5 s/cm (bei 100 Ljcm) und

9,0 s/cm (bei 135 Ljcm).
Die rege Nachfrage seitens der grafi-
schen Industrie zeigt an, dafd wir mit
der Entwicklung des Chromagraph 299
mit Laser-Zusatz fur einen groRRen Kreis
interessierter Kunden eine Liicke fillen
konnten.

Rudolf Clement
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Ein Scanner von Format

fiir viele Formate

DIN A5, A4, A3, A2, DIN B, DIN C,
unterschiedlichste lllustriertenformate,
Doppelseiten randabfallend, verschie-
den grofSe Versandhauskataloge,
Kalender, 1- oder 2-Bogen-Plakate,
nattirlich mit Uberlappung fiir Gro3-
stellen — die Vielfalt ist enorm. Kein
Reproduktionsgerét der Welt wird
allen Formaten gleichermalien
gerecht. Nicht nur der Gerateherstel-
ler, einerlei ob er fotomechanische
Reproduktionsgerdte oder Scanner her-
stellt, sondern auch der investierende
Reprobetrieb steht irgendwann vor der
schwierigen Frage, welches Aufzeich-
nungsformat zu wahlen sei.

In diesem Sinne will dieser Beitrag eine
Ubersicht und Entscheidungshilfe
geben. Er beleuchtet auch die Einsatz-
moglichkeit des neuen CP 340 in dem
elektronischen Montage- und Retusche-
system Chromacom.

Argumente fiir einen Scanner, der
kann, was andere nicht konnen
Bei Scannern kommt der Frage, wel-
ches Aufzeichnungsformat gewdhlt
werden soll, besondere Bedeutung
zu, denn die Belichtungszeit (auch
Schreibzeit oder Aufzeichnungszeit
genannt) hangt wesentlich von den
Abmessungen der Schreibwalze ab.
Die Aufzeichnungsfeinheit, definiert
durch die Anzahl der Schreiblinien je
Zentimeter Vorschub, ist meist vor-
herbestimmt durch die Betriebsart:
«Halbton» oder «Raster», und die
Umfangsgeschwindigkeit der Schreib-
walze wird insbesondere durch die
Geschwindigkeit der Signaifolge, die

Intensitat der Lichtquelle und die Emp-
findlichkeit der verfigbaren Filmemul-
sionen begrenzt. Es macht also durch-
aus einen Unterschied, ob ein Scanner
— bei sonst gleichen Eigenschaften
und Leistungsdaten — ein bestimmtes
Format nur quer oder auch hoch auf-
zeichnen kann. Noch wichtiger wird
diese Frage, wenn ein Scanner — wie
heute allgemein Ublich — Uber eine
Mehrfachaufzeichnung verfiigt, durch
die zwei oder sogar vier Farben einer
Reproduktion gleichzeitig (d. h. auf
eine Umfangslinie) aufgezeichnet wer-
den kénnen. Welchen praktischen und
wirtschaftlich umsetzbaren Nutzen der
Anwender davon hat, hangt wesentlich
von der geschickten Wahl des Schreib-
walzenformats ab.

Allerdings: Im Interesse kurzer Schreib-
zeiten fur die kleineren und mittleren
Formate wurden diese Abmessungen
nicht sehr grol3 gewahlt, und daher
mufdten sich die Scanner-Verkaufer hin
und wieder das Argument anhéren,
daR das Scanner-Format nicht ausrei-
che, um alle vorkommenden Arbeiten
abzudecken.

Der «Jumbo»

Dieser Vorwurf ist den Technikern von
HELL sozusagen unter die Haut gegan-
gen. Sie entwickelten den Chroma-
graph CP 340, der mit seinem Schreib-
format von 128,5 x 112 cm — das ist
groRer als DIN AO! — alle bisherigen
Grenzen sprengt und damit zu Recht
den Beinamen «Jumbo» verdient. Um
diesen Chromagraph weiter zu klassifi-
zieren, soll erwdhnt werden, dal es
sich um einen Hochleistungsscanner
handelt: zur Herstellung von elektro-
nisch korrigierten Farbausziigen —
wahlweise in Halbton oder direkt gera-
stert mit elektronischer Rasterung und
Laserlicht. Aufsichts- und Diaabtastung
sind ebenso selbstverstandlich wie
Positiv- und Negativaufzeichnung,
seitenrichtig und seitenverkehrt. Aber
auch fur die Vorlagenformate soll der

«Jumboy von HELL seinem Namen

gerecht werden: Er erhielt eine Abtast-
walze flir maximal 65 x 65 cm grofse
Originale.

Die Schreibgeschwindigkeit betragt
bei Halbton und 60er Raster gleicher-
mafden rund 18 Sekunden je Zentime-
ter Vorschub, das sind 34 Minuten fur
das Maximalformat; beim 34er redu-
ziert sich die Schreibzeit auf 11,6
Minuten.

Eigentlich muBte er der «Univer-
selle» hei3en . ..

Der Chromagraph CP 340 ist mit Multi-
Color-System ausgerustet. Das bedeu-
tet: Vier Farbauszlige in Halbton und
gerastert kdnnen wahrend eines
Abtastvorganges gleichzeitig unterein-
ander aufgezeichnet werden. Darliber
hinaus lassen sich auch mehrere A4-
Farbsatze nebeneinander aufzeichnen,
bis die Rollfilmbreite komplett ausge-
fullt ist. Oder aber man schreibt je
zwei Ausziige A2 untereinander und
nebeneinander auf einen Film. Die Vor-
teile, die sich mit dieser Verfahrens-
weise ergeben (nur ein einziger Ent--
wicklungsprozef3), wissen Praktiker
sofort einzuschatzen. Dank der Repe-
tierfunktion belichtet der CP 340 auch
bis zu 64 Nutzen eines Farbsatzes,
wenn Sie es wiinschen.
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80er Raster per Knopfdruck —
ohne Kontaktraster

Der groRRe Mafstabsbereich von 25 bis
1950 % gestattet die einstufige Repro-
duktion von 6 x 7-Dias bis zum

112 x 128,5 cm grofBen Poster. Die
elektronische Rasterung, die sich
schon im Chromagraph DC 300 mehr
als tausendfach bewdhrt hat, ist fur
diesen Scanner eine wesentliche Vor-
aussetzung, denn das Hantieren mit so
grofden vorgewinkelten Kontaktraster-
sdtzen ware — selbst wenn diese von
den Rasterherstellern zu einem hohen
Preis zur Verfiigung gestellt wirden —
unsinnig.

Dagegen stehen beim Chroma-

graph CP 340 auf Tastendruck und
Objektivwechsel alle Giblichen Raster-
weiten von 30 — 80 L/cm zur Verfi-
gung. Funktionssteuerung und Raster-
programme residieren auf Disketten;
sie kénnen auch dazu benutzt werden,
eine Reihe von Standardgradationen
zu speichern, die auf Tastendruck wie-
der abgerufen werden kdnnen.

Gewohnte Bedienung

Alle Bedienungselemente sind tber-
sichtlich in Funktionsgruppen auf dem
Farbrechner angeordnet, der in seinen
Funktionen weitgehend denen des
Chromagraph DC 300 entspricht. Die

meisten Bediener werden sich deshalb
schnell mit dem CP 340 zurechtfinden.
Ein Mikroprozessor steuert séamtliche
Maschinenfunktionen, die sich bequem
und sicher Uber ein Tastenfeld parame-
trieren lassen.

Das grofle Format des CP 340 gestat-
tet den Einsatz von Rollfilm, was nicht
ausschlief3t, daR fiir kleinere Formate
auch Blattware verwendet werden
kann. Der Rollfilm wird aus einem licht-
dichten Vorratsbehdlter herausgespult,
gelocht und um die Schreibwalze
gespannt. Per Vakuum wird der Film
angesaugt und das Filmende mit Kle-
bestreifen zusatzlich auf der Schreib-
walze gesichert.

Eine Kostenrechnung aufmachen
Kann sich das groRe Schreibwalzenfor-
mat negativ auf die Produktivitat bei
normalen Formaten auswirken? Diese
Frage ist objektiv so zu beantworten,
daR der CP 340 bei Vierfach-(Quadro-)
Aufzeichnung selbst bei den kleineren
Formaten in bezug auf die Aufzeich-
nungszeiten mit dem sehr schnellen
DC 300 mithalt. Seinen Zusatznutzen
bietet er mit allen Formaten (iber

40 x 50 cm, mit Zeitschriften- und
Katalogdoppelseiten, mit Beilagen zu
Tageszeitungen, mit groRen Kalen-
dern, Postern, Plakaten, deren Herstel-

Einfache Einstellung am

Bedienfeld

A 1 Filmlinearisierung (auch fir ER)

A 2 Einstellung «Zoomy, «Licht auf Film»
A 4 Befehlsiibergabe an Rechner

A5 Festgradation «Eingabe»

A 6 Festgradation «Auswahl»

A 7 Schreibdichte «Licht»

A 8 Schreibdichte «Tiefe»

B 1 Positionierung auf Film

B 2 Rahmenbreite «links/obens

B 3 Bildformat

B 4 Rahmenbreite «rechtsjunten»
B 5 Multicolor/Nutzen

B 6 Filmformat

B 7 Abstand von Auszug zu Auszug
B 8 Farbreihenfolge bei Multicolor

C 1 MaRstab, C2 — C4 Dezimaltaste
C 5 Abtastvakuum

C 6 Schreibvakuum

C 7 Abtastbeleuchtung

C 8 Datenaustausch «Floppy»

D T Umgebungsdichte
D2 — D4 Dezimaltaste
D 5 Abtastrichtung

D 6 Zoomeinstellung

D 7 «Licht auf Film»

D 8 Abtastvorschub

E 1 Farbtripel abspeichern

E2 — E4 Dezimaltasten

E 5 Rasterwinkel, E 6 Bildstart

E 7 Linearisierungs- und Kontrollkeil
E 8 Palkreuz

F 1 Farbtripel aufrufen

F 2 Cleartaste, F 3, F4 Dezimaltaste
F 5 Abtastbeleuchtung

F 6 Linienzahl/Rasterweite

F 7 Start, F8 Stop

lung auf dem herkdmmlichen fotome-
chanischen Weg lber viele qualitats-
mindernde und kostenintensive Zwi-
schenschritte verlief.
In Anbetracht der Tatsache, daR mit
Chromacom komplette Seiten elektro-
nisch montiert und retuschiert auf
Magnetplatten zwischengespeichert
werden, gewinnt der CP 340 als groRer
Filmrecorder (mehrere fix und fertige
Farbsatze auf einem Film) einen beson-
deren Stellenwert: er ist fir die Inte-
gration in das Chromacom-System.vor-
bereitet.

Dieter Pantaenius



10

Klischograph 1980

Chromaskop —
einst Avantgarde, jetzt Praxis

Mit dem 1978 erstmals ausgelieferten
Chromaskop verband sich ein avant-
gardistischer Schritt zur Scanner-Opti-
mierung. Es war neu, da8 beim Chro-
maskop die Monitortechnologie in der
elektronischen Reproduktion einge-
setzt wurde. Fir den Anwender ergab
sich mit dem Einsatz von zwei Chroma-
skop-Farbrechnern die Méglichkeit, die
Arbeit mit Chromagraph-Scannern
rationeller zu organisieren. Gleichzei-
tig bestand die Zielsetzung der Quali-
titsverbesserung und der Maximierung
der Produktivitat.

Die ersten Praxiserfahrungen mit der
neuen Chromaskop-Technologie brach-
ten Erkenntnisse, die, in Technik
umgesetzt, als Nachriistsatz in die
bereits ausgelieferten Anlagen einge-
baut wurden. Neuere Erfahrungen der
Anwender zeigen, dal8 sich die ehe-
mals avantgardistische Technologie
des Chromaskop heute in der Praxis
etabliert und bewdhrt hat.

Erfahrungen mit der Monitor-
technik

Das Chromaskop ist der Systembau-
stein, mit dessen Hilfe der Reprotech-
niker schon wahrend der Farbrechner-
einstellung — also bei der entschei-
denden Phase der Reproduktion — das
zu erwartende Druckresultat auf einem
Farbsichtschirm betrachten kann. Die
Meinung von befragten Anwendern
hierzu ist, daR der Farbsichtplatz das
Qualitatsniveau sowohl anhebt als
auch stabilisiert.

Die Zahl der «Ruicklaufe», also der
Scans, die neu geschrieben werden
miissen und so den Terminplan einer
Reproduktionsabteilung oder -firma
tlichtig durcheinanderbringen kdnnen,
wird mit dem Chromaskop gesenkt.

Zu beachten ist jedoch, dal auch bei
einem Chromaskop die Produktqualitat
und -quantitat von der Qualifikation
des Operators abhangt.

Der eingearbeitete Operator weil’ aus
seiner taglichen Praxis: Obwohl die
Druckfarben, die Druckgradation, der
Dichteumfang des Drucks und die
Papiersorte in das Gerét eingeeicht
werden, ist eine véllige Gleichheit zwi-
schen Monitorbild und Druckbild (aus
physikalischen Griinden) nicht zu errei-
chen. Das gleiche gilt {brigens auch
fur die materiellen Andruckproofs, wo
es bekanntlich auch Abweichungen
gibt. Der Operator lernt sehr bald, das
Monitorbild richtig zu interpretieren.
Man kdnnte auch sagen: Das Monitor-
bild ist ein mit der Einstellung des
Farbrechners sich standig anderndes
immaterielles Proof. Es sei zugestan-
den, daR dem Monitorbild einige Infor-
mationen {iber den spateren Druck

(z. B. Lichterzeichnungen, Tiefenzeich-
nung) nicht zu entnehmen sind. In
anderen, viel wesentlicheren Bereichen
kann der Bediener jedoch mit Hilfe des
Monitorbildes sicherer, besser und
schneller die grofRen EinfluB- und Kor-
rekturmdglichkeiten nutzen. Die Erfah-
rungen der Anwender zeigen, dal man

mit Hilfe des Chromaskop unter Sicht-
kontrolle die Moglichkeiten des Farb-
rechners besser ausschépfen kann.
Besonders im Bereich der Selektiv-
korrektur konnen die Einstellungen
zielsicherer und differenzierter vorge-
nommen werden. «Spitzenscansy sind
das Resultat.

Ein weniger gelibter Operator kann
unter Sichtkontrolle weitere Einstell-
maoglichkeiten des Farbrechners siche-
rer nutzen. Flr einen «Anfanger» ist
das Chromaskop ideal: Die Visualisie-
rung der Einstellung (bzw. die Veran-
derung der Einstellung) fordert das
Verstandnis und das schnelle Beherr-
schen der Scanner-Technologie.

Erfahrungen zur Produktivitéats-
steigerung

Die Produktivitdt eines. Chromaskop-
Anwenders ist natirlich abhangig von
der Geratekonfiguration, der Auftrags-
struktur, der Qualifikation des Opera-
tors und natirlich vom gegebenen Pro-
duktivitatsgrad. Zum Beispiel kann ein
Anwender, der mit dem DC 300 ca.

20 DIN-A4-Farbsatze pro Schicht
erstellt, nur dann seine Produktivitat
noch effektiv erhGhen, wenn er zwei
Farbrechner einsetzt.

Durch den Einsatz eines zweiten Farb-
rechners kann die Farbrechnereinstel-
lung im Wechselbetrieb vorgenommen
werden. Wahrend ein Farbrechner
Uiber das Chromaskop eingestellt wird,
ist der zweite Farbrechner dem auf-
zeichnenden Scanner zugeschaltet. So
konnen Einstell- und Schreibzeiten
weitgehend parallel ablaufen. Bei die-
ser Betriebsart ermittelten die Anwen-
der bedeutende Produktivitdtssteige-
rungen gegenuber dem «konventionel-
len» Betrieb. Aber auch zwei DC 300
und/oder CP 340 kénnen mit einer
Umschalteinheit und zwei Farbrech-
nern mit dem Chromaskop zusammen-
arbeiten. So kann das vorhandene Lei-
stungspotential optimal eingesetzt
werden.
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Erfahrungen mit der AV

Ein anderer, immer wichtiger werden-
der Aspekt fir den modernen Repro-
duktionsbetrieb ist die Arbeitsvorberei-
tung und Arbeitsorganisation. Das
Chromaskop bietet eine neue «elektro-
nische Form», den Scanner-Betrieb zu
rationalisieren. Durch direkte Arbeits-
vorbereitung am Chromaskop kénnen
die zu reproduzierenden Vorlagen vor-
selektiert werden. Alle Farbsatze, die
mit einer Einstellung reproduzierbar
sind, werden zusammengestellt und
ohne zwischenzeitliche Beeinflussung
des Farbrechners hintereinander
gescannt. Soweit formatmaRig Ublich,
kénnen verschiedene Vorlagen auch

zu Tableaus zusammengefalit wer-
den. Sind zwei Farbrechner vorhan-
den, so kann wahrend der AV-Tatigkeit
das Scannen von Standardarbeiten
Uiber den angeschlossenen Scanner
weiterfaufen.

Chromaskop — zukunftsorientiert
Bei der Chromaskop-Investition ist oft
neben der direkten Verbesserung
der Qualitat und Produktivitat die
Orientierung auf die Reproduktions-
zukunft entscheidend. Chromaskop-
Anwender sehen — das ist unsere
Erfahrung — einerseits den Vorteil, fur
das bevorstehende Chromacom-
System in die Monitortechnik bereits
eingearbeitet zu sein; andererseits
erscheint ihnen die Integration des
Farbsichtplatzes in den elektronischen
Ganzseitenbearbeitungsablauf vorran-
gig. Dies deshalb, weil man «wahllos»
gescannte und gespeicherte Farbsatze
am Bildseitenbearbeitungsplatz des
Chromacom-Systems zwar farb- und
gradationskorrigieren kann, aber auch
mit der schnellen Elektronik kostet dies
Zeit, in der der Bildbearbeitungsplatz
rentabler genutzt werden sollte: vor-
nehmlich fUr Seitenmontagen mit geo-
metrischen Aufgaben, Farbverlaufen,
Einfarbungen und echten Farbverande-
rungen. .
Mit einem der gesamten Bildverarbei-
tungsstrecke vorgeschalteten Chroma-
skop hat der Reprotechniker die Sicher-
heit, mit optimalen Speicherscans zu
arbeiten. So kann mit dem Chroma-
skop auch der Einsatz von elektroni-
schenBildbearbeitungspldtzen abgesi-
chert und effizienter gemacht werden.
Reiner Treichel-

Vor Beginn eines Scan-Vorganges wird
die Farb- und Tonwertkorrektur am
Chromaskop durchgefiihrt. Hier in
unserem Vorfihrstudio Kiel. Bislang
sind 40 Farbsichtplatze eingesetzt, die
Einstellarbeit unter Sichtkontrolle

durchzuflihren.
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Pergament, Miniaturen und Laser
Chromagraph DC 300 und Chromaskop im Vatikan

Die Vatikanische Bibliothek in Rom ist
liber 500 Jahre alt. Neben etwa einer
Million gedruckter Blicher, davon
8000 Wiegendrucke, behtitet sie liber
70000 handschriftliche Werke und
Buchmalereien. Sie besitzt so eine der
umfangreichsten Unikatsammiungen
der Welt. AuBSer christlichen Codices
befinden sich hier viele Werke grofSer
Denker aus allen Kulturkreisen. Viele
der Handschriften sind mit einzigarti-
gen Miniaturen, herrlichen Ornamen-
ten und mit beeindruckenden szeni-
schen Darstellungen geschmiickt. Weil
dieser «geistige GroStresor» fir alle
qualifizierten Interessenten gedffnet
wird, besteht — trotz eines Heeres von
Restauratoren — eine gewisse Gefahr
der Abnutzung durch Gebrauch und
Umwelteinfiiisse. Der beste Schutz,
den man diesen Werken geben kann,
ist die moglichst genaue Faksimilie-
rung. Dann kénnen diese Objekte an
vielen Orten der Welt studiert werden,
wéhrend das Original im Tresor ver-
bleibt.

Ein mit prachtvoller Buchmalerei
geschmlicktes Faksimile ist aber auch
der Stolz bibliophiler Sammler, ein
groBer GenuR fiir jeden Kunstfreund.
In Zusammenarbeit mit der Bibliotheca
Apostolica Vaticana in Rom und dem
Belser Verlag in Stuttgart sowie einer
internationalen Verlegergruppe unter
Vorsitz von Senator Hans Weitpert
werden die einmaligen Buchschétze,
die frither nur auserwdhlite Personen
einsehen konnten, einem breiteren Per-
sonenkreis durch originalgetreue Faksi-
miles zugéanglich gemacht. Das Belser-
Repro-Studio wurde direkt am Ort der
Originale in der Bibliotheca Apostolica
Vaticana eingerichtet. So kamen neue-
ste Fernseh- und Lasertechnik sowie
tausend Jahre alte Manuskripte und
Miniaturen unter einem Dach zusam-
men. Der Autor dieses Berichts, ein
erfahrener Fotograf, Repro- und Druck-
fachmann, ist der verantwortliche Lei-
ter dieses Repro-Studios.

Repro-Niisse im Vatikan

Um ein Hochstmaf an Originaltreue zu
erreichen, versuchen wir prinzipiell,
direkt von der Vorlage zu reproduzie-
ren. In Fallen, wo aus Sicherheitsgriin-
den ber grofformatige Farbdias gear-
beitet werden muR3, wird die Farb-
korrektur auf dem Chromaskop direkt
nach dem Original und nicht nach dem
Dia eingestellt. Welcher der beiden
Wege gewdhlt wird, entscheidet letzt-
lich die Vorlage. Handschriften, beson-
ders wenn sie nur mit einer Art Aqua-
rellfarbe bemalt wurden, sind weniger
problematisch, obwohl auch hier die
Briichigkeit des Papiers, die Lichtecht-
heit der Farben usw. beachtet werden
mussen. Die richtigen harten Repro-
Nisse gab es zu knacken, als wir uns
die Handschriften auf Pergament naher
unter die Lupe nahmen: Unsere altvor-
deren Miniaturmaler verwendeten z. T.
auch Halbedelsteine, die sie im Morser
zu Farbpulver zerrieben! Diese Téne
schillern in allen Farbnuancen.

Verschwenderisch, strahlend

Die Buchmaler hatten sich noch mehr
einfallen lassen: Sie verwendeten Gold,
zum Teil gemalt und matt, aber auch
poliertes Blattgold. Da dieses Gold im
Laufe der Jahrhunderte durch Umblat-
tern sehr briichig geworden war,
schied in diesen Fallen ein Rundbiegen
der Vorlage iber eine Scannerwalze
vollig aus.

Gold — ein ganz besonderer Stoff!
An diesen Satz muR3te ich oft denken,
als ich die ersten Versuche machte. Es
zeigte sich sehr bald, dafd sich auch im
DC 300 Gold nur sehr schwer von
Schwarz und anderen Farben trennen
1akt. Ich entwickelte dann eine spe-
zielle Beleuchtungstechnik bei der
GroRformatdia-Herstellung, wodurch
auch das Gold im Dia deutlich sichtbar
wurde. Da es sich nun auf dem Dia um
Fabstoff handelte (nicht mehr Metall),
machte die Farbausscheidung im Scan-
ner keine so groRen Probleme mehr.

CHROMASKOP
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Laserpunkt folgt der Schérfe der
Vorlagen

In mehr als acht Jahren habe ich als
Instrukteur viele Kunden an Repro-
Kameras sowie an HELL-Scannern ange-
lernt. Dald man dabei auch selbst eini-
ges Uber Problemlésungen dazulernt,
versteht sich von selbst. Den DC 300
sowie seine Konkurrenzprodukte kenne
ich sehr gut. Seit ich in Australien pra-
xisnah in einer modernen Firma, die
drei Chromagraph Scanner DC 300
besitzt, am Chromaskop mit neuem
Rechner arbeiten konnte, war mir klar,
dald ein genau auf die Druckfarben
justierter Bildschirm noch weitere im
HELL-System liegende Vorteile besser
herausholen konnte. Dies besonders,
wenn es um die Einstellung heikelster
Farbtone wie z. B. bei Faksimile-Repro-
duktionen ging. Meine Uberlegungen
haben sich, wie die Praxis zeigt, als
richtig erwiesen. Der elektronisch
belichtete Laserpunkt ist sehr genau

in der Punktgrofie und bleibt auch
konstant bei kleineren Entwicklungs-
schwankungen: Ein 7 %-Lichtpunkt ist
nicht 5 % oder 9 %. Wenn ich z. B. 300
Pergamentblatter reproduziere, ist
dies sehr wichtig, kann doch schon bei
geringen Schwankungen der Perga-
mentton ins Rotliche bzw. Grunliche
«umkippen». Ein standig wiederhol-
bares «System» bringt daher grolRe
Sicherheit. Die Schérfe des Laserpunk-
tes bzw. der Punktform, die versucht,
dem Detail der Vorlage zu folgen, ist
besonders da von Vorteil, wo der
Kinstler unwahrscheinlich fein, manch-
mal, wie es scheint, nur mit einem Pin-
selhaar gemalt hat. Dal ich bei Uber-

~ grofen der Vorlage oder anderen Pro-
~ blemen trotzdem mit dem DC 300
auch Halbton schreiben kann, ist eine
grole Sicherheit, zumal ich in meiner
Kodak-Entwicklungsmaschine tatsach-
lich ohne Umstellen beides entwickeln
kann. Daf$ sich ein wiederholbares,
sicheres System auch im Filmverbrauch
bzw. in der Kalkulation positiv aus-
wirkt, sei nur nebenbei erwdhnt.

Wertvolle Hilfe mit Chromaskop
Wenn ich direkt vom Original arbeite,
dann liegt die Vorlage in der Aufsichts-
beleuchtung auf dem Einstelitisch.
Arbeite ich (iber ein groRes Zwischen-
dia, so steht das Original links vom
Bildschirm und wird mit genormtem
Licht beleuchtet. Der Rest des Raumes
ist verdunkelt, das Dia liegt auf dem
Chromaskop-Tisch in Durchsichts-
beleuchtung. In jedem Falle wird die
Farbkorrektur genau nach dem Origi-
nal abgestimmt (nicht nach dem Dia).
Diese Tatsache ist ungewdhnlich und
neu, stellt doch meist das Dia das

«Original» dar. Da ich die Dias eines
Buches unter genau den gleichen
Bedingungen durchfotografiere, blei-
ben eventuelle Nachkorrekturen auf
ein Minimum beschrankt. Um das Ori-
ginal mit dem zu erwartenden Druck-
resultat zu vergleichen, haben wir im
Vatikan auch das Cromalin-Priifsystem
installiert. Wenn jedoch der echte
Druck auf Papier steht, kann ich mir
dieses Ergebnis bzw. den geringfiigi-
gen Unterschied zwischen Prafsystem
und Fortdruck in einem der drei Farb-
speicher einstellen bzw. die Druck-
zunahme in den Mittelténen simulieren
und notieren. So kann ich spater auch
immer das Bild, wie es in der Druckerei
entsteht, auf dem Monitor sichtbar
machen und notfalls korrigieren. Uber-
haupt: Das Chromaskop ersetzt mir in
gewisser Weise den Andruck. Immer
wieder kann ich auf dem Monitor kon-
trollieren, ob noch alles stimmt, und
ich mache nur noch manchmal ein
Kontroll-Cromalin.

Der Farbwdhischalter am Chromaskop
hat aber noch weitere Moglichkeiten.
Wenn ich z. B. in Position 1 die Farb-
tone der Europa-Druckskala eingespei-
chert habe, so kann ich mir z. B. auf
Position 3 eine andere Farbskala spei-
chern, vielleicht mit einem blaueren
Cyan oder einem wdarmeren Magenta.
Durch einfaches Umschalten kann ich
feststellen, ob sich ein besonders
schwieriger Farbton mit anderen
Druckfarben besser erreichen Iait.
Natdrlich ware ein Abweichen von der
Norm fur normale Druckarbeiten nicht
zumutbar. Bei Faksimiles liegen die
Dinge jedoch etwas anders, und oft
kann ich mir mit Hilfe dieses kleinen
Schalters weitere Sonderfarben-Druck-
gange einsparen. Nach meiner Ansicht
schaden allzu viele Druckgdnge nur der
Bildschéarfe. Noch ein Hinweis: Die spe-
ziellen Feinbereichskorrekturregler hel-
fen nicht nur beim Veradndern speziel-
ler Farbtdne, sondern auch beim Gold-
auszug, der trotzdem in vielen Fallen
noch der Nacharbeit durch den Litho-
grafen bedarf.

Dank und Respekt

Wann immer ich mit neuen «ideeny zu
Versuchen nach Kiel kam, standen mir
die Kollegen vom HELL-Studio mit viel
Hilfsbereitschaft sowie Rat und Tat zur
Seite. Allen «Hilfsgeistern» sei hiermit
gedankt. Es hat sich gelohnt, wie die
Ergebnisse zeigen. Uberhaupt finde ich
einen gemeinsamen Erfahrungsaus-
tausch von Fachleuten, wie ein Pro-
blem zu l6sen ist, oft besser als ein-
same Schreibtischentscheidungen, bei
denen manchmal nicht alle «Problem-
winkely bekannt sind.

Bei meinen bisherigen Arbeiten im
Vatikan habe ich nicht nur grof3e Ehr-
furcht vor den Miniaturmalern vergan-
gener Zeiten bekommen, sondern es
ist auch meine Hochachtung vor der
Kunst der Lithografen gewachsen, die
bisher auf herkémmliche Weise in
mihevoller Kleinarbeit solche Faksimi-
les produzierten. lhre Arbeit wird mit
unserem System auf jeden Fall sehr
erleichtert. Vielleicht vertauscht auch
der eine oder andere eines Tages den
Pinsel mit den Knépfchen eines Farb-
rechners. Ein guter Lithograf wird
meist auch ein ausgezeichneter Scan-
ner-Operator, das ist jedenfalls meine
Meinung.

Daf ich mit diesen Techniken auch
weniger «Rohstoffe» wie Silber usw.
bendtige, ist ein zusatzlicher Plus-
punkt, besonders, da der Bedarf an
guten Farbreproduktionen standig
steigt. Meine bisherigen Arbeiten
haben gezeigt, daf dieser Weg, zu
guten Faksimiles zu gelangen, viele
Vorteile bietet.

«Ora et labora»
in den Benediktinerkléstern wurden
Schreibschulen gebildet, wo Monche in
muhevoller Kleinarbeit das Wissen der
Menschheit abschrieben, zu seinem
Erhalt beitrugen und so seine Verbrei-
tung erst moglich machten. Die erste
Druckerei Italiens wurde von einem
Jinger Gutenbergs in Subiaco in einem
Benediktinerkloster gegriindet. Diesem
Weitergeben von Kultur und Wissen
dient auch heute noch das grafische
Gewerbe. Dal ich dabei zum Erhalt der
wertvollen Originale und zur Verbrei-
tung von noch nie reproduzierten ein-
maligen Kunstwerken der abendidandi-
schen Kultur beitragen kann, verschont
diese verantwortungsvolle Aufgabe.
Im Glauben, dafs wir grafisch Arbei-
tenden eine schone Aufgabe erfil-
len, rufe ich allen meinen Freunden
weltweit zu: «Gott gris die Kunst.»
Dieter Zieger

Zu den beiden ganzseitigen Abbildun-
gen dieses Beitrages:

Vor 900 lJahren entstand die modern
anmutende Buchmalerei mit dem sit-
zenden Sankt Benedikt; aus einem
Codex, der zur Zeit faksimiliert wird.

Viele Handschriften sind mit einzigarti-
gen Miniaturen geschmuickt. So wird
verstandlich, daRk an manchen Codices
mehr als 30 Jahre geschrieben und
gemalt wurde.



ﬁ 5 qmnmn Nt i confiilo 1mpto
|} P Tum ct inma peccaozum non y
& aeftcnt: et m catbedra pd’alcnuc e oy

.',’ff-

i‘ b non fedit.
| \ cdllcgcmmuu noluntasci”: |
ctllcqc cl mcdlmb,. dicacnoct




16

Klischograph 1980

Die Elektronik ebnet neue Wege

Die Musterbearbeitung im Textildruck

Zwischen der grafischen Industrie und
der Textilindustrie, speziell dem Textil-
druck, besteht eine enge Verwandt-
schaft. Gemeinsam ist beiden Indu-
striezweigen, dafS man — sehr verein-
fachend gesagt — von einer Vorlage
reproduziert und druckt. Die Unter-
schiede zwischen beiden Tétigkeits-
bereichen deuten sich mit der vonein-
ander abweichenden Fachsprache an
und setzen sich fort mit den zu bedruk-
kenden Materialien und gehen iber
die Musterbearbeitung bis hin zur not-
wendigen Fixierung der Farbstoffe.
Der wohl gravierendste Unterschied
zur papierverarbeitenden Druckindu-
strie besteht darin, dal8 der Stoffdruk-
ker sehr abhangig ist vom «dernier cri»
in der Mode.

Die entscheidenden Weichen zu den
neuen Kolfektionen werden auf den
Frithjahrs- und Herbstmessen gestellt.
Auf sogenannten Nachmusterungen
werden letzte Modestrémungen
gezeigt. Der Textildrucker muB folglich
sehr flexibel sein, den Markterforder-
nissen gerecht zu werden. Arbeitspro-
zesse missen — dort, wo es moglich
ist — beschleunigt werden. Inwieweit
eine Hilfe durch Elektronik vom Textil-
drucker schon heute genutzt werden
kann, soll mit diesem Beitrag néher
analysiert werden.

Wenn es darum geht, textile Gewebe
zu bedrucken, dann sind die Herstel-
lungsart (Wirk- und Webware) sowie
die Beschaffenheit (Baumwolle, Poly-
ester etc.) und die Struktur von ent-
scheidender Bedeutung. Beispielsweise
werden bei grobstrukturierten Gewe-
ben oft nur «Strich»-Dessins gedruckt.
Je feiner die Struktur, desto anspruchs-
voller kann das Dessin, um so héher
muf die Meshzahl der Schablone
(Rasterfeinheit) sein. Generell kann
gesagt werden, daf es heute moglich
ist, alle Textilien — vom Teppich bis
zum Feingewebe — zu bedrucken.

Ein langer Weg zur Kollektion
Nachfolgend sollen einige fiir Repro-
techniker wichtige Arbeitsstufen erldu-
tert werden.

Vom Designer erstellte «Kiinstler-
entwirfe» werden ausgesucht und
angekauft.

Korrekturen, die sich nach den firmen-
internen «Kollektionsgesprachen»
ergeben, werden von Musterzeichnern
zur «Dessin-Montage» aufbereitet.

In der Fotogravur — zu vergleichen
mit der Lithografie — werden die Ent-
wirfe reprogerecht hergerichtet, so
daR sie gedruckt werden kdnnen.
Einige im freien Entwurf enthaltene
Farben sind zusammenzufassen, zu
Uberfillen, abzusparen, und Rapport-
anschliisse zur Anpassung an die
DruckformgroRe sind zu erstellen.

SchlieRlich gilt es, den Rapport in

x- und y-Achse im jeweils gewiinschten
Versatz auf die MaRRe der Druckform
zu repetieren.

Druckzylinder werden ftir den Rou-
leauxdruck (Tiefdruck), Galvano- und
Rundschablonen fir den RS-Druck
(Siebdruck) hergestellt.

Der Musterungscolorist ordnet der
Dessinvorlage Farbnummern z. B.

von Modetrendfarben zu, und am
Abschlagtisch werden kleine Metragen
(Auflagen) bedruckt.

Mindestens drei Colorits werden zu
Fahnen gebunden. — Die Kollektion
steht.

Bei den eigentlich wichtigen Stellen
der Musterbearbeitung setzt einer der
interessantesten produktionstechni-
schen Automatisierungsprozesse der
letzten Jahre mit der Verwendung
computerunterstitzter Farbbild-
schirme ein. Um von den fertig gestal-
teten Dessins die fir die verschiedenen
Farben nétigen Farbausziige herzustel-

len, setzt man heute Scanner ein. Der
speziell fir die Textilindustrie entwik-
kelte Chromagraph CTX 330 funktio-
niert in einer komplexen Zusammen-
stellung aus Prézisionsmechanik und
Analog- und Digitalelektronik. Er tastet
die Entwiirfe optoelektronisch ab und
digitalisiert sie zur Speicherung in Bild-
bearbeitungssystemen. AnschlieRend,
nach der vorlagengerechten Einrich-
tung zum Druck, zeichnet der CTX 330
die korrigierten Digitaldaten aus dem
Korrektursystem in analoger Form auf
Film auf.

Zu den beiden nebenstehenden Abbil-
dungsserien:
Alte Vorlage — neues Dessin
1. Gescannte, abgespeicherte Vor-
lage, auf den Bildschirm gerufen.
2. AusschnittsvergroRerung fiir ein
neues, zu entwickelndes Dessin.
Bearbeitetes neues Muster.
. Nach dem Repetieren wird Gassen-
bildung sichtbar.
Erganzungsmotiv wird aufgerufen.
Es erhdlt motivgerechten AnschluR.
Kombination der zwei Teilbilder.
Neu repetiertes Motiv. Tastendruck
genugt fur unterschiedliche
Colorits.
Rechnerisch gebildetes Dessin
9. Elektronisch generierte Streifen.
10. Einfaches Karomuster durch Uber-
lagerung von vertikalen Streifen.
11. Untergrundmuster entsteht durch
Farbdefinition der Kreuzungs
punkte. Der rote eingegrenzte
Bereich wird automatisch repetiert.
12. Eingetragene Stiitzpunkte reichen,
eine stilisierte Rose zu beschreiben.
13. Die Rose mit beliebiger Strichstarke
konturiert und mit Farbe gefllt.
14. Unter verschiedenen Winkeln wird
die Rose per Dialog positioniert.
15. Stoérende Elemente des Unter-
grundmusters werden retuschiert.
16. Gesamteindruck des rein rechne-
risch gebildeten Dessins.

W
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Kernstiick des gesamten Auto-
matisierungsprozesses

Kehren wir noch einmal zurtick zur
Stufe der «Musterbearbeitung», um
die Musterkorrektur am Bildschirm an
einem Beispiel zu schildern.

Die Musterdaten eines farbigen Ent-
wurfs sind Uber den Scanner CTX 330
in ein elektronisches Speichersystem
eingegeben und kénnen unter Compu-
terkontrolle am Farbbildschirm sicht-
bar gemacht werden. Es handelt sich
hierbei um den Musterbearbeitungs-
platz Combiskop 508, der ahnlich der
entsprechenden Chromacom-Station
aufgebaut ist.

Der am Bildschirm freigestellte Rap-
portausschnitt wird durch Repetieren
an x- und y-Achse zum gewiinschten
Musterrapport entwickelt und format-
fullend dargestellt. Mehrere elektro-
nisch aneinandergefiigte Rapporte
lassen bereits die Charakteristik des
spateren Textilmusters erkennen.

Das Ubersichtsbild auf dem Monitor
erlaubt die Kontrolle auf unerwiinschte
Gassenbildung. Ein Knopfdruck gentgt
— und der gewiinschte Ausschnitt
wird wie auch beim Chromacom-
System auf dem Monitor auf das Dop-
pelte oder Vierfache vergroRRert. Der
«Cursor», ein elektronischer Zeichen-
stift, kann fur die verschiedensten
Funktionen verwendet werden — z. B.
lassen sich Konturen schlieRen, glatten
und anderes mehr. Der Computer
ermdoglicht es auch, die vielfaltigsten
Farbstellungen auf dem Bildschirm dar-
zustellen. Diese gestalteten und ent-
wickelten Bilddaten werden aus den
Speichern abgerufen und im Scanner
als Farbauszug auf Film aufgezeichnet,
der dann — wie vorher schon darge-
stellt wurde — weiter verarbeitet
wird. Damit schlieRt sich der Kreis; es
erweist sich so, daRk die Elektronik
modernste Technologie schon auf ent-

scheidenden Stufen der Formherstellung

im Textildruck automatisiert hat.
Dr. Klaus Jordan

Der Manufaktur Koechlin, Baumgart-
ner & Cie. AG, Lorrach — erster
Anwender des von HELL entwickelten
TDP-Systems (Textile Data Processing)
— sei fur die Aufnahmen zur lllu-
strierung dieses Beitrages gedankt.

Der Beginn einer Musterbearbeitung
im TDP-System. Links Dateneingabe-
sichtschirm, rechts Kontrolimonitor.

Zwischenkontrolle eines mit dem
Helio-Klischograph gravierten Kupfer-
zylinders fir den Transferdruck.

Endprodukt einer funffarbigen Repro-
duktion hier im Rouleauxdruck.
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Die neue Helio-Klischograph-
Generation K 201/ K 202

Programmgesteuerte Bedienstation,
mikrocomputergesteuerte Elektronik

Anlagen soflen dem heutigen Stand
der Technik entsprechen, zudem sollen
sie Losungen fur die Zukunft mit ein-
schiieSen, sie missen folglich auf Soft-
waresteuerungen ausgerichtet sein.
Das HELL-Entwicklungsteamn hat dafir
gesorgt, dal8 die neuen Gravieranlagen
diese Mdglichkeiten auf breiter Basis
nutzen. Es ist gelungen, die Forderun-
gen des Dekor- und Verpackungs-
drucks auf der einen und die des Maga-
zindrucks auf der anderen Seite mit
speziell zugeschnittenen Programmen
zu erfillen.

Eine strikte Trennung zwischen der
Software der Bedienstation und dem
Programm des Mikrocomputers, der
die Elektronik steuert, erlaubt eine
schnelle Adaption an verdnderte
Anwendungen. Dieser Bericht zeigt
auf, dalk die programmagesteuerte
Generierung von Magazinen, Formen,
Auftrdgen und Teilauftrdgen und
besonders die Mdglichkeit der Verwen-
dung von Ablaufsequenzen Realitét
geworden sind. Zusatzprogramme wie
das «Standmachen» von Graviersyste-
men und Abtastkdptfen reduzieren die
Riistzeiten.

Der Autor stellt klar, dai8 es sich bei
den softwaregesteuerten Ablédufen der
neuen Helio-Klischograph-Generation
mit der «programmgesteuerten
Bedienstation» und dem «Mikrocom-
puter der Steuerelektronik» um zwei
grundsétzlich getrennt zu betrach-
tende Kategorien handelt.

Programmgesteuerte Bedienung
fiir den Magazindruck

Wichtige Ausgangspunkte fir die
Software der Bedienstation sind das
«Magazin» und die «<Form», die vom

Operator rechnergefiihrt auf dem
Bedienplatz zu erstellen sind. Das
Magazin setzt sich aus den unverdn-
derlichen Grundparametern der Gravur
fir das geplante Druckerzeugnis
zusammen (z. B. Raster, Umfang des
Abtastzylinders, Anzahl der Seiten auf
dem Druckzylinder). Die Form beinhal-
tet die verdnderlichen Parameter fur
die zu gravierende Druckform; in der
Form mdussen alle nicht im Magazin
voreingestellten Parameter enthalten
sein (z. B. Farben, Umfang des Druck-
zylinders, Beschnitt etc.). Die Form
bezieht sich immer auf das Magazin.
Das Programm integriert die Parame-
ter des Magazins in die Form, so daf
die endgultige Form den vollstandigen
Datensatz fur die Gravur aufweist. Auf
ein Magazin kdnnen sich mehrere For-
men beziehen. Wird einem Magazin
z. B. der Name «STAR» zugewiesen,
mussen die zugehorigen Formen mit
dem Magazinnamen «STAR» beginnen
und konnen sich dann durch anschlie-
fende alphanumerische Zeichen unter-
scheiden (STAR 1, STAR 2, STAR NEU).

Alle eingegebenen Daten werden auf

einer Diskette abgespeichert. Mit
einem Aufruf des Namens der Form
kann ein Zugriff auf die Gravurparame-
ter erfolgen.

Gradation und Ausschief3schema
(Zuordnung)

Zwei relevante Kriterien, um Magazin
und Formen zu erstellen, sind Grada-
tion und AusschieRschema. Dies sol!
erlautert werden.

Man kann Gradationen mit Hilfe eines
Programms elektronisch generieren.
Nach der Bedienung des Programms
und der Eingabe von Stitzwertpaaren
findet eine lineare Interpolation tber
den gesamten Gradationsbereich statt.
Die so errechnete Gradation wird unter
einer ihr zugewiesenen Nummer auf
die Diskette geschrieben. Die Grada-
tion kann unter dieser Nummer jeder-
zeit wieder abgerufen und einem

beliebigen Magazin oder einer Form
zugeordnet werden.

Den Feldern des AusschiefSschemas
sind die Abtastseiten zuzuordnen, die
dort graviert werden sollen (siehe Bei-
spiel). Jedes erstellte Ausschiel3schema
wird unter einer ihm zugewiesenen
Nummer auf der Diskette abgespei-
chert. Vorteilhaft dabei ist, da man
die AusschielSschemata unter dieser
Nummer wieder abrufen und einer
Form zuweisen kann. Bestechend bei
dieser Art der Zuordnung: Das Aufbrin-
gen der Vorlagen auf dem Abtastzylin-
der ist unabhangig von der Anordnung
der gravierten Seiten auf dem Druck-
zylinder. Auch bei HDP wiirde die Zuord-
nung der Seiten Uber das AusschieR-
schema erfolgen. Fur den Verpak-
kungs- und Dekordruck kann ein Aus-
schieRschema fiir bis zu 30 Nutzen in
Umfangsrichtung erzeugt werden.

Gravuraufgaben

Der gesamte Vorgang der Magazin-
und Formherstellung muR nicht unbe-
dingt zum Aufgabengebiet des Bedie-
ners gehoren. Er kann durchaus Teil
der Arbeitsvorbereitung sein. Der
Bediener am Helio-Klischograph K 201
oder K 202 greift dann auf die fertig
vorbereiteten Disketten zurtick. Er ruft
den Formnamen der zu gravierenden
Druckform auf, teilt dem Bedienungs-
rechner die Farbe (Rasterwinkelung)
mit und gibt die auszufiihrende Auf-
gabe an. Als Gravuraufgaben fiir den
Magazindruck sind z. B. integriert:

1.GR

Abtasten einer Vorlage und

Grawvur.

2.NGR  Nachgravur von fehlenden
Seiten einer schon gravierten
Druckform.

3.PR Gravur ohne Abtastung. Eine

wahlbare Anzahl von Gravur-
linien wird mit einem pro-
grammierbaren Dichtewert
graviert.
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Programimmgesteuerte Bedienung
fiir den Verpackungs- und DeKor-
druck

Hier ist es mdglich, ein Gravurpro-
gramm ablaufen zu lassen, das aus
mehreren Teilgravuren besteht. Die
Begriffe «Auftrag», «Teilauftrag» und
«Ablaufsequenz» sind dabei von grund-
legender Bedeutung.

Der Auftrag bezieht sich auf den
gesamten Gravurvorgang. Er enthalt
die Daten, die von Teilauftrag zu Teil-
auftrag konstant bleiben.

Der Teilauftrag enthalt die Daten einer
Teilgravur, die nicht im Auftrag vorein-
gestellt wurden, und gewisse zusatzli-
che Parameter, um die Bedingungen
der Teilgravur zu erftllen.

Es ist z. B. mit dem Helio-Klischograph
zulassig und maoglich, von Teilgravur
zu Teilgravur die Gradation zu andern,
den Gravurversatz neu festzulegen
oder ein neues Zuordnungsschema zu
verwenden. Es konnen praktisch alle
Parameter verdndert werden, die den
Rasteraufbau nicht beeinflussen.

Mit der Ablaufsequenz haben die Inge-
nieure des Hauses HELL die Forderung
realisiert, Gravurprogramme durchzu-
fihren, deren Parameter von Rapport
zu Rapport in Achs- und Umfangsrich-
tung unterschiedlich sein kdnnen.
Weiterhin ist es sinnvoll und effizient,
den gesamten Gravurablauf fur einen
Zylinder einmal vorab zu programmie-
ren, was durch die Ablaufsequenz
gewahrleistet wird.

Ein Beispiel mag das verdeutlichen,
wobei wir die Eingabe auf dem Bedien-
platz kursiv gesetzt haben und daran
anschlieRend notwendige Erklarungen
folgen lassen.

1,2 : Teilauftrag 4

Abtastung zwischen den horizontalen
Marken 1 und 2 und Gravur mit Hilfe
der Parameter des Teilauftrags 4.

NG, 2,1:NG, 1,2 : Teilauftrag 1 : 2

Abtastung von Marke 2 nach 1 unter
Berlicksichtigung der Parameter des
Teilauftrags 1 (Spiegeln). Abtastung
von Marke 1 und 2; der gesamte Pro-
zelR wird zweimal durchlaufen.

Der Ablauf ist nahtlos in Achsrichtung.

VORA, M 7

Der Abtastkopf fahrt automatisch auf
die horizontale Marke 7.

7,4:4,7: Teilauftrag 2 : BG, 923

Abtastung von 7 nach 4 und von 4
nach 7 mit den Parametern des Teilauf-
trags 2, so lange, bis eine Gravurbreite
von 923 mm erreicht ist.

Dieser Vorgang lduft automatisch nach
Auslésen des Gravurstarts ab, wenn die
horizontalen Marken auf den Abtast-
vorlagen ermittelt sind.

Der Mikrocomputer der
Steuerelektronik

Fir den Magazin-, Verpackungs- und
den Dekordruck gilt generell, daR die
durch das Programm errechneten und
auf die Hardware zugeschnittenen
Parameter und Informationen zum
Mikrocomputer der Steuerelektronik
Ubertragen werden.

Der Mikrocomputer (ibernimmt die
Daten der Bedienstation, verteilt sie an
die entsprechenden Register und spei-
chert sie im eigenen Arbeitsspeicher
ab, um bei Bedarf darauf zurlickzugrei-
fen. Nach der Verteilung dieser Daten

ist die Maschine bedienbereit. Die
Bedienung der Maschine erfolgt tber
programmgesteuerte Tasten.

Einstellung horizontaler Marken
Horizontale Marken sind Markierungs-
punkte auf den Abtastvorlagen. Zwi-
schen diesen Marken kénnen Teilgravu-
ren mit veranderten Parametern ablau-
fen. Die Soll-Werte sind an der Bedien-
station einzugeben, die Ist-Werte sind
an der Maschine zu ermitteln. Die Soll-
Werte beziehen sich immer auf den
Druckzylinder. Ergeben die Ist-Werte
Abweichungen, wird automatisch auf
der Abtastseite eine feinstufige MaR-
stabsanderung durchgefihrt.

Das Prinzip der Einstellung dieser Mar-
ken fir den Verpackungsdruck wird an
dem nachfolgenden Beispiel deutlich:
Der Abtastkopf wird von Hand auf die
Anfangsmarke O positioniert. Durch
Druck auf die Taste «Marke» fahrt

der Gerdtewagen automatisch auf
Marke 1. Stimmen Soll- und Ist-Wert
nicht dberein, z. B. wenn die Vorlage
sich in ihren Abmal3en verzogen hat,
kann manuell korrigiert werden. Nach
der Korrektur wird der tatsachliche
Wert abgespeichert und der Soll-Wert
Uberschrieben. Nach erneutem Druck
auf die Taste «Marke» fahrt der Gerate-
wagen automatisch auf Marke 2.

Die Ermittlung von Distanzen, die vor-
her nicht bekannt sind (im Beispiel «x»),
geschieht auch an der Maschine. Nach-
dem der Ist-Wert aller Marken auf
diese Weise ermittelt ist, steht der
Cerdtewagen auf Marke 6, also auf der
letzten Marke. Durch ein Korrekturpro-
gramm ist jetzt ein automatisches
Abfahren aller Marken auf der Grund-
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lage der ermittelten Ist-Werte moglich.
Insgesamt kénnen bis zu 64 Marken
eingestellt werden. An den horizonta-
len Marken orientieren sich, wie
beschrieben, die Ablaufsequenzen.

Die Gravur

Mit dem Betéatigen der Starttaste
laufen wichtige Teile der Gravur pro-
grammgesteuert ab.

Exemplarisch wollen wir das allge-
meine Schema am Beispiel des Verpak-
kungs- und Dekordrucks aufzeigen.
Der gesamte Gravurablauf wird als ein
Gravurprogramm betrachtet. Es
besteht tiblicherweise aus mehreren
Teilprogrammen, die automatisch Teil-
gravuren ablaufen lassen.

Die Steuerelektronik enthalt zu Beginn
der Gravur die Daten fur die erste Teil-
gravur. Nachdem diese graviert wor-
den ist, fordert der Mikrocomputer
vom ProzeRrechner der Bedienstation
die Daten fir die nachste Teilgravur
an, wahrend der Zylinder sich dreht
und der Stichel sich oberhalb der Kup-
feroberflache bewegt. Wenn auch
diese ausgefthrt ist, erfolgt erneut
eine Anforderung fiir die Daten der
nachsten Teilgravur. Dieser Vorgang
wiederholt sich, bis die Gravur des
Zylinders vollstandig ist. Ein anschlie-
Render Terminierungsaufruf beendet
das Gravurprogramm.

Der normale Prozef lauft automatisch
ab. Es ist allerdings mdglich, am
Bedienplatz eine Unterbrechung zum
Ende einer beliebigen Teilgravur zu
programmieren. In diesem Fall ist eine
manuelle Bedienung zwischen zwei
Teilgravuren erlaubt.

Softwaregesteuerte Abliufe
Die horizontale Auslenkung des Abtast-
und des Gravurgeratewagens erfolgt
Uber Schrittmotoren. Die Steuerung
dieser Motoren Gibernehmen zwei Fre-
quenzrechner, die ihre Anweisungen
vom (bergeordneten Mikrocomputer
erhalten. Auch die Auslosung des Fein-
antriebs, der eine Drehung von Abtast-
und Gravurzylinder in feinen Inkremen-
ten erlaubt, damit Eichvorgdnge und
Napfchenmessungen reproduzierbar
sind, erfolgt programmgesteuert.
Um die Ristzeiten fiir das Standma-
chenvon Gravier- und Abtasteinheiten
herabzusetzen, wurden Programme
erstellt, die den genauen Strangab-
stand der Systeme in kiirzester Zeit
einzustellen erlauben. Die Distanz wird
vom Bediener an der Bedienstation
eingegeben. Durch Tastendruck
erfolgt ein automatisches «Riicken»
der Systeme um diese Distanz.
Weitere Betriebsarten werden durch
das Programm des Mikrocomputers
gesteuert.
Verlaufsgravur, MalSstabsdnderung,
Nahtlosgravur und die Freistellung
bestimmter Graviersysteme um defi-
nierte Strecken zeigen das breitgefa-
cherte Spektrum der realisierten Mog-
lichkeiten auf.
Ohne die Anwendung von Software-
steuerungen ist die Flexibilitat und der
hohe Bedienkomfort der Helio-Klischo-
graphen in diesem MaRe nicht zu errei-
chen. Auch die HDP-Fahigkeit der Anla-
gen, also die Datenverarbeitung von
externen Datenquellen, ware chne
Software eine Illusion.

Dieter Herforth

Opale der Abtastseite

Strange
1 2 3 4
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Gravierte Seiten des Zylinders
Strange

1 2 3 4
Die Abbildungen zeigen den Zusam-
menhang zwischen dem Ausschiel3-
schema (links), den aufgebrachten
Opalen (oben) und der Gravur.

Das Zeichen @ in unserem AusschieR-
schema bedeutet, daf es sich um eine
Doppelseite als Vorlage handeit.
Doppelseiten werden elektronisch in
eine Doppelseite oben (31,43) und
eine Doppelseite unten (32, 44) auf-
gesplittet. Man kann sie auch mit einer
Einzelseite zu einer neuen Doppelseite
elektronisch montieren (33/32), wenn
das AusschieRschema dies verlangt.
Ein freier Platz im AusschieRschema
bedeutet, daR an dieser Stelle keine
Gravur erfolgt. Durch eine Nachgravur

ist es moglich, diese Seite spéter ein-
zufuigen.

W

Umfangsrichtung
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DOSY

ein bewahrtes Programmsystem
auch fir Digiset 200 T

Der Autor dieses Beitrages ist Leiter
der Programmierabteilung Satz und
Repro unseres Hauses. Er kennt die
Probleme und Lésungen fiir die grafi-
sche Industrie vom Einsatz der ersten
HELL-Bleisatzprogramme dber alle bis-
herigen bis zu den neuen Digiset-
Modellen.

Heute schickt sich HELL an, auch mitt-
leren Betrieben der Druckindustrie die
digitale Satzherstellung zu ermégli-
chen: mit kleineren, kompakten Auf-
zeichnungseinheiten, den Lichtsetz-
maschinen Digiset 20 T. Damit der
neue Anwenderkreis die Vorteile dieser
Belichter voll ausnutzen kann, liefert
HELL nicht nur Setzmaschinen, son-
dern ein komplettes leistungsfihiges
Produktionssystem fir diese Maschi-
nen. Kernstick dieses Produktions-
systems ist das seit Jahren bewéhrte
Satzprogramm DOSY, das mit Einsatz
leistungsfahiger Hardware wesentliche
Vorteile fiir alle Systemanwender bie-
tet. Was ein Satzprogramm zum
«System» macht, zeigt dieser Beitrag.

Das neue Satzsystem Digiset 200 T
Es sollen die Kriterien des Produktions-
systems 200 T herausgestellt werden,
die fiir eine Systementscheidung wich-
tig sind. Wobei es fiir den Kreis der
mittleren Betriebe nicht uninteressant
sein durfte zu wissen, daR die Erfah-
rungen von nunmehr tber 16 Jahren in
der Satzprogrammierung und der Her-
stellung digitaler Schriften im neuen
Satzsystem vereint sind. Einzelne Satz-
gestaltungsbefehle oder Parameter sol-
cher Befehle sollten heute selbstver-
standlich sein. Dennoch: Ein Leistungs-
vergleich, den der jeweilige Anwender
vor einer Entscheidung durchfiihren
wird, zeigt mit Sicherheit schon hier
Vorteile des Systems 200 T.

Uber Einzelbefehle ist friher sehr viel
diskutiert worden — in das HELL-
System sind alle fur Gestaltungsauf-
gaben notwendigen Befehle eingeflos-
sen. Wichtiger denn je ist heute die

Frage: «Wie leicht 4Rt sich eine solche

typografische Sprache erlernen, und ist
die Mnemotechnik anpalRbar an die
Landessprache?»
Hier liegen eindeutig die Vorteile des
Systems Digiset 200 T. Es wurde die in
der Praxis bewdhrte DOSY-Befehlsspra-
che der Systeme Digiset 400 T sowohl
im Leistungsumfang als auch in der
Wirkungsweise voll ibernommen. Das
ist auch von der Anwenderseite her
mehr und mehr eine Forderung (oder
sollte es sein, zumindest bei Lieferan-
ten kleiner und kompatibler gréRerer
Systeme). Gerade hier liegen die Vor-
teile fur den Kunden, wie
— einheitliche Schulung und Ausbil-
dung
— und damit verbunden leichtere Ein-
arbeitung von neuen Mitarbeitern
(ist es doch heute recht schwierig,
systemfremdes Personal entspre-
chend umzuschulen).
HELL hat mit der Entwicklung der klei-
neren Systeme streng darauf geachtet,
dald sich keine Unterschiede zu «groRe-
ren» Digiset-Systemen einstellen.

Wieviel Komfort oder Automatik
darf ein Anwender erwarten?
Zundchst sei auf das tdgliche Bedienen
des Systems hingewiesen. Ein Satz-
system wird zu Beginn einer Arbeits-
schicht eingeschaltet und muf dann
voll arbeitsfahig zur Verfiigung stehen.
Es mufd sich automatisch, ohne Zusatz-
bedienung dem Arbeitsrhythmus des
Anwenders anpassen. Das bedeutet,
dall Neueingaben von Texten automa-
tisch ohne Eingabe von Bedienungs-
kommandos durchgefiihrt werden und
daR alle auszugebenden Texte ebenso
automatisch durch das System belich-
tet werden. Das gilt auch, wenn z. B.
durch Materialwechsel oder Wartung
Stillstandszeiten an Systemteilen vor-
kommen. Wohlgemerkt: an System-
teilen. Keineswegs darf dabei das
Gesamtsystem zum Stillstand kom-
men. Komfort beginnt aus unserer
Sicht damit, dem Anwender ein prakti-
kables, auf den wesentlichen Arbeits-
ablauf ausgerichtetes Programm-
system zur Verfligung zu stellen.

Hohe Prioritat fiir Datensicht-
gerate

Bei einem Satzsystem ist der Arbeits-
ablauf heute dialogorientiert. Daher
ist einem Datensichtgerat innerhalb
eines Systems die hdchste Prioritat
zuzuweisen. Alle Gbrigen Aufgaben
mdissen nicht ruhen, sondern laufen
mit niedrigerer Prioritdt simultan zum
aktuellen Geschehen weiter.

Wie sieht so etwas in der Praxis aus? Es
gibt beim Anwender sicherlich einen
Zeitplan, der auf die betrieblichen
Erfordernisse abgestimmt ist. Daraus
ergibt sich dann, daR zu einem
bestimmten Zeitpunkt alle im System
befindlichen Anzeigentexte sortiert
und belichtet werden sollen. Vom
Datensichtgerat aus gibt der Anwen-
der dann an das System den Auftrag
zur sortierten Ausgabe. Doch wahrend
nun die Sortierung und Belichtung der
ausgewahlten Ressorts durchgefiihrt
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wird, kann simultan dazu eine Eingabe
von neuen Texten offline erfolgen,
oder auch andere Texte kénnen Gber
Sichtgerdte eingegeben oder korrigiert
werden. Eine solche Simultanverarbei-
tung ist im System 200 T selbstver-
standlich realisiert. Doch hier geht der
Gedanke der Arbeitsteilung wesentlich
weiter. Wie bereits erwahnt, ist die
Sichtgeratebehandlung mit hochster
Prioritét veranschlagt — sitzt hierin
der Regel doch ein Mitarbeiter an
einem Bildschirm und wartet auf die
Reaktion des Systems. Es wird nun im
Bedarfsfall mit Prioritét die Texteinheit
verarbeitet, die durch den Sichtgerdte-
aufruf bestimmt wurde, aber im Hin-
tergrund lauft praktisch eine gerade in
Arbeit befindliche Aufbereitung einer
Offline-Texteinheit weiter — ja, es
laufen tatsachlich, vom Anwender aus
betrachtet, zwei Verarbeitungen von
unterschiedlichen Texten simultan ab.

Vorteile der Textorganisation
Auch bei einem Satzsystem fir den
mittleren Betrieb darf der Gesichts-
punkt der Textspeicherung und des
direkten Zugriffs zu den Textdaten
nicht auRer acht gelassen werden. Es
steht dem Anwender innerhalb des
Gesamtsystems ein komfortables
Datenverwaltungssystem (DVS) zur

Verfligung. Dabei ist vom Gesamtkon-
zept daflir Sorge getragen, daft seiten-
weises Korrigieren von Texten mog-
lich ist. Es kann bei umfangreichen
Werken jede Seite als «Einzeltext»
betrachtet werden, denn das Pro-
gramm hat bei der Erstverarbeitung
des Textes sogenannte Seitenaufsetz-
punkte geschaffen, die eine Neubear-
beitung nur einer Seite ermdglichen.
Mit solcher Programmautomatik wird
vor allem bei idngeren Texteinheiten
{Buchern im Werksatzbereich) viel Zeit
eingespart, da z. B. die Korrektur eines
Werkes auf mehrere Sichtgerate ver-
teilt werden kann.

Doch Uberlegungen zur Textorganisa-
tion beginnen friher, namlich bei der
Arbeitsvorbereitung und Erfassung, wo
festgelegt wird, unter welchem Ord-
nungsbegriff (Job-Nr., Objekt-Kenn-
zeichen, Ressort-Kennung) eine Ein-
gliederung des Textes erfolgen soll.
Mit den im System 200 T angebotenen
bis zu 20 Stellen als Textschliissel wird
sich auch eine komplizierte Verwal-
tung sinnvoll gliedern lassen. Natirlich
gibt es die Moglichkeit der Doppelt-
speicherung eines Textes (durch den
Anwender wahlbar) oder eine automa-
tische Loggingfunktion auf Platte oder
Band.

Zugriff zur Texteinheit und Aufbau
von Sichtgeratemasken

Der Anwender kann Uber den bis zu
20stelligen Kennschlissel direkt auf
eine Texteinheit oder Teile hiervon
zuriickgreifen. Sollte ihm die genaue
Kennung nicht bekannt sein oder sollte
er einen Uberblick Gber alle Texte eines
bestimmten Ordnungsbegriffes win-
schen, so kann er ein Inhaltsverzeichnis
auf seinem Bildschirm anfordern und
danach die gewiinschte Texteinheit
auswahlen. Um eine fir seinen Anwen-
dungsfall optimale Sichtgerdtemaske
zu haben, wird dem Anwender ein Pro-
gramm zur Verfigung gestellt, das
ihm einen individuellen Aufbau der
Sichtgeratemaske erlaubt.

Wie bekannt, setzt HELL zur Texterfas-
sung und -korrektur Datensichtgerate
ein, die ladbare Schriften haben und
das Ubliche Mald an Tasten weit Uber-
steigen. Diese Sichtgerdte kdnnen on-
line an das System 200 T angeschlossen
sein oder offline mit Floppy-Disk-Spei-
cher eingesetzt werden. Damit stehen
fir die Texterfassung alle Vorteile kom-
fortabler Texterfassung und -korrektur
Gber Bildschirm zur Verfigung. Inner-
halb einer Sichtgerdteschrift sind ins-
gesamt 255 verschiedene Zeichen dar-
stellbar. Das Programmsystem verwal-
tet bis zu zehn verschiedene Schrift-
sdtze fur das Datensichtgerat. Damit
sind Anpassungen an verschiedene
Jobs (z. B. kyrillische Zeichen, mathe-
matische Jobs usw.) méglich. Da sich
auch ein Matrixdrucker ans Sichtgerat
bzw. an das System 200 T anschlieRen
1aRt, kann jederzeit ein Protokoll von
erfallten und korrigierten Texten, Ver-
zeichnissen usw. ausgegeben werden.

Grundausbau — Systemausbau

Da im letzten Kapitel einige Einzelhei-
ten des Gesamtsystems erwahnt wur-
den, sei hier auf den Grundausbau und
die Ausbaumdoglichkeit kurz eingegan-
gen. Wichtig ist vor allem, daf$ der
Anwender ein modular aufgebautes
Anlagen- und Produktionssystem zur
Verfligung hat, das ihm eine Anlagen-
zusammenstellung auf seine Bedirf-
nisse hin zugeschnitten erlaubt. Dieser
Grundstock soll jederzeit ohne Aus-
tausch von Anlagenteilen erweiterbar
sein. HELL sorgt dafir, daR bei Zukauf
von Geraten und Programmleistungen

Grundausbau und Erweiterungs-
maoglichkeit des Systems 200 T. Das
Gesamtsystem kann speziell auf die
Erfordernisse des Anwenders konfigu-
riert und jederzeit erweitert werden.
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das Gesamtsystem immer passend
zum jeweiligen Leistungserfordernis
des Anwenders gehalten werden kann.
Bei der Grundkonzeption eines
Systems sollte man bereits Erweite-
rungsplane und auch Erfordernisse der
Back-up-Philosophie berticksichtigen.
So ist im Einzelfall abzuwagen, ob die
Speicherung der Stehsatzdaten oder
laufenden Produktion z. B. auf kleinen
Plattenspeichern mit 2 x 16 MB (Mio-
Byte) erfolgen soll oder ob am Anfang
schon die Kapazitat von 80-MB-Plat-
tenspeichern gewahlt wird, die man
zunachst nicht voll nutzen kann, aber
die flr die Organisation und weitere
Ausbauplanung Vorteile bietet. Viel-
leicht Giberwiegt dabei auch nur die
Uberlegung, daR der befreundete
Nachbarbetrieb die gréBeren Platten-
speicher einsetzt und bei Anlagenaus-
fall dann mit den Datentragern direkt
ein Back-up mdéglich ist. Es wurde
erwahnt, dafl HELL besonderes Augen-
merk auf eine saubere Programment-
wicklung gelegt hat. Nochmals sei dar-
auf hingewiesen, daR die Anwender
eines Systems 200 T eine volle Back-up-
Moglichkeit bei Digiset 400 T-Systemen
haben. Die Programmsysteme unter-
scheiden sich nur durch andere Auf-
zeichnungsmdglichkeiten.

Vorteile des modularen Aufbaus
Modularer Aufbau heif3t fir den
Anwender, daR sich bei erforderlichen
Erweiterungen oder Ergdnzungen des
Systems keine fur ihn notwendigen
organisatorischen Anderungen im
Arbeitsablauf ergeben. Die bis zum
Zeitpunkt des Anlagenausbaus oder
der Anlagenerweiterung vorhandenen
Gerédte oder Programme bleiben im
Cesamtkonzept und in den Funktionen
voll erhalten. Stehsatzdaten sind wei-
terhin voll verwendbar und brauchen
nicht umgesetzt zu werden, kurz: eine
Erweiterung vollzieht sich problemlos.
Das dazu erforderliche Gesamtkonzept
hat HELL sorgfaltig geplant. Es kommt
auch dem Kundenkreis zugute, der die
Lichtsatztechnik mit dem System
Digiset 200 T beginnt.

Modularer Aufbau

Die Grundausstattung des Digiset-
Systems erlaubt von der Hard- und
Softwareseite die komfortable, bild-
schirmunterstiitzte Herstellung-von
Lichtsatz. Schon in dieser Grundaus-
stattung stehen dem Anwender alle
typografischen Befehle und Organisa-
tionsaufrufe zur Verfigung, um Texte
einzugeben, zu korrigieren und zu
belichten. Dabei Gbernimmt das Pro-
gramm selbstverstandliche Funktionen
wie die Schrift- und Signetverwal-

tung. Selbstverstandlich ist dies nur in
einem 200 T- oder 400 T-System, denn
hier zéhlt vieles zum Programmkom-
fort, das die Praxisarbeit leichtmacht.
Schriften und Signets werden durch
Dienstprogramme, die zum System
gehdren, in das Gesamtsystem einge-
bracht und dort verwaltet. Dabei wird
nicht nur die Zeichenform selbst, son-
dern auch die Dickte des Zeichens fir
den ZeilenausschiuRR gespeichert. Hier-
bei sind Ergédnzungen des Anwenders
im Standardzeichenvorrat einer Schrift
jederzeit mdglich. Solche Einzelzei-
chen werden durch ein Programm
automatisch in bestehende Schriften
eingefuigt und verwaltet. Auch Modifi-
kationen von Schriftzeichen, wie z. B.
aus Indexziffern auch Exponentenzif-
fern zu erstellen, sind moéglich; eben
wie auch das Andern oder Variieren
von Vor- und Nachbreiten der Schrift-
zeichen. Doch damit nicht genug: Wie
bekannt, wird Qualitadt bei den Schrif-
ten von HELL dadurch erreicht, dafd zur
Speicherung eines Schriftschnittes bis
zu funf GréRenbereiche verwendet
werden, um ein dsthetisch ausgewoge-
nes Schriftbild zu erzielen. Hier bedeu-
tet Programmautomatik, dafd der
Anwender den Ubergang (GréRen der
Digiset-Schriften Giberlappen sich in
einzelnen GroRRenbereichen) als System-
parameter festlegt und das Programm
dann automatisch den jeweils optimalen
SchriftgréRBenbereich auswahlt.

Noch vorteilhafter wirkt sich eine Pro-
grammautomatik bei einem Wechsel
von SchriftgréRen innerhalb eines Tex-
tes oder gar innerhalb einer Zeile aus.
Das Programm ermittelt automatisch
den Abstand zur vorangegangenen
Zeile aus der Unterlange der grofRten
Schriftgréf3e dieser Zeile und der Ober-
Iange der groRten SchriftgréRe der lau-
fenden Zeile. Zusatzlich wird hier noch
ein eventueller Durchschuf oder Vor-
schub berticksichtigt. Fur den Anwen-
der entfallen damit jede Rechenarbeit
zur Berticksichtigung des erforder-
lichen Zeilenabstandes und das Tasten
des entsprechenden Vorschub-
kommandos.

Bereitstellung von Befehlsketten
und Wenn-immer-Funktionen
Diese Funktionen ermoglichen beim
Tasten der Texte eine besonders kurze
Ansprache zur Auslésung von haufig
vorkommenden oder umfangreichen
Zeichenfolgen. Mit guter Arbeits-
vorbereitung 1aRt sich hiermit ein logi-
scher Aufbau fiir bestimmte Arbeiten
durchfiihren, und Anderungen wegen
anderer Satzbefehle beziehen sich nur
auf den Austausch eines Befehlsketten-
aufbaus.

Textverkniipfung

Umfangreiche Texte lassen sich bei der
Erfassung auf unterschiedlichen Erfas-
sungsgerdten tasten und werden spa-
ter zur Gesamtverarbeitung und Aus-
gabe miteinander verknipft. Damit
wird das Problem der Texterfassung
elegant geldst, und es gibt zundchst
Uberschaubare Textmengen auch bei
umfangreichen Werken.

Programm-Module stehen fiir alle
Anwendungen zur Verfiigung
Dieser wohl wichtigste Punkt des Pro-
grammkonzepts erlaubt dem Anwen-
der die Durchfiihrung unterschied-
licher Programmfunktionen ohne Pla-
nung eines Arbeitsablaufes durch
auRere Organisation (z. B. Trennung
zwischen Werksatz- und Zeitungssatz-
aufgaben). Eine solche Programmkon-
zeption wurde schon friih verworfen,
und gerade heute, wo Speicher eines
Satzrechners weniger kosten als Pro-
gramme, zeigt sich bereits die Richtig-
keit dieses Konzepts. Die meisten Zei-
tungsbetriebe haben «nebenbei» auch
Werksatzaufgaben oder Akzidenzen zu
erledigen. Diese Texte organisatorisch
zu trennen und die Korrektur z. B. mit
unterschiedlichen Programmen durch-
zufihren ist heute nicht mehr vertret-
bar — wenn sie es Giberhaupt je war.
HELL bietet bewul3t keine Programm-
pakete fir bestimmte Aufgaben als
Standard an, sondern erlaubt dem
Anwender, sich die Programmleistun-
gen aus der Vielfalt der zur Verfiigung
stehenden Programm-Module so aus-
zuwahlen, daRk alle anfallenden Arbei-
ten und Funktionen gleichzeitig ablauf-
fahig sind. Warum soll nicht wéhrend
der Sortierung und Ausgabe von FlieR-
satzanzeigen an den Datensichtgera-
ten Text eines Buches korrigiert wer-
den und simultan dazu fir eine andere
Texteinheit ein Werksatzumbruch
durchgefiihrt werden? Die HELL-Pro-
gramme der Systeme 200 T erlauben
diese Arbeitsweise.

Weiterentwicklung bestehender
Programm-Module

Naturlich erfolgt in Abstimmung mit
den Forderungen unserer Kunden eine
laufende und konsequente Weiterent-
wicklung der Software. Es liegt hier die
Betonung auf konsequenter Weiterent-
wicklung. Der generell gelegte Grund-
stein eines durch jahrelange Erfahrung
aufgebauten, plattenorientierten
Grundprogramms und die Einbezie-
hung der erforderlichen Schnittstellen
fur heute realisierbare und auch in der
Zukunft mogliche Weiterentwicklun-
gen bewahren sich hier zum Vorteil
unserer Anwender.
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Zeitungs- und Werksatzumbruch
Diese Aufgaben und Leistungen sind
in umfangreichen Pflichtenheften

_ beschrieben, so daR hier nur stichwort-
artig eine Erwahnung der wichtigsten
Funktionen erfolgen kann. Der Zei-
tungsumbruch besteht aus Program-
men zum Artikelumbruch, Umbruch
redaktioneller Seiten, Umbruch von
FlieBsatzanzeigen und Umbruch
gestalteter Anzeigen.
Der Artikelumbruch erfolgt format-
gesteuert, d. h., die meisten Artikel
beziehen sich auf einen Hausstandard,
der die Form des Artikels (z. B. Anzahl
der Spalten, Hohe der Spalten) und
die Anordnung der Artikelteile (z. B.
Hauptiberschrift, Autoruberschrift,
AnreiRRer, Text) beschreibt. Ferner ist
als Standard festgelegt, welche Durch-
schuBmanipulation durch eine Pro-
grammautomatik zwischen solchen
Textteilen erlaubt ist. Es wird nur eine
Manipulation des DurchschuRwertes
zugelassen. Eine Textangleichung
durch Wahl einer SchriftgréRenauto-
matik wird von den meisten Anwen-
dern abgelehnt.
Artikel, die umbrochen sind, kénnen
zu einer ganzen Seite fir eine Gesamt-
belichtung zusammengestellt werden.
Hier unterscheidet sich die Umbruch-
logik der redaktionellen Seiten naturlich

Deutlich wird die Simultanarbeit durch
die gleichzeitig mogliche Verarbeitung
von Sichtgerdtetexten und Texten, die
offline eingehen. Trotzdem bleibt
noch geniigend Zeit zur Steuerung

der Ausgabeeinheit und Abarbeitung
von Arbeitsanweisungen.

von den Regeln fir FlieRsatzanzeigen-
seiten und gestaltete Anzeigenseiten.
Im Werksatzbereich stehen Programm-
teile zur Gestaltung von Kolumnen-
titeln und Paginierung zur Verfiigung.
Ferner werden Funoten im Umbruch
behandelt (es findet eine Numerierung
je Seite statt, und die FuBnoten wer-
den auf derselben Seite mitgesetzt
und umbrochen), und es erfolgt eine
automatische Behandlung von
Umbruchkonflikten bei Schusterjungen
und Hurenkindern.

Unterstiitzung des Umbruchs
durch Hardware
Umbruchergebnisse kdnnen jederzeit
auf dem Digiskop, dem «Sichtfenster
der Setzmaschine», dargestellt wer-
den. Ferner wird an einem interaktiven
Umbruchgestaltungsplatz gearbeitet,
an dem Umbruchkonflikte schnell und
problemlos behandelt werden kdnnen.

Einbeziehung von Subsystemen
Immer mehr werden in Zukunft soge-
nannte Subsysteme in der Praxis auf-
tauchen. Ein Stichwort fiel bereits im
letzten Absatz: Umbruchgestaltungs-
platz und Redaktionssystem.

Uber den Umbruchgestaltungsplatz
(eigener Rechner und Speichermdg-
lichkeit von Texten mehrerer Seiten)
wird eine bildschirmgesteuerte, inter-
aktive Umbruchbehandlung vorgenom-
men. Das Redaktionssystem mit dem
integrierten Agentursystem wird inner-
halb der Redaktion eingesetzt und
dient der Online-Bearbeitung der
Agenturdienste, der Eingabe und dem
Redigieren von Texten innerhalb der
Redaktion. Die Behandlung von Texten
und Kennzeichnung der Satztechnik ist
hier auf die Erfordernisse der Redak-
tion abgestellt. Dem Redakteur wird
ein Organisationsmittel an die Hand
gegeben, in dem nebenbei auch das
Satzprogramm ablauft, so dal der
Redakteur mit dem Wunsch «Aus-
schluR» die exakte Textmenge (Zeilen-
zahl oder mm) angezeigt bekommt
und somit friihzeitig Gber die Umbruch-
daten verfiigt. Selbstversténdlich kann
er sich jederzeit an Hand von Inhalts-
verzeichnissen Giber den Stand seiner
Artikel und Ressorts unterrichten. Im
Anzeigenerfassungsbereich (Erfassung
von Kleinanzeigen) liegen die Pro-
bleme hauptsdchlich in der Verwal-
tung, der Plausibilitats- und Bonitats-
prifung und im Zusammenspiel mit
einer kaufmannischen Organisation.
Mit einem speziellen Subsystem wird
auch hier das Problem der Erfassung
und Verwaltung gelost.

Solche Subsysteme mussen jederzeit
mit dem nachgeschalteten Produk-
tionssystem zusammenarbeiten kén-
nen. Dabei wird es auch vorkommen,
daR solche Systeme nicht am selben
Ort stehen, sondern rdumlich getrennt
sind. Eine Zusammenarbeit ist dabei
Uber eine direkte Rechnerkopplung
bzw. Uber weitere Entfernungen mit-
tels Datenferniibertragung (Einsatz
von Modems) méglich. Fir solche
Kopplungen bietet auch das Klein-
system sowohl vom Hardware- als auch
vom Software-Ausbau her jederzeit
eine Lésung.

Jederzeit ist eine Kopplung zu einem
anderen Produktionssystem oder
einer anderen Aufzeichnungseinheit
(z. B. weiterer Druckort oder Back-up)
maoglich. Dieter Réttgermann
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Digitaler
Notensatz

Im Laufe der vergangenen zehn Jahre
hat sich das Satz-Rechen-Zentrum
Hartmann + Heenemann KG (im fol-
genden kurz SRZ genannt) von einem
regionalen Satzherstellungsbetrieb zu
einem Dienstleistungszentrum fir
Datenverarbeitung und Digiset-Satz
entwickelt. Zu seinen Kunden gehdren
Verlage, Druckereien, dffentliche und
wissenschaftliche Institutionen in ganz
Westeuropa. Bisher einmalig in der
grafischen Industrie: die Moglichkeiten
des mathematischen Formelsatzes
beim SRZ, zu dem die Firmen Siemens/
HELL die Software entwickelten. Zwi-
schenzeitlich warteten die Berliner mit
einer weiteren Uberraschung auf. —
Der Autor dieses Beitrages, gelernter
Mathematiker, Mitgesellschafter des
Unternehmens und zustdndig fir die
Software-Systementwicklung, berich-
tet tber den Notensatz mit Digiset.

Notensatzbeispiele aus dem Katalog
der Musikhandschriften. Probe-Edition
im Rahmen des Computerprojektes zur
Serie A/ll des Répertoire International
des Sources Musicales.

Alle Notensatzbeispiele veroffentlichen
wir mit freundlicher Genehmigung von
Dr. Norbert Boker-Heil.

Die Datenverarbeitung im SRZ begann
bescheiden mit einem Prozelirechner
Siemens 304 als Satzrechner und

einer Photon 713 fir die Satzausgabe,
die jedoch schon bald durch einen
Digiset 50 T 21 und spater durch einen
Digiset 40 T 2 abgeldst wurde. Heute
steht eine leistungsfdhige DV-Aniage
Siemens 7.541 (2 Megabyte Arbeits-
speicher, ca. 900 Megabyte Platten-
speicherkapazitat, Datenfernidbertra-
gung, Betriebssystem BS 2000) zur
Verfiigung, mit der das SRZ auch fur
zukUnftige Aufgaben geristet ist.
Schon in den ersten Jahren erwies sich,
daR die vom Rechnerhersteller mitge-
lieferte Software fir die Losung kom-
plexer Satzaufgaben wie z. B. Noten-
satz nicht ausreichte. Im SRZ wurde
deshalb mit der Entwicklung eines
eigenen, modular aufgebauten Satz-
systems begonnen. Bereits bei der
Konzeption wurde eine Reihe von
Schnittstellen vorgesehen, die durch
den AnschluR spezieller Programm-
moduln auch die objektbezogene Mani-
pulation der Daten wahrend der Satz-
aufbereitung erlauben, wie z. B. die
Erzeugung lebender Kolumnentitel aus
den Textdaten oder den Auszug von
Registern mit Verweisen auf Seiten-
zahlen. Der Notensatz mit Digiset doku-
mentiert, als ein Beispiel unter vielen,
die Leistungsfdhigkeit des im SRZ ein-
gesetzten Programmsystems.
Notenschrift unterscheidet sich durch
eine Reihe besonderer Merkmale von
der Schriftdarstellung sprachlicher
Texte. Die musikalische Bedeutung
wird durch die zweidimensionale
Anordnung der Notenzeichen im
Liniensystem dargestellt; insbeson-
dere werden durch die horizontalen
Abstdnde der Notenzeichen musika-
lische Nuancen ausgedriickt, fur deren
Darstellung der Vorrat an Notenzei-
chen unterschiedlicher Zeitwerte nicht
genigt.

Dariiber hinaus bedient sich die Noten-
schrift einer Vielfalt von Zeichen,
deren Gestalt durch die jeweilige Posi-
tion und Umgebung bestimmt wird, in
der sie stehen (wie z. B. Bindebodgen,
Balken, Ligaturen).

Voraussetzung fir die Bearbeitung von
Notentexten mit Hilfe der EDV war die
Entwicklung eines Codes, der die Uber-

tragung von Notentexten in maschi-
nenlesbare Form erlaubt. Ein solcher
Code mulé die eindeutige Wieder-
gewinnung des urspringlichen Noten-
bildes erlauben — eindeutig zumindest
in Bezug auf die musikalisch bedeut-
samen Merkmale des urspringlichen
Notentextes.

Fir die Wiedergabe so erfaldter und
gespeicherter Notentexte in Form von
Notenschrift war die Entwicklung kom-
plexer Software erforderlich. Diese Pro-
gramme muften nicht nur die Ad-hoc-
Erzeugung der umgebungsabhdngigen
Zeichen leisten; um auch ein optisch
befriedigendes Notenbild zu erhalten,
mufdte zusdtzlich die Anwendung einer
Fille komplizierter Gestaltungsregeln
implementiert werden.

Diese Aufgaben wurden in mehrjahri-
ger Arbeit von Dr. Norbert Boker-Heil
(Staatliches Institut fir Musikforschung
Stiftung PreuRischer Kulturbesitz Ber-
lin) gelost. Far die Ausgabe des Noten-
textes wurde zundchst ein Plotter
(rechnergesteuertes Zeichengerat) ver-
wendet. Mit dem Einsatz dieses Hilfs-
mittels war es dem Deutschen Musik-
geschichtlichen Archiv in Kassel und
dem Staatlichen Institut fur Musik-
forschung Stiftung Preufischer Kultur-
besitz Berlin moglich, die musik-
geschichtliche Dokumentation «Das
Tenorlied — mehrstimmige Lieder in
deutschen Quellen 1450 — 1580» zu
beginnen. Sie sollte sich nicht auf den
verbalen Teil der Quellen (bibliogra-
fische Daten, Autorennamen, Text-
anfange) beschranken, sondern auch die
musikalischen Daten berlicksichtigen.
Die technischen Mdglichkeiten des
Digiset — die Wiedergabe beliebiger
digital gespeicherter Bildinformatio-
nen — boten sich an, auch fir die
direkte Herstellung der Filmvorlagen
fur den Druck des Kataloges eingesetzt
zu werden. Der bisherige Umweg, vom
Plotter gezeichnete Notenbilder repro-
duzieren und manuelle Seitenmonta-
gen ausfuhren zu mussen, entfiel. In -
enger Zusammenarbeit zwischen dem
SRZ und Dr. Boker-Heil gelang es, die
hiermit verbundenen Probleme zu
I6sen. So muRten die Programme an
die hohe Auflésung und die Gestal-
tungsmaoglichkeiten des Digiset ange-
paldt werden; eine Reihe von Zeichen
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'

Das Leistungsangebot der Satz-
Rechen-Zentrum Hartmann + Hee-
nemann KG umfalt (in Stichworten)
Beratung, Systemanalyse und Pro-
grammierung; Ersterfassung groRRer
Datenmengen und Ubernahme von
Datentrdgern; Speicherung und
Pflege von Textdaten; Mehrfachnut-
zung gespeicherter Daten (Teilaus-
zlige, Sortierungen, Registererstel-
lung); Berechnung von Tabellen
(mathematische Tabellen, Steuer-
tabellen); Aufbau, Wartung, Aus-
wertung von Datenbanken; typo-
grafische Textaufbereitung (ein-
schlieRlich automatischem Seiten-
umbruch mit lebenden Kolumnen-
titeln, FulBnoten etc.), Satz mit
Digiset; Mikrofilm-Herstellung (Gber
Digiset oder Dicom); Erstellung von
Austausch-Datentragern, Druck und
Versand.

(Notenkopfe, -schlissel, Pausenzei-
chen etc.) wurden fir die Wiedergabe
auf dem Digiset eigens digitalisiert.
Das Satzprogrammsystem des SRZ
wurde um Kommandos fur die Positio-
nierung von Zeichen in Digiset-Einhei-
ten (Bildlinien und Rasterschritte) und
um die dynamische Verwaltung der
umgebungsabhangigen Ad-hoc-
Zeichen der Notenschrift erweitert. Um
zu verhindern, daR aufeinanderfolgende
Notenzeilen «ineinanderlaufeny,
mufte neben der Dickte auch die Bild-
héhe der Notenzeichen tberwacht
werden.

Die gezeigten Beispiele dokumentie-
ren den Stand des bislang Erreichten.
Bis zu einer Nutzung dieses Verfahrens
flir den kommerziellen Notensatz ist es
aber noch ein weiter Weg. Eine Parti-
turseite z. B. muR fur den Dirigenten
oder Musiker mit einem Blick erfalt
werden kénnen. Dies kann nur durch
den Einsatz von Erfassungs- und Kor-
rekturverfahren erreicht werden, die
dem Notensetzer die Gestaltung einer
Notenseite interaktiv, d. h. im Dialog
mit dem Rechner, erlauben. Die not-
wendigen technischen Geréate, das sind
Grafik-Terminals mit hoher Auflésung
wie das Digiskop, stehen zur Verfi-
gung. Bis zur Einsatzreife einer lei-
stungsfahigen und in der Anwendung
komfortablen Dialog-Software ist

noch erhebliche Entwicklungsarbeit

zu leisten. Helge Blischke

Ein Ausschnitt einer mit Digiset
gesetzten Seite aus dem drei Bande
umfassenden Werk «Das Tenorlied».
Fur die Aufzeichnung der Lieder wurde
die zeitgendssische Notation gewahlt.
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25.55 Anonym
Es warb ein schoener juengling ueber;
Nr. XLIX
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25.56 Anonym
Es was einmal ein stoltzer knab der; Nr. L
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25.58 Ludo. Senfl
Ejn meydlein zu dem brunnen gieng; Nr. LII
T—S—A-—B.

!
DR

-
=T 1Ty & O O [ T
l Mot 7 =
—7 !
I I i s G T 4 T + B O T I ¢
[ M N y Y o ppey | & O
T EIE e =
P ; SN | |
}:ﬁ —1
. | ||
ELi] IY[O/\/\ Pk
EEJA- B RN 1 Y | S T4 O
5} =t !
s ol Co 2| !
| ]
il e e el e e e
I o e [ | <
L a2 o—1

25.59 Anonym
Jch bit dich meydlein hab mich hold (S);
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25.60 Georg Vogelhuber

Was trag ich auff der hende ein; Nr. LIIII
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25.57 G. For. [ Georg Forster]
Der heylig herr sant matheis der; Nr. LI BRI
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25.61 Anonym

I. p. Vjtrum nostrum gloriosum eo; Nr. LV
Mehrstg. Satz ab ’eo gratissimum’
T—S—A—B:
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Erweitertes Schriftenangebot

fir Digiset

Der letzte Nachtrag des HELL-Schrift-
musterkataloges enthalt 34 neue
Schriftschnitte. Darunter befinden sich
neue Entwicklungen wie Edison, Praxis,
Napoleon und Monanti sowie neu auf-
genommene Lizenzschriften wie Aldus,
Palatino, Trump-Medidval, Clarendon,
Century Schoolbook und Blizzard.
Viele weitere interessante Schriften
sind in Vorbereitung, darunter die oft
gefragte Rockwellund die beliebten
ITC-Schriften Souvenirund American
Typewriter.

Besonderes Gewicht legen wir auf die
Entwicklung voilig neuer Schriften, die
der Lichtsatztechnik voll gerecht wer-
den. Der hollandische Schriftkinstler
Gerard Unger erweiterte seine Demos
um eine Kursiv und baut jetzt die zur
Demos passende Groteskschrift Praxis
um weitere drei Schnitte zu einer
Groffamilie aus. Damit wird erstmals
die Voraussetzung geschaffen, die
Idee der aufeinander abgestimmten
Grotesk-Antiqua-Mischung mit allen
ihren Moglichkeiten bald Wirklichkeit
werden zu lassen.

Wahrend die Demos im «Klischograph»
schon vorgestellt und auch die Aus-
gabe *78 mit ihr gesetzt wurde, soll
im vorliegenden Heft die Schwester-
schrift Praxis néher betrachtet werden.
Sie gleicht im Aufbau und in der Kon-
zeption naturlich weitgehend der
Demos. GrolRe Mittelldangen, abgerun-
dete Ecken, ovale Formen, Offenheit
und schlanke Kérper kennzeichnen
diese Schrift. Die Strichstarke variiert
leicht in Anlehnung an die Demos und
betont den guten Rhythmus. Bei der
Gestaltung wurde speziell die Struktur
des Kathodenstrahls bertcksichtigt.
Infolge der guten Mischungsméglich-
keit bietet sich der Einsatz fiur Zeit-
schriften, Lexika und Sachblcher an.
Auch viele Aufgaben im Akzidenz-
bereich lassen sich mit Praxis allein oder
zusammen mit Demos gut gestalten.
Nach den bereits bestehenden Grund-
schnitten normal und fett entstehen

jetzt mager, halbfett und extrafett.
Mit den elektronischen Méglichkeiten
von eng und kursiv, die schon im Ent-
wurf mitgetestet und beriicksichtigt
wurden, entsteht so eine reichhaltige
Auswahl an typographischen Aus-
drucksmaglichkeiten; beispielsweise
liele sich eine Zeitschrift einheitlich
mit nur einer groRen Schriftfamilie und
doch variationsreich gestalten.
Eine ganz andere Stilrichtung stellt die
Napoleon dar. Sie ist eine serifen-
betonte Schrift modernen Typus.
Wahrend frihere Schopfungen dieser
Art wie Rockwell oder Memphis kreis-
formige Rundungen hatten und die
Serifen fast gleich stark wie die Grund-
striche waren, ist die Grundform der
Napoleon schmal, und die Serifen sind
wesentlich leichter gehalten. Die etwas
eckige Form korrespondiert bewuRt
mit den Eigenschaften eines Kathoden-
strahls. So konnte eine einheitliche
Formgebung in allen Schnitten ein-
gehalten werden. Neben den ublichen
Schnitten mager, normal, halbfett und
fett wurden auch schmalfett, outline
und kyrillisch entwickelt.
Eine ahnlich «technische» Schrift ist die
Monanti. Sie wurde geschaffen, um
Daten, die auf einem Magnetband
gespeichert sind, mit Hilfe des Umsetz-
programms DRUDI statt auf Schnell-
drucker mit Digiset setzen zu kdnnen.
Bessere Lesbarkeit und Papierersparnis
sind die wirtschaftlichen Grinde hier-
fur. Wir schufen mit der dickten-
gleichen Antiquaschrift Monantiin den
Schnitten normal und halbfett eine
Schrift, deren Bild wir fast so gut wie
bei einer normalen Schrift ausgleichen
konnten. Dies wurde durch groRere
Mittellangen und sehr offene, breite
Formen bei den Gemeinen erreicht.
Die Schrift ist insbesondere bei den
Ziffern voll ausgebaut und erftllt die
Forderungen der Lesbarkeit besser ais
die Olympia, die heute noch haufig mit
dem Programm DRUDI eingesetzt wird.
Peter Kapernick

Napoleon mager
ABCDEFGHIJKLMNQOPQRSTUVWXYZ
abcdefghijklmnopgrstuvwxyz

Napoleon normal
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abcdefghijklmnopgrstuvwxyz

Napoleon halbfett
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXY
abedefghijklmnopgrstuvwxyz

Napoleon fett
ABCDEFGHIJKLMNOP(QRSTUVWX
abcdefghijklmnopqrstuvwxyz

Napoleon schmalfett
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abhcdefghijklmnopqrstuvwxyz

Monanti normal
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXY
abcdefghijklmnopgrstuvwxy

Monanti halbfett
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXY
abcdefghijklmnopqrstuvwxy

Palatino mager
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abcdefghijklmnopgrstuvwxyz

Palatino halbfett
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXY
abcdefghijklmnopqrstuvwxyz

Palatino kursiv

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abcdefghijklmnopgrstuvwxyz

Rockwell mager

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abcdefghijklmnopgrstuvwxyz

Rockwell normal

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXY
abcdefghijklmnopqrstuvwxyz

Rockwell halbfett
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVW
abcdefghijklmnopgrstuvwxyz
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Japan —

moderne Technologie
in der grafischen Industrie

Die Japaner gehéren zu den Viéikern,
die liber ein feines Empfindungsvermo-
gen verfiigen; man sagt, dal sie die
grafischen Kiinste besonders schétzen.
Sie besitzen ein scharfes Auge fiir die
Qualitat und die Prézision von Druck-
erzeugnissen. — Die Industrienation
Japan ist gepragt von fortschrittlichster
Technologie und gleichzeitigem Fest-
halten an alten Sitten und Arbeitstech-
niken. In diesem Zusammenhang
betrachtet, bietet die grafische Indu-
strie dieses Landes ein verwirrendes
Bild: Sie hat teils einen sehr hohen
technologischen Standard und ist teils
veraltet. Nirgendwo anders findet man
derartig viele Betriebe, die elektroni-
sche Reproduktionsverfahren anwen-
den. Und nirgendwo wird bei alldem
soviel manuelle Arbeit geleistet wie in
Japan.

Hoher Qualitatsanspruch

Auf dem Gebiet der Reprotechnik ver-
langt die Bildwiedergabe eines typi-
schen japanischen Motivs, z. B. einer
Geisha, oder die Gestaltung einer Bei-
lage in einer Zeitschrift auf konventio-
nellem Wege einen betrachtlichen Auf-
wand zur Lésung der Problemstellung.
Da dieser Arbeitsaufwand, bedingt
durch die speziellen Anforderungen,
um ein wesentliches hoherist alsin
Europa, ist es eigentlich einleuchtend,
'daf? die Japaner den Einsatz der Elek-
tronik in der Reprotechnik begierig
akzeptierten und in Zukunft forcieren
werden. Den Rekord halt Dainippon
Printing mit iber 20 Chromagraph

DC 300 und acht Helio-Klischograph-
Gravieranlagen fur Tiefdruckzylinder.
Toppan verfiigt im ganzen uber zwolf
Helio-Klischograph-Anlagen, die — so
heilRt es — an einem Tag zwischen
150 und 200 Zylinder gravieren.

Bei diesen beiden GroRunternehmen
liegt der Jahresumsatz zwischen DM
2,0 Mrd. und 3,0 Mrd. bei zusammen-

gerechnet 20 000 Mitarbeitern. Wenn
man bedenkt, dal} der gesamte Jahres-
umsatz der japanischen Druckindustrie
rund DM 17,0 Mrd. betragt, bekommt
man eine Vorstellung davon, wie grol
diese beiden «Giganten» sind.

Exzellente Druckergebnisse

Um die groReren Druckereien haben
sich oftmals kleinere angesiedelt, die
zusammen Druckereibezirke bilden.
Auftrage werden haufig an die kleine-
ren Druckereien und Buchbinder ver-
geben, wo noch viel manuell erledigt
wird. Fir ein Magazin werden — ganz
unverstandiich fir uns — verschiedene
Druckverfahren angewandt. Das hat
zur Folge, dal® mehrere Firmen an der
Produktion eines Heftes beteiligt sind.
Die Titelseiten — einerlei ob Offset
oder Tiefdruck — sind exzellent repro-
duziert und gedruckt. Im Innenteil fin-
det sich der aktuelle Informationsteil,
der auf normalem Zeitungspapier
gedruckt wird. Als Reaktion auf
Umweltprobleme und Olverteuerung
geht man Ubrigens dazu Uber, wasser-
I6sliche Tiefdruckfarbe einzusetzen.

Technik aus Kiel in Tokio

Da neue Verfahren, wie iberall auf der
Welt und besonders bei den kritischen
Japanern, nur durch praktische Vorfiih-
rung tberzeugen kénnen, haben wir
seit geraumer Zeit gemeinsam mit der
Uberseehandel AG, Zurich, die unsere
reprotechnischen Produkte in Japan
vertreibt, ein reprasentatives Studio in
Tokio eréffnet. Hier haben die Kunden
die Moglichkeit, die verschiedenen
Chromagraph-Scanner samt Peripherie
— wie z. B. das Chromaskop — zu pri-
fen und selbst zu bedienen. Neben der
Vorfiihrung finden in diesem Studio
selbstverstandlich auch die Kunden-
schulungen fir das Maschinenopera-
ting statt. Diese Aufgabe ist fir die
Einfihrung neuer Technologien minde-
stens genauso wichtig wie die Vorfiih-
rung neuer Maschinen und Systeme.

Auch in Japan riickt — nachdem uber
1000 Scanner in Betrieb sind — das
Zeitalter der Gesamtsysteme immer
naher. In erster Linie gilt das fur das
Chromacom-System mit elektronischer
Seitenmontage und Retusche. Durch
die jingste, betrachtliche Filmpreis-
erhéhung wird die Einfiihrung dieser
neuen Gesamtsysteme, die den Druk-
kereien eine recht deutliche Einspa-
rung an Filmmaterial bringen diirfte,
noch mehr beschleunigt.

Japaner sind eifrige Zeitungsleser
Moderne Anlagen der Lichtsatztechnik
fanden und finden in Japan einen aus-
gezeichneten Markt. Dafur gibt es
einen besonders einleuchtenden
Grund: Die japanischen Schriftzeichen
sind in ihrer Vielfalt und Komplexitat
vorziiglich dazu geeignet, von moder-
nen Kathodenstrahl-Lichtsetzmaschinen
verarbeitet zu werden.
Parallel zu den Trends in unserem
Lande werden auch in Japan die typi-
schen Supermarktanzeigen gefordert.
Kianftig werden wir uns mit der Verar-
beitung solcher Anzeigen beim Seiten-
umbruch befassen. Die Verarbeitung
solcher Streifenanzeigen haben wir auf
der International Graphic Arts Show —
IGAS — in Tokio demonstriert.
Japanische Zeitungen sind recht grofRe
Unternehmen und kénnen die fur die
modernsten Technologien Computer
und Lichtsatz notigen Investitionen
relativ leicht bereitstellen. Regionalzei-
tungen mit einer Auflage von 400 000
bis 600 000 — meist zweimal taglich —
gibt es haufig wie z. B. «Chunichi
Newspaper» in Nagoya, wo mehrere
unserer Digiset-Anlagen den taglichen
Satz liefern.
Ein weiterer grofRer Bereich innerhalb
der japanischen grafischen Industrie ist
der Holzstrukturdruck. — Bei Materia-
lien fur den Innenausbau bzw. bei der
Mobelherstellung besteht eine grol3e
Nachfrage nach Holz, Kunststoff,
Metall usw. mit Holzdekormuster, das
entweder als bedrucktes Papier bzw.
Folie oder im Tranferdruckverfahren
aufgebracht wird. Zweifellos ein gro-
Rer Markt fur den Helio-Klischograph.
Es heift, dal groRe Mengen Holz-
dekorpapier in die USA und nach
Europa exportiert werden.
So hat sich im Laufe der letzten zehn
Jahre ein Industriezweig in einem
Land, das der Tradition im positiven
Sinne verhaftet ist, stark gewandelt.
Alles deutet darauf hin, dal die Auf-
geschlossenheit fiir moderne Techno-
logien in der grafischen Industrie im
«Land der aufgehenden Sonne» eine
sich stets verbreiternde Basis findet.
Dr. Klaus Jordan











