Im Prinzip

ganz einfach

Bild und Schrift
mit HELL-Technik




Ein Lichtpunkt tastet ab, so
beginnt die HELL-Technik

Punkt fur Punkt,
im Prinzip ganz einfach.

Jeder kann folgenden kleinen Versuch machen: Mit einem feinen Lichtstrahl

iiber ein farbiges Bild fahren und den abtastenden Lichtpunkt genau

anschauen. Was ist zu beobachten? Der Lichtpunkt nimmt mit der Bewegung

die Farben an, die auf der abgetasteten Spur liegen. Alle hellen Bildteile
ergeben ein starkes, alle dunklen Teile ein schwaches Reflexlicht. Von der
technischen Auswertung dieses ganz einfachen Prinzips der Bildabtastung

mit dem feinen Lichtpunkt geht HELL in seinen vielfiiltigen Konstruktionen

immer aus. Die Methode der elektronischen Bildverarbeitung haite den
HELL-Ingenieuren viele Einsatzmoglichkeiten ertffnet. Konsequent haben
sie ihren Weg beschritten. Angefangen mit den Hellfax-Geriiten, tiber den
inzwischen legendiiren Klischographen hinaus bis zu den neuesten Anlagen
und Systemen. Dadurch wurde HELL zum Partner vieler Wirtschaltszweige.

Das Interesse an HELL

Dem Thema Technik und speziell der
HELL-Technik soll diese Broschiire
dienen.

Das Interesse an der Technik einer
Firma, die seit Jahrzehnten elektro-
nische Produkte entwickelt und baut
und heute weltweiten Ruf hat, ist
naheliegend.

Eine technische Vorrichtung zur Abta-
stung von Farbbildern ist der Abtastkopf
eines Scanners.

Die kleine Abbildung oben zeigt ihn
zusammen mit der Abtastwalze, auf der
ein Farbbild aufgespannt ist.
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HELL-Technik -

wo arbeitet sie,

was leistet sie, und wofur
wird sie eingesetzt?

Techniker, Ingenieure und andere Spezialisten auf diesem Gebiet werden
hier keine Fachartikel finden. Damit wiire das Thema Technik zu eng gefalit.

Es soll allgemein verstiindlich bleiben.

Warum ist die HELL-Technik so erfolgreich weiterentwickelt worden?
Warum hat sie einen so hohen Marktwert auch international gesehen?
Wann kamen HELL-Geriite auf den Markt?

Welche Wiinsche und Anforderungen haben unsere Kunden?

Welche Probleme haben wir zu losen?

All das ist in diesem Rahmen von Interesse,
An Hand von Erliduterungen alter und neuer HELL-Produkte werden diese
Fragen beantwortet. — Auch in geschichtlicher Sicht.

Vielseitiger Einsatz

Aktuelle Pressebilder, farbenpréch-
tige Drucke auf Papier und Textilien,
schone Gewebe und nicht zuletzt der
gesetzte Text in Zeitungen oder
Biichern geben ein gutes Bild von
den vielen Einsatzmoglichkeiten der
HELL-Technik.

Der Wunsch, mit moderner Technik
aktueller informieren, schoner druk-
ken, schneller setzen zu konnen,
schuf die Idee der Bildzerlegung.
HELL ist an so vielem beteiligt, was
wir taglich sehen oder lesen, In Pres-
sehidusern, Bildagenturen, Polizeibe-
horden, Verlagshausern, Setzereien,
Druckereien und vor allem in vielen
Reproanstalten hat HELL neue Wege
eroffnet, und dennoch: HELL-Tech-
nik ist im Prinzip ganz einfach, sagen
alle, die sie kennen.

Wozu dient die Technik?

Der Physiker und Philosoph Fried-
rich Dessauer, einer der Grofien
unserer Zeit, schreibt in seinem Buch
+Streit um die Technik":

Die Fiille der menschlichen Bediirf-
nisse, Wiinsche, Sorgen geben die
Zielursachen fiir das technische
Gestalten und Verwenden. Dabei
zielt die Technik tiber sich selbst hin-
aus. Ziel des Hausbaues ist nicht das
Haus, sondern das Wohnen. Ziel des
Buchdrucks ist nicht das Buch, son-
dern die Mitteilung"

In diesem Sinne kann auch HELL-
Technik verstanden werden. Es geht
dabei nicht um die Elektronik, son-
dern um die Information, die zum
Beispiel in einem aktuellen Presse-
bild, in einer geschriebenen Zeile
oder einem Farbbild enthalten ist.
Weil man mehr Information haben
will, ,,liber die Medien dabeisein"
mochte, darum hat die HELL-Tech-
nik ihre weltweiten Erfolge.

Am Anfang stand die
Informationstechnik

Schon vor iiber 50 Jahren befalite
sich der damals 29jahrige Rudolf
Hell mit dem zukunftstrachtigen
Arbeitsgebiet der Bildtelegrafie.

Mit dem Grundlagenwissen, das er
sich bei seiner Arbeit als junger Wis-
senschaftler erworben hatte, fand er
neue Methoden zur technischen Ver-
breitung von Informationen. Durch
seine Ideen und Initiativen wurde die
Informationstechnik zum Ausgangs-
punkt der Firma HELL.

In der Reproduktionstechnik wurde
mit dem Klischograph die Wende zur
elektronischen Methode eingeleitet,
die bis heute noch nicht abgeschlos-
sen ist.

Beim Satz brachten Digiset-Licht-
setzanlagen ebenso weitgreifende
Verdanderungen. Auch hier bietet
Elektronik den Zugang zu mehr
Information.

-

e

Die Anwendungsbereiche der HELL-Tech-
nik lassen sich in drei Blocke gliedern,
die Informationstechnik, die elektroni-
sche Reprodulitions- und die Satztechnik.
Sie dienen der Aktualitdt der Medien, die
wir alle sehen oder lesen.

Aufwelchen Gebieten HELL einen ent-
scheidenden technischen Beitrag leistet,
zeigen hier drei Bilder: bei der Verbrei-
tung von Wetterkarten und Telebildern,
bei der Herstellung von Farbreprodulktio-
nen fiir alle Druckverfahren und bei der
Herstellung von Satz fiir Zeitungen,
Biicher, Kataloge usiw.

Die Abbildungen dieser Broschiire wur-
den mit einem Chromagraph-Scanner
reproduziert, Texte mit Digiset-Schriften
von einer Digiset-Lichtsetzanlage gesetzt.



Mit der Bildtelegrafie

hat es angefangen.

Ein Schritt fuhrte
konsequent zum nachsten.

Was ist die Quintessenz, das iiberall vorhandene Prinzip der HELL-Technik?
Schon in den ersten Jahren seiner wissenschaftlichen Forschung hat Dr.-Ing.
Rudolf Hell sich mit den Problemen der drahtlosen Telegrafie und ihrer
technischen Anwendung beschiiftigt. Ihre Prinzipien sind noch heute in
abgewandelter Form in allen Produkten der vier Bereiche des Hauses zu
finden.

Die Informationstechnik ist der Bereich, aus dem sich alle HELL-Technik
entwickelt hat. Die neueren Bereiche Reproduktion, Satz und Textil sind
Schritt fiir Schritt konsequent daraus entstanden. Dennoch, das Bild und die
damit verbundene elektronische Verarbeitungstechnik bleiben im Prinzip
auch in diesen Bereichen Thema Nummer eins.

Ein inzwischen
legendiires Geriit

Wie man Buchstaben, in elektrische
Signale zerlegt, senden und beim
Empfang wieder als Buchstaben auf-
zeichnen kann, das lste Dr. Hell mit
einer ,Vorrichtung zur elektrischen
Ubertragung von Schriftzeichen®.
Dieser spater weltbekannte HELL-
Schreiber wurde Rudolf Hell am

3. April 1929 patentiert.

Fir Wetterkarten aber, die aus frei
verlaufenden Linien bestehen, mulite
eine andere geeignete Abtastvorrich-
tung gefunden, fiir die Wiederauf-
zeichnung ein anderer zuverlédssiger
Schreibmechanismus entwickelt
werden.

Der immer stirker werdende Ver-
kehr auf der ganzen Welt zu Lande,
besonders in der Luft und auf dem
Wasser war schon vor Jahrzehnten
AnlaB fiir die Schaffung von Wetter-
diensten rund um den Globus.

Die hier abgebildete Versuchsanordnung,
von Rudolf Hell fiir die damals grofie
Schar der begeisterten Funkbastler zum
Nachbau entworfen, zeigt die von thm
gewdhlte Konstruktion aus den dreiffiger
Jahren.

Uber eine mechanisch angetriebene
Walze wird beim Sender die Zeichnung
abgetastet und beim Empfinger wieder
aufgezeichnet.

Auch heute noch ist dieses Arbeitsprinzip
bei vielen modernen HELL-Gerdten zu
finden.

Ein Verbreitungsproblem -
die aktuelle Wetterkarte

Wer denkt heute noch bei einer Wet-
terkarte an die Technik, mit der sie
von den Meteorologen verbreitet
wird? Rudolf Hell hat sich mit diesem
technischen Problem schon vor vie-
len Jahren befalit, dall namlich Wet-
terkarten immer ,kurzlebige Infor-
mationen” darstellen, die ohne Aktu-
alitdtsverluste liber weite Entfernung
weitergegeben und verbreitet werden
sollen.

Es war ihm klar, die beste Maglich-
keit bietet auch hier der Funk. Bilder
oder Zeichen tliber Radiowellen von
einem Ort zum anderen senden — an
dieser Aufgabe arbeitete er damals.
Bei HELL wurden Sende- und Emp-
fangsgerite gebaut, die unter dem
Namen Hellfax weltweit — stationir
oder mobil eingesetzt — fiir die Ver-
breitung von aktuellen Wetterkarten
dienen sollten.

Hell Verein / www.hell-kiel.de




Yy r T

Die Bilder auf dieser Seite geben einen
Uberblick iiber alle Gebdude der fiinf
Werke von HELL

(in der linken Spalte von oben nach unten
und so fortgefiihrt in der rechten Spalte).

in Kiel-Suchsdorf
Werlk IV, Produktionsstdtte in Kiel-West




Aktuelle Bilder -

mit Telebildgeraten uiber
Leitungen oder Funk
senden und empfangen.

Mit dem Einsatz der HELL-Schreiber und Hellfax-Geriite begann eine neue

Zeit, bildliche Informationen iiber Leitungen oder Funk zu tibertragen.
Mit den vielen technischen Miglichkeiten, die die Bildtelegrafie weltweit
ihren Anwendern bietet, ist HELL zur Weltgeltung gelangt.

Aus dem Oberbegriff Bildtelegrafie haben sich Hellfax, Pressfax und

Telebild entwickelt.

Mit den technischen Erfahrungen von Hellfax haben unsere Ingenieure ihre

Arbeit zielstrebig fortgesetzt.

In diesem Abschnitt geht es um Techniken, die sich in erster Linie bei der
Pressearbeit bezahlt machen. Die Themen sind: Telebild und Pressfax.

Von hohem Marktwert:
ein aktuelles Foto - ein Bild
von gestern, nein danke!

Tageszeitungen leben von der Aktua-
litat der Berichte. Besonders die Bou-
levardpresse zeigt mit vielen grolien
Bildern, was der Leser zu sehen
wiinscht. Tag fiir Tag Neuigkeiten
auch aus fernen Léandern. Aktuelle
Bilder von den interessantesten Vor-
féllen haben bei diesen Zeitungen
einen besonders hohen Marktwert.
Die Titelseiten zeigen tdglich brand-
neue Sensationsbilder aus irgend-
einer Ecke der Welt. Wie ist das mog-
lich?

Telebilder nicht nur bei der
Presse: Fingerabdriicke
und Mondkrater

Weil die Telebildtechnik so schnell
ist, lag es nahe, ihr Ubertragungs-
verfahren in den Dienst der Polizei-
behdrden zu stellen und es beim
Fernsehen sowie bei Satellitenbild-
iibertragungen einzusetzen.

Interpol hat damit schon manche
Fahndung erfolgreich abschlieen
kénnen. Fingerabdriicke und Fotos
von verdichtigten Personen lassen
sich zur umfassenden Ermittlungs-
arbeit tiber alle nationalen Grenzen
hinweg austauschen. Dafiir sind
internationale Sende- und Emp-
fangsnormen geschaffen worden.
Auch viele Fernsehanstalten haben
Telebildgerate, mit denen die téagli-
chen Sendungen der verschiedenen
Pressebildagenturen empfangen und
ausgewertet werden. Selbst , der
erste Mann auf dem Mond" ging als
Telebild um die Welt. Satellitenbild-
empfanger von HELL konnen an die
Empfangsanlagen der Weltraumfahrt
angeschlossen werden.

Die Satellitenfotos in der Wettervor-
hersage des Fernsehens sind dafiir
ein anschauliches Beispiel.

Heute konnen sogar Farbbilder mit
Telebildgeréten tibertragen werden.

Telebildempfinger TM 4006

Die interessantesten Bilder werden vom
Redakteur zur Aktualisierung seiner
Texte ausgesucht, denn er weifi, was der
Leser von seiner Zeitung erwartet.

Telebildtechnik

Fotos werden iiber Leitungen oder
Funkstrecken gesendet. HELL ver-
wendet fiir diese Technik die sinnfal-
lige Bezeichnung Telebild.

Wie bei Hellfax, durch das aktuelle
Wetterkarten verbreitet wurden,
bestanden auch bei Telebild von
Anfang an wichtige wirtschaftliche
und technische Griinde fiir die Ent-
wicklung und Anwendung.

Von der Hellfax-Technik wurde das
bewédhrte Grundprinzip des mechani-
schen Aufbaus libernommen. Auf der
Walze wird statt einer Wetterkarte
nun ein Schwarzweilfoto abgetastet
bzw. aufgezeichnet. Was ist der
Unterschied?

Eine Fotografie zeigt gegeniiber
einer Wetterkarte, die nur aus Linien
besteht, eine grofie Skala von Halb-
tonen. Es sind Grautdne aller Schat-
tierungen, die das Bild so plastisch
machen. Auf diese Feinheiten muf}
die Elektronik von Telebildgeréiten
abgestimmt sein,

Der Telebildsender TS 1085 hat mit seinen
kompakten Mafien ein handliches Format.
So gehort er heute zum Gepick der Bild-
reporter in aller Welt,

Heute gibt es das mit Laser
belichtete Telebild

Von dem neuen HELL-Telebildemp-
fanger TM 4006 werden Telebildauf-
zeichnungen mit einem direkt tiber
den Strom modulierbaren Laser
belichtet. Bildzeile fiir Bildzeile lenkt
ein Spiegel das Laserlicht dazu auf
Spezialpapier, das anschlielend nicht
mehr durch Fotochemikalien, son-
dern nur noch durch Wiarme entwik-
kelt werden mul}. Dadurch lief} sich
dieser Empféanger wesentlich kom-
pakter bauen als die bewéhrten alten
Modelle.

Hell Verein / www.hell-kiel.de




Das opto-elektronische
Abtastsystem

des Telebildsenders.
Wie funktioniert es?

Beim Abtasten eines Fotos wird ein
Lichtpunkt auf die Bildoberflédche
des auf der Walze rotierenden Fotos
projiziert. Das von dieser Oberfléache
reflektierte Licht gelangt tiber das
Objektiv zum Fotoelement. Hier wird
aus dem optischen ein entsprechen-
des elektrisches Signal gewonnen
und anschlieBend verstarkt.

Weille Bildteile reflektieren bekannt-
lich sehr viel Licht, schwarze sehr
wenig. Alle Halbtone im Bild reflek-
tieren darum je nach hellerem oder
dunklerem Grauwert mal mehr, mal
weniger Licht. Das Fotoelement im
Abtastsystem des Senders gibt dabei
ein Signal ab, das dem abgetasteten
reflektierten Licht vollkommen ent-
spricht. Auf der Empfangsseite ent-
steht aus dem elektrischen Signal ein
Telebild, ein Faksimile des Originals.

Telebildempfinger TM 4005

Das Telebild,
eine fotogetreue Abbildung

Alte Telebildempfanger von HELL,
die Telebilder auf Fotopapier auf-
zeichnen konnen, sind mit einer
Glimmlampe zur Belichtung ausge-
riistet. Sie befindet sich im Aufzeich-
nungssystem des Empfangers. Die
Glimmlampe belichtet liber eine
Optik das auf der Walze rotierende
Fotopapier in einer schmalen Spur.
Durch den kontinuierlichen Vor-
schub des Schreibsystems parallel
zur Achsrichtung der rotierenden
Bildwalze ergibt sich, dali ein Tele-
bild in diesem Empfangertyp schrau-
benlinienférmig belichtet wird. Die
Elektronik des Empféangers wandelt
das Bildsignal des Sendegerites so
um, daB automatisch ein Fotopositiv
aufgezeichnet wird.

Hell Verein / www.hell-kiel.de

Durch den kontinuierlichen Vor-
schub des Abtastsystems wird das
auf der rotierenden Walze aufge-
spannte Foto schraubenlinienférmig
abgetastet.

Wer sich die Arbeitsprinzipien eines
Telebildsenders und eines Telebild-
empfangers einpragt, wird spater
erkennen, daf} sie auch in den grofien
HELL-Scannern, den Chromagra-
phen, in weiterentwickelter Form
vorhanden sind.

Pressfax macht von
Zeitungsseiten Faksimiles

Es gibt Zeitungen, deren gesamte
Auflage, ganz gleich, ob die Teilauf-
lagen im hohen Norden oder tiefen
Siiden gedruckt worden sind, Seite
fiir Seite bis auf das I-Ttipfelchen
optisch und inhaltlich aus einem Gulf}
sind. — Wie ist das moglich? - Wie
machen das die Journalisten? Alle
Zeitungsmacher sind in einer Redak-
tion zusammengeschlossen. Es ist die
Zentralredaktion. Hier wird die kom-
plette Zeitung mit den gesetzten Tex-
ten, aufgerasterten Bildern, den
Karikaturen, den Anzeigen und den
Schlagzeilen Seite fiir Seite sauber
zusammenmontiert. Das sind die
Vorlagen fiir den HELL-Pressfax-
Transceiver, ein Zeitungsseiten-
Sende- und -Empfangsgerit.

Auf der grofien Walze des Pressfax-
Gerits aufgespannt, wird jede Zei-
tungsseite in der Zentralredaktion
beim Senden abgetastet.

1 Abtastsystem

2 Fotoelement mit Blende
3 Objektiv

4 Bildlampe

5 Kondensor

6 Bildsignal

7 Vorschubspindel

8 Bildwalze

Mit Pressfax-Transceivern P 912 werden

Zeitungsseiten druckreif iibertragen. Ist

eine Zeitungsseite aufgespannt, lauft die
Ubertragung ,auf Knopfdruck" automa-

tisch ab.

Beim Empfang zeichnen die ange-
schlossenen Transceiver in den weit
entfernten Produktionsstitten ein
Faksimile jeder Zeitungsseite auf
Fotomaterial auf.

Die Zeitungsdrucker aller ange-
schlossenen Produktionsstatten
erhalten also gleichzeitig die repro-
technischen Vorlagen zur Herstel-
lung der Druckformen. Bald sind sie
fertig zum Druck, und die riesigen
Rotationsmaschinen starten. Uberall
wird jetzt die vollkommen gleiche
Zeitung produziert und den Lesern
druckfrisch angeboten.

Alle mit Pressfax arbeitenden Zei-
tungen konnen, obwohl zentral
gemacht, dennoch piinktlich iiber-
regional erscheinen. — Ohne Trans-
portprobleme und Zeitverlust.



Schnelle Elektronik von
HELL bringt die Wende
in der Reproduktions- und

Satztechnik.

Die Telebildtechnik brachte es von Beginn an mit sich, daB zwischen HELL
und der Presse enge Beziehungen bestanden. Bilder iiber Leitungen oder
Funkverbindungen senden und empfangen zu kénnen, war ein wesentlicher

Beitrag zur Aktualitiit der Berichterstattung und damit auch ein gutes Rezept

fiir den Erfolg einer Tageszeitung.

Dennoch dachten die fortschrittlichsten Zeitungsmacher daran, wie sie ihre
Produkte noch ,frischer” anbieten kiinnten — es waren Verarbeitungspro-

bleme zu ldsen.

Fiir HELL sollten sich daraus schon bald neue technische Themen von weit-
tragender Bedeutung ergeben: zuerst die Hinwendung zur Reproduktions-
technik mit dem damals revolutioniiren Klischograph, dann spiiter zur Satz-
technik mit den schnellen Digiset-Anlagen.

Ein richtungweisender
Zufall?

Bei einem Treffen von Zeitungsver-
legern 1952 in Holland stellte Dr. Hell
die praktischen Vorzige der Tele-
bildtechnik heraus und présentierte
einige Telebilder.

Ohne zu ahnen, was sie damit aus-
losten, brachten die Zeitungsverleger
ihren Einwand: man kénne nicht
annahernd so schnell zu druckferti-
gen Klischees kommen wie zu Tele-
bildern.

Die Zeitungsverleger beklagten den
Zeitverlust in der reprotechnischen
Verarbeitung von Telebildern.

Dr. Hell wurde klar: Hier kann mit
den Arbeitsprinzipien der elektroni-
schen Bildzerlegung und -wiederauf-
zeichnung Abhilfe geschaffen wer-
den. Er versprach, das Problem pra-
xisgerecht zu l6sen.

Von Dr. Hells Vorstellungen inspi-
riert und motiviert, machten sich die
HELL-Techniker und -Ingenieure an
eine neue Arbeit.

Das Ergebnis? Der Klischograph.

Die Graviervorrichtung des Klischograph,
der allerersten elektronischen Gravier-
maschine fiir Zeitungsklischees, zeigt das
obenstehende Bild. Wer das Haus HELL
besucht, kann den seinerzeit zukunftwei-
senden Klischograph in seiner wahren
Grafie bewundern: zusammen mit ande-
ren historischen Modellen ist er im Werk I
als Markstein der HELL-Reproduktions-
technik ausgestellt.

Ein Bild sagt mehr
als tausend Worte

Mit dem verstédndlichen Wunsch
nach immer mehr und besseren
Abbildungen in ihren Druckschriften
gaben auch die Werbeleute und Her-
steller eine zusétzliche Basis fiir wei-
tere HELL-Initiativen.

Die schnellen Chromagraph-Farb-
scanner wurden entwickelt, die Farb-
korrekturmdoglichkeiten ihrer elek-
tronischen Farbrechner wurden ver-
bessert und auf die Forderungen der
anspruchsvollen Praxis zugeschnit-
ten.

Gedrucktes
mul} aktuell sein

Die Aktualitédt von Lesestoff hdangt
sehr von einem schnellen und zuver-
lassigen Setzverfahren ab.

Mit den leistungsstarken Digiset-
Lichtsetzanlagen wurde das Setzen
von Schrift so schnell wie die Elek-
tronik. Bei vielen Zeitungen, Verla-
gen und Druckereien hat sich diese
HELL-Technik - auch international
gesehen — hervorragend bewéhrt.

Hell Verein / www.hell-kiel.de

Dem Druck gehen
Reproduktion und Satz
voran

Wenn man bedenkt, wieviel
Gedrucktes der Mensch in seinem
Leben vorgelegt bekommt, wird man
ermessen konnen, welchen Wirt-
schaftsfaktor die Reproduktions- und
Satztechniken heute darstellen,

Die Reproduktionsverfahren begin-
nen bei einfachen Bildern des
Schwarzweilidruckes und erstrecken
sich bis hin zu den vielen Farben des
Textildruckes. ,Satz" ist der Text, den
Zeitungen, Biicher, Broschiiren und
andere Drucksachen zum Lesen
anbieten.

Der Klischograph
schafft die Basis zur
elektronischen Repro-
technik

Zeitungen sind Verbreiter wichtiger
Informationen.

wTéglich neue Bilder aus aller Welt,
mit Telebildgeraten tibertragen, sol-
len die Aktualitat noch weiter stei-
gern." Mit dieser Forderung nach Bil-
dern wurde die Basis zur Entwick-
lung elektronischer Reproduktions-
geriate gelegt. Erstes Ergebnis: der
Klischograph.

Dies HELL-Gerit revolutionierte die
Herstellung von Zeitungsklischees:
In kiirzester Zeit konnte von ihnen
gedruckt werden.

Digiset bringt das
elektronische Setz-
verfahren

Die Herstellung von Satz ist im her-
kommlichen Sinn ein Zusammenset-
zen von beweglichem Material:
Buchstabe an Buchstabe gesetzt,
ergeben Schriftzeilen.

Lange Zeit wurde dieses von Hand
gemacht, Bleisetzmaschinen iiber-
nahmen spéter die Arbeit. Aber es
lief immer noch nicht schnell genug.
Auch hier brachte die Elektronik die
Wende: man loste sich von der Mate-
rie — dem Blei des Setzers, Buchsta-
ben in Punkte zerlegen und mit Digi-
set wieder aufzeichnen — das ist der
Lichtsatz von HELL, allem anderen
an Schnelligkeit liberlegen.

Auch in der Textilindustrie

Aufwendige Arbeitsmethoden ver-
langen nach neuer Systematik. Elek-
tronik von HELL konnte auch in die-
sem Arbeitszweig Engpisse beseiti-
gen: in der Reproduktion und der
Textilmusterbearbeitung.

Heute im Blickpunkt:
Elektronische Systeme von
HELL

Die Tragweite einer {iber 50jahrigen
Idee wird am deutlichsten in den
neuen Systemen von HELL. In der
Satztechnik, in der Reproduktions-
technik und in der Textiltechnik
bringen sie die zuverlédssigen Metho-
den fiir morgen.
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Bilder aus aller Welt treffen in der Tele-
bildzentrale eines grofien Zeitungsverla-
ges ein. Aber von hier gehen auch eigene
Bilder tiber Telebild-Sender an weit ent-
fernte Empfangsstationen hinaus

(Bild oben links).

In grofien Lithoanstalten werden Repro-
arbeiten mit leistungsstarken HELL-
Scannern ausgefiihrt (Bild oben rechts).

Tiefdruckformen elektronisch gravieren —
das ist die Aufgabe der Helio-Klischo-
graph-Anlagen. Fiir den Tiefdruck wird
diese Formherstellung immer aktueller
(Bild in der Mitte).

Die Setzerei von heute zeigt moderne
Technik mit Bildschirmgerdten.

I'm Nebenraum steht die Digiset-Anlage,
die alle Satzarbeiten elektronisch bear-
beitet und mit einer Kathodenstrahlréhre
belichtet (Bild unten).




Gute Druckformen

ergeben einen guten Druck.
Reprotechniken schaffen
die Voraussetzung dafiir.

Die Reproduktionstechniken wurden urspriinglich von Kupferstechern,
Xylographen und Lithographen handwerklich ausgefiihrt. In der Anfangszeit
der Lithographie z. B. wurde die Reproduktion eines Originals direkt auf den
lithographischen Stein gezeichnet. Spiiter, um 1900, kam die Fototechnik
hinzu, konnte die Steinplatte mit lichtempfindlicher Emulsion beschichtet
und kopierfiihig gemacht werden. Die handwerkliche Technik des Chromo-
lithographen, der die Farbwirkung einer Reproduktion noch selbst durch
Punktierung mit seiner Zeichenfeder bestimmte, wurde in kurzer Zeit von
schnelleren fototechnischen Verfahren verdriingt. Mehr und mehr Fotomate-
rial wurde bei der Reproduktion verwendet. Wenn man heute kurz Litho sagt,
sind damit nicht mehr die Steine gemeint - hier lebt noch ein Stiick

Tradition -, gemeint sind reprotechnische Filme.

Was soll dieser Riickblick
zeigen?

Die Reproduktionstechniken waren
auch schon in der klassischen tradi-
tionsreichen Zeit einem standigen
Wandel unterworfen. Noch stéirkere
Impulse als seinerzeit durch die foto-
technischen Verfahren erhielten die
verschiedenen Reproduktionsverfah-
ren in schneller Folge durch den Ein-
zug der modernen Elektronik.

Eine Neuorientierung
setzte nach und nach in
allen Reproduktions-
techniken ein

Im Reproduktionsverfahren fiir den
Buchdruck, das bis dahin geatzte Kli-
schees lieferte, begann diese Neu-
orientierung. Ausgelést wurde sie
durch den Klischograph, die elektro-
nisch gesteuerte Graviermaschine
von HELL fiir Buchdruckklischees.
Mit der Herstellung der verschiede-
nen Klischograph-Typen begann
eine stlirmische Entwicklung in allen
Reproduktionstechniken.
Mit dem vielseitigen Wunsch nach
immer besseren Farbbildern in ihren
Druckschriften gaben die Werbeleute
und Hersteller eine breite Basis fiir
weitere HELL-Initiativen.
Der Vario-Klischograph, der Color-
graph und die schnellen Chroma-
ﬁrallph-Farbscanner wurden entwik-
elt.
Die Farbkorrektur-Mdoglichkeiten
ihrer elektronischen Farbrechner
begeisterten die Fachwelt, denn sie
waren auf die Forderungen der
anspruchsvollen Praxis zugeschnit-
ten.
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Was ist Reproduktion?

Ein Original mit handwerklichen
oder technischen Mitteln so umzu-
setzen, dall beim anschliellenden
Druck eine originalgetreue Abbil-
dung entsteht, so konnte die simple
Kurzbeschreibung fiir das Wort
Reproduktion lauten. Doch Repro-
duktion ist mehr - sie ist bei HELL
ein modernes Herstellverfahren, in
dem Optik und Mechanik unter der
dominierenden Rolle der Elektronik
zusammenwirken. Ihr Prinzip: die
Reproduktion so methodisch wie
moglich zu gestalten.

Abtasten der Vorlage, elektronische
Bearbeitung und das Belichten des
Films oder die Gravur der Druckform
heillen die Arbeitsschritte.

HELL hat die Reproduktionstechnik
aus der Telebild-Technik abgeleitet.
Die Entwicklungsgeschichte des
Klischograph - der ersten elektroni-
schen Reproduktionsmaschine —
zeigt das deutlich.

Die meisten Drucker
drucken mit vier Farben

Gelb, Blau, Rot und Schwarz werden
in einzelnen Druckgéngen nachein-
ander auf das Papier gebracht. Die
Druckverfahren unterscheiden sich
durch ihre Druckform.

Wir sprechen hier von den heute
gebrauchlichsten Druckverfahren:
dem Hochdruckverfahren, dem Tief-
druck- und dem Flachdruck-
verfahren.

Die gebriuchlichsten
Druckverfahren

Mancher wird sich bei einem
gedruckten Bild gefragt haben: Wie
mag wohl die Druckform aussehen,
wie heifit denn das Druckverfahren?
Drei Schemabilder des rotativen Ver-
fahrens und die zugeordneten Texte
sollen diese Fragen klédren.

Der Hochdruck

Im Hochdruckverfahren, auch Buch-
druck genannt, wird die Druckfarbe
von den hochstehenden Teilen der
Druckform auf das Papier gebracht.

Der Tiefdruck

Im Tiefdruckverfahren wird eine
diinnfliissige Druckfarbe vom Papier
aus den tiefliegenden Teilen der
Druckform - den sogenannten Tief-
drucknépfchen — aufgesaugt.

Der Flachdruck

Im Flachdruck — auch Offsetdruck
genannt — wird die Offsetdruckfarbe
zunéchst von einer flachen Druck-
platte auf ein Gummituch und dann
auf das Papier gebracht.

Das Wort Offset heifit iibersetzt
Jindirekt" und sagt sehr deutlich:
Beim Offsetdruck wird die Farbe
nicht direkt auf das Papier gebracht.

s
il
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Wie wird ein farbiges
Bild gedruckt? - Was ist ein

Vier-Farben-Druck?

Drucksachen wie Prospekte, Reise-
kataloge oder Illustrierte werden
heute meist mit vier Farben
gedruckt, ihre Abbildungen aber zei-
gen die bunte Pracht einer viel gro-
Beren Zahl von Farben. Wie ist das
moglich?

Die vier Farben

Gelb, Cyan (ein kaltes Blau),
Magenta (ein kaltes Rot) und
Schwarz sind die Farben, mit denen
ausschlieflich alle Farbwirkungen
im Vier-Farben-Druck erzeugt wer-
den. Die Farbwirkung ,Grin" ent-
steht folgendermalfien: Gelb und Blau
liegen im Druck als kleine Farb-
punkte so dicht beieinander, dal3
unser Auge Griin sieht. Auch alle
anderen Mischfarben kommen durch
das gleiche Prinzip nur im Auge
zustande.

Vier Farbausziige

sind notig

Bevor mit vier Farben ein buntes
Bild gedruckt werden kann, miissen
vier Farbausziige - fiir jede Farbe
einer — im Reproduktionsverfahren
hergestellt werden.

Wenn nach einem Original gerasterte
Farbausziige (Lithos) hergestellt
worden sind — wie, das wird im fol-
genden Text erklédrt —, wird jedes
Litho vor dem Druck auf eine sepa-
rate Platte (die Druckform) kopiert.
Der Drucker spannt jede Platte in die
Maschine und kann mit dem Druck
beginnen.

Die Herstellung drei
unkorrigierter Farbausziige
und eines Schwarzauszugs

Unkorrigierte Farbausziige konnen
durch Farbfilterung gewonnen wer-
den. Nach einem farbigen Original O
entsteht hinter dem Rotfilter der

Blauauszug B, hinter dem Blaufilter
der Gelbauszug G, hinter dem Griin-
filter der Rotauszug R und hinter der
Kombination dieser drei Filter der
Schwarzauszug S. Warum? Alle
gegensatzlichen Farben sperren ein-
ander aus. Z. B. hinter einer roten
Brille erscheint der blaue Himmel
schwarz.

Der Zusammendruck

Zuerst wird Blau (Cyan) und dann
Gelb gedruckt. Dieser erste Zusam-
mendruck ergibt ein noch unvoll-
kommenes Bild mit griinlichem Aus-
sehen. Erst der nédchste Zusammen-
druck mit der dritten Farbe, dem Rot
(Magenta), gibt dem Druck seine
Farbwirkung.

Zum guten Aussehen fehlt dem Bild
technisch noch etwas: die | Tiefe". Mit
der vierten Farbe, dem Schwarz,
macht der Drucker das Bild vollkom-
men: Es zeigt nun Farbe und Tiefe.
Es ist mit nur vier Farben gedruckt,
aber es sieht originalgetreu aus.

Yiy- Y-y

Reproduktion

Zusammendruck
—-"""’-_

Der Zusammendruck von Blaw und Gelb
ergibt ein zweifarbiges Bild 1. Mit dem
ndachsten Druck von Rot zeigt sich eine
schon fast vollkommene Wiedergabe 2.
Diesem dreifarbigen Bild mufi noch zur
perfekten Ausfiihrung Schwarz aufge-
druckt werden. Erst der Vier-Farben-
Druck 3 hat die erforderte Bildqualitdr.
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Scanner-Technik:
Abtasten, elektronisches
Bearbeiten im Farbrechner,
Belichten auf Fotomaterial.

Von Kiel aus begann 1965/66 eine neue Generation von elektronischen Geri-
ten die grafische Industirie zu erobern: Es waren Chromagraph-Scanner von
HELL, die mit ihrer {iberlegenen Technik aus einem umfangreichen, selbst-
entwickelten Know-how hervorgingen, bei dem vor allem die Telebild- und
Hellfaxgeriite Pate gestanden haben.

Abtastung und Aufzeichnung werden im bewiihrten Walzenprinzip durch-
gefiihrt. Eine bisher nie gekannte Arbeitsgeschwindigkeit und eine hervor-
ragende Produktionsleistung sind das Resultat.

Heute arbeiten Scanner von HELL in allen wichtigen Reproduktionsgebie-
ten. Vom Hauptaufgabengebiet, der Offset- Reproduktion, bis hin zum Textil-
bereich, wo heute ebenfalls eine groBe Anzahl von gescannten Farbausziigen

Welche Aufgabe
hat der Schreibkopf
eines Scanners?

Der Drucker braucht fiir die Herstel-
lung seiner Druckform einen kopier-
fahigen Film. Im Scanner wird dieser
Film je nach verwendetem Schreib-
kopf mit unterschiedlichen Techni-
ken belichtet und in Halbton oder
direkt gerastert fertiggestellt. Ganz
gleich, ob die Lichtquelle ein Laser
oder eine Glimmlampe ist, immer
belichtet der Schreibkopf Filme,

Perfekte Lithos

Nach Maligabe des Farbrechners
entstehen im Scanner perfekte
Lithos, die auf das Druckverfahren
genau abgestimmt sind und direkt
fiir die Formherstellung benutzt wer-
den konnen. Der Schreibkopf setzt
das elektrische Signal des Farbrech-
ners in ein entsprechendes Licht-
signal zur Belichtung um.

hergestellt wird, reicht die Skala ihrer Einsatzmiglichkeiten.

Allgemeine
Reproduktionsgeschichte

Tonwertabstufungen wiederzugeben,
reproduzieren zu konnen ist ein
Wunsch — so alt wie das Drucken
selbst. Mit manueller Punktierung
oder Linierung haben Lithographen
lange Zeit nur Halbtone vorge-
tauscht. 1882 gelang Georg Meisen-
bach die ihm patentierte autotypi-
sche Bildzerlegung, d. h. eine sich
selbstbildende Zerlegung von Halb-
tonen der Vorlage in entsprechende
Punkte in der Reproduktion mit Hilfe
eines Rasters bei der fotografischen
Aufnahme. Nach diesem Prinzip wird
in der herkdmmlichen Reproduk-
tionstechnik noch heute gearbeitet.

Was ist anders bei HELL?

Das Prinzip des Scannens ist an
sich schon eine optoelektronische
Zerlegung. Ein Raster kann danach
elektronisch graviert werden mit
Klischograph, Helio-Klischograph
und Identograph oder elektronisch
errechnet und belichtet werden
(Chromagraph DC 350, CP 340 oder
CTX 330). Anders als bei herkomm-
lichen Verfahren ldauft die Scanner-
reproduktion liber einen Rechner,
der die notwendigen Korrekturen
durchfiihrt. Damit eriibrigt sich eine
weitere Bearbeitung wie in der her-
kommlichen Technik.

Rasterpunkte,
Punkt fiir Punkt wichtig

Rasterpunkte sind die tragenden
Elemente einer Reproduktion. Ohne
sie konnte nicht im Buchdruck, nicht
im Offset- oder Flachdruck gedruckt
werden. Sie bilden die winzig kleinen
druckenden Flachen, die durch
unterschiedliche Grofle den Effekt im
Auge erzielen, hier sei die Farbe hel-
ler oder dort dunkler. Halbténe kon-
nen also von diesen kleinen Punkten
fast vollkommen ,vorgetduscht” wer-
den. Die Rasterpunkte eines Lithos
oder Drucks sind mit einer Lupe
genau zu sehen.
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Was geschieht im Abtast-
kopf eines Scanners -
wohin leitet er sein Signal?

Wer sich an das Abtastprinzip des
Telebildsenders erinnert, kann fest-
stellen, daB3 auch im Scanner dieses
Prinzip mit dem Lichtpunkt ange-
wendet wird.

Statt eines Fotoelements setzt jedoch
hier ein Fotomultiplier das abgeta-
stete Lichtsignal in ein elektrisches
Signal um. Der Fotomultiplier ist
eine Kombination von einer Fotozelle
mit einem Elektronenvervielfacher.

Das in die Zelle einfallende Licht
erzeugt nur einen schwachen Strom,
der aber im Vervielfacher beachtlich
verstarkt wird. Dieser verstiarkte
Strom ist das hinter einem der drei
Auszugsfilter (Griin, Blau und Rot)
gewonnene Abtastsignal. Es wird von
dort zu einer der drei Logarithmier-
stufen des Farbrechners geleitet.

Abtastkopf eines Scanners

Schreibkopf eines Scanners
Rasterpunkte einer Reprodulktion

Der Blick durch eine zehnfach vergro-
fernde Lupe zeigt die Form von Raster-
punkten deutlich: Sie dndert sich je nach
dem Grauwert, den die Punkte darstellen
sollen.




Welche Aufgaben haben
Farbrechner bei der elek-
tronischen Reproduktion?

Die herkémmliche Art, mit fototech-
nischen Mitteln eine Reproduktion
herzustellen, ist erst 100 Jahre alt.
Sie wird heute von einer anderen
Methode iiberfliigelt, von der elektro-
nischen Reproduktion, die seit etwa
30 Jahren eingesetzt wird. Die Lei-
stungsfahigkeit der verwendeten
Farbrechner priagt ganz entschei-
dend alle reprotechnischen Ergeb-
nisse der elektronischen Reproduk-
tion.

Der Farbrechner eines HELL-Scanners,
hier des Chromagraph DC 350, hat ein
Bedienfeld, das nach den Gesichtspunk-
ten der Reprotechniker gestaltet wurde.
Alle Reproeinstellungen lassen sich
dadurch schnell und sicher ausfiihren.

Farbrechner werden
mehreren Anforderungen
gleichzeitig gerecht

In ihren Anfangszeiten waren die
Farbrechner der Scanner so ausge-
legt, dal3 sie in der herkdmmlichen
Art fotografisch hergestellte Farb-
ausziige korrigieren konnten. Damit
wurde ihre Leistungsféhigkeit aber
nicht ausgeschopft. Heute werden die
zu einem korrigierten Farbauszug
erforderlichen Korrekturen wihrend
des Scannens der Vorlage vom Farb-
rechner in Analogtechnik errechnet.

Was lafit sich mit den Farbrechnern
beim Reproduzieren aulier der Farb-
korrektur verbessern? Die Schérfe-
wiedergabe und der Gradationsver-
lauf. Warum ist dieser Aufwand
notig?

Die moderne Reproduktion hat nicht
den Sinn, neue Bilder zu schaffen,
sondern die Vorlage perfekt wieder-
zugeben.

Beim schwierigen Original
eine Sache fiir sich:
Ton- und Farbkorrekturen

In der HELL-Technik werden beide
Korrekturarten mit dem Farbrech-
ner des Scanners gleichzeitig bewal-
tigt.

Ton- und Farbkorrekturen kommt
eine besondere Bedeutung zu: ihre
Qualitét tragt entscheidend zum aus-
gewogenen Aussehen eines Farb-
drucks bei.

Im elektronischen Verfahren lassen
sich Ton- und Farbkorrekturen
durch Rechnereinstellung exakt ein-
stellen und ausfiihren.

SchluBfolgerung

Reprotechnische Korrekturen mit
dem Farbrechner haben vor allem
den Zweck, ohne Umwege ein opti-
males vorlagengetreues Druckergeb-
nis zu ermoglichen.

Der Aufbau -
ein verwirrendes Bild?

Der Blick in einen Farbrechner zeigt
dem Nichttechniker ein verwirrendes
Bild aus vielen elektronischen Bau-
teilen, den Modulen. Aber alles hat
seine Ordnung. HELL-Farbrechner
sind so systematisch gebaut, dall im
Falle einer Stérung die Reparatur
schnell von einem Servicetechniker
ausgefiihrt werden kann.

Der Rechner von aullen

Ein Blick auf sein Bedienfeld, das
von unseren Fachleuten sehr iiber-
sichtlich angelegt wurde, damit alle
fiir eine gute Reproduktion erforder-
lichen Einstellungen vom Bediener
des Scanners schnell auszufiihren
sind, zeigt, dal} auch das Aullere der
Technik im Hinblick auf gute
Bedienbarkeit immer zweckmaéBig
gestaltet wird.

Verein / www.hell-kiel.de

Farbrechner

arbeiten mit 36 km/h -
ein sehr beachtliches
Arbeitstempo

Die Umlaufgeschwindigkeiten der
Scannerwalzen betragen bis zu 10 m/
sec, das entspricht 36 km/h. In die-
sem Arbeitstempo des Scanners mufj
der Farbrechner perfekt mitmachen.
Er verarbeitet mehr als 100 000 Bild-
punkte pro Sekunde und fiihrt
gleichzeitig noch fiir jeden Punkt

50 Teilrechnungsvorgéange aus. Ein
wahrer Rechenkiinstler im Dienst
der Reproduktion.
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Chromagraph-Scanner
zeigen Leistung

Die HELL-Scanner von heute bieten
den modernen Reproduktionsanstal-
ten die angemessene Produktions-
leistung.

Chromagraph 299, der kompakte
"«( anner fiir kleinere und mittlere
1 Ll gdnxung dP:

komfort ausgestattet.

(hmmagraph CTX 330, ein Viel-
: ckscanner, der flr eine breit

ala von R.epmduktlon. hniken,
in der grafischen Industrie, im
T ldruck oder bei der Kartografie
tiblich, eingesetzt werden kann.

der heute von allen Scannern das

srofte Aufzeichnungsformat hat.
Auf einer Fldche von 112 x 128,5 cm
143t sich nicht nur ein ganzer
wPosterfarbauszug" belichten, es
nen darauf auch — in einem /

gang — zwei oder vier Farb

eines Farbs on entspr
kleinerem Format belichtet w >
Der CP 340 wird darum auch ,Size-
master” genannt.

Fiir alle Chromagr aph-Scanner
emeinsam gilt, dal} sie perfekt kor-
nglm te Farbausziige liefern. Die
Farbauszugsfilme (Lithos) werden
anschlie3end noch vor dem Aufla-
gendruck zur endgiiltigen Kontrolle
und Abstimmung mit dem Auftrag-
geber auf Druckplatten kopiert und
angedruckt.
Im Andruck zeigt sich: gute Drucke
gehen mit guten Lithos Hand in
Hand.




Aufbau eines

Chromagraph-Scanners
Die schematische Jarstellung zeigt

antlichen Bauteile

roma-
graph 299 L. Die Legende daneben
gibt an, wie die Bauteile genannt
werden bzw. wozu sie bei der elektro-
nischen Reproduktion dienen.

Abtastlampe
Abtastkopf

chner, Mafistabs-
“hinenfunktion
asc him nfunktionen

Gehd
rechne
Tastaturen fiir |
und Mafistabsei

l]u\ Farbdia wird I!}Frfl m Leuchtkasten
nem Andruck
1, ob die Reproduktion auftr
lungen ist.

offneten Klappe ist die grofie
raph CP 340 zu
e bis

einem Arbeitsgang auf den Film belich-
ten.

Am Chromagraph CTX 330 wird eine

ner am Chromagraph DC 350
hiilt eine F ppy Disk in den Handen >
enthdlt Befehle fiir v faschinenfunk-
tionen, die er beim Arbeiten auf Knopf-
druck zur Verfiigung hat.

Die grofie Abbildung zeigt den C hmmu
graph 2 , der unter den HEI

nern die f\mirpuhn

Reproduktionsmasc hine mit Laserbelich-
tungseinheit ist.




Helio-Klischograph -
Zylindergravur

fuir den Tiefdruck zeigt
HELL-Rekorde.

Der Tiefdruck ist ein schnelles Rotationsverfahren. Das Papier lduft unun-
terbrochen von riesigen Rollen ab und schiefit pfeilschnell durch die Druck-
werke einer viele, viele Meter langen, riesigen Druckmaschine. Ganz am
Ende kann man ihr Werk bewundern: es sind zum Beispiel die fix und fertig
gedruckten Illustrierten, die hier zu Hunderttausenden in mehreren Arbeits-
schichten hergestellt werden.

Diese Kolosse miissen technisch zuverliissig arbeiten, damit der Druck nicht
nur gut aussieht, sondern auch rentabel ist. Auf die Qualitiit der Druckzylin-
der kommt es dabei sehr an. Sie miissen termingerecht zur Verfiigung stehen,
einwandfreie Drucke ergeben und die hohen Auflagen durchstehen. Eine
Aufgabenstellung, die HELL auch hier mit der schon in anderen Bereichen
erprobten und bewiihrten Mechanik und Elektronik losen sollte.

Rotationstiefdruckmaschinen gehoren zu
den leistungsfihigsten Druckmaschinen
in grofien Druckereien. Rolle um Rolle
bedrucken sie Papierbahnen von iiber 2 m
Breite beidseitig. Pro Arbeitsschicht wer-
den so ca. 45 Tonnen Papier bei 10 m/sec
Bahngeschwindigkeit verarbeitet.

Schon daraus ldft sich erkennen, welch
hohen Qualitdtsanforderungen die mit
Helio-Klischograph gravierten Tiefdruck-
zylinder entsprechen miissen.
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Farbnipfchen fiir den
Tiefdruck gravieren

Die elektronische Gravur war schon
an Buchdruck-Klischees erprobt
worden. Doch wie konnte man Tief-
druckzylinder von ganz betréachtli-
cher Lange gravieren? Wer schon
eine Helio-Klischograph-Anlage
gesehen hat, wird bestétigen kénnen,
dal sie ein wenig an eine Drehbank
erinnert. Tatsdchlich wurden die
Maschinenbetten der ersten Serie
auch von einem namhaften Dreh-
bank-Hersteller nach HELLs Ent-
wiirfen geliefert.

Der Helio-Klischograph zeigt aber
seine Verwandtschaft zu anderen
HELL-Geréaten schon dadurch, dal}
es auch bei ihm ein Abtasten, ein
elektronisches Verarbeiten des abge-
tasteten Signals und eine Aufzeich-
nung gibt. Sie ist die Gravur der win-
zig kleinen Farbnapfchen, die zu
Tausenden auf einer Umfangslinie
des Druckzylinders liegen.

Ungefdhr 70 Linien sind auf ! em Zylin-
derldnge zu finden. Etwa 65 Millionen
Farbnapfchen bilden eine Druckform —
den fertig gravierten Zylinder. Der Bild-
ausschnitt zeigt die Farbndpfchen in sehr
starker Vergrofierung.

Wie ist das zu schaffen?
Der Gravierkopf des
Helio-Klischograph - ein
technisches Meisterstiick
von HELL

Fiir die perfekte Gravur von Tief-
druckzylindern lagen keine Erfah-
rungen vor. Der Stichel des Buch-
druck-Klischographen senkte sich
nur bis zu 800mal pro Sekunde ins
Klischee.

Das wiire fiir die zu gravierende Fla-
che auf einem Tiefdruckzylinder viel
zu langsam gewesen: 4000mal in
einer Sekunde mulite der Stichel hier
ins Metall und einen Span ausheben.
Bei dieser Geschwindigkeit konnte
nur ein Material durchstehen: der
Diamant.

Die Formgebung der gravierenden
Stichel aus Diamant wurde durch
umfangreiche und sorgfaltige Labor-
versuche herauskristallisiert. Mit
dieser sehr detaillierten Ermittlungs-
arbeit erwarb HELL die wichtigen
Grundlagen zu einem wahrhaft tech-
nischen Meisterstiick.




Diamantstichel von HELL werden nicht,
wie man als Laie denken kénnte, beim
Juwelier gemacht. Ihre Prdazision erfordert
ein so hohes Know-how, dafi es bei HELL
eine Reihe von Spezialisten gibt, die sich
nur mit ihrer Technologie befassen.

Bei Helio-Klischograph-Anlagen K 202
sind Abtast- und Graviermaschine
getrennt. Sie haben je einen eigenen
Antrieb.

Die Abtastkopfe bzw. Graviersysteme
befinden sich auf Gerdtewagen, die den
Vorschub in Achsrichtung der Zylinder
um einen Schritt weiterfiihren, bevor eine
neue Abtast- bzw. Gravierlinie begonnen
wird.

Im Hintergrund steht die ,,Befehlszen-
trale" der Helio-Klischograph-Anlage.

Was sind die Stirken

des Helio?

Bekanntlich hat der Klischograph fiir
den Buchdruck bewiesen, dalli HELL
mit der Elektronik den kiirzeren Weg
in der Reproduktion zum druckferti-
gen Klischee schafft. A

Auch beim Helio ist es die Uber-
schaubarkeit der elektronischen
Gravur von Druckzylindern, die von
vielen Tiefdruckfachleuten begeistert
aufgenommen wird

- weil sie eine Systematik bringt, die
keine andere Methode bieten kann:
die Einflechtung in ein computer-
gesteuertes Gesamtsystem,

— weil sie reproduzierbar ist, wenn
man neue Zylinder fiir eine weitere
Auflage benétigt,

- weil sie ohne Umweltbelastung
betrieben werden kann und frei ist
von schwer manipulierbaren Arbeits-
gangen,

— welil sie Farbdrucke in hoher Qua-
litdt liefert, die frei sind von Zufillig-
keiten.

Wo werden Helio-Klischograph-Anlagen
eingesetzt? Es sind Betriebe, die fertiggra-
vierte Tiefdruckzylinder an Druckereien
liefern, oder grofie Druckhduser, die Tief-
druckzylinder mit eigenen Helio-Klischo-
graph-Anlagen gravieren.

Wieviele Zeitschriften werden mit vom
wHelio" gravierten Zylindern gedruckt?
Uber eine Milliarde Exemplare werden
jahrlich in der Bundesrepublik danach
hergestellt. Das sind rund 50% von der
Gesamtauflage.

Der Helio-Klischograph -
die Anlage der Rekorde

Die Anlagen sind solide gebaut, sie
stellen etwas auf die Waage, wie man
sagt. Aber was ins Auge fillt, ist ihre
Léange, mit bis zu 8 m halten sie bei
HELL den Rekord.

Der Helio-Klischograph lidft auf sei-
nem Bett eine Druckform - den kup-
ferbeschichteten Tiefdruckzylinder —
von ca. 800 kg Gewicht so prazise
rotieren, dal3 er nicht einmal dabei
zittert.

Als einzige HELL-Anlage kann heute
der ,Helio", wie friiher auch der eng-
verwandte Klischograph, eine Druck-
form direkt herstellen.

Helio-Klischograph-Anlagen haben sich
nicht nur im Zeitschriften-Druck bewdhrt,
sondern sie finden auch mehr und mehr
Anwendung beim Druck von Versand-
hauskatalogen, von Verpackungen und
Katalogen.
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Mit Digiset beginnt

der elektronische Satz.
Nichts ist so flexibel wie der
Elektronenstrahl.

Einer der ersten im Dezember 1968 angefertigten Entwiirfe fiir Digiset zeigt,
daB auch hier ,Sender” und , Empfinger” Begriffe des noch an der Bildtele-
grafie orientierten Konstruktionsentwurfs sind. Das Neuartige: Der Empfiin-
ger belichtet Schriftzeichen mit einer Kathodenstrahlréhre (CRT) auf Film-

material. Dieses Prinzip wird darum heute auch CRT-Setzverfahren genannt.

Seine Vorteile liegen in der Steuerbarkeit durch einen Satzcomputer und in
der Anschlullméglichkeit von elektronischen Speichern und anderer Peri-
pherie. Digiset-Setzanlagen werden vorzugsweise iiberall dort eingesetzt, wo
es um die Schnelligkeit in der Satzherstellung geht oder wo grofie Satzmen-
gen bewiiltigt werden miissen. Heute kann mit Digiset ein ganzes Satzsystem
gebildet werden. Der Computer ist davon die Zentraleinheit, der Digiset-
Belichtungsteil ist ebenso wie die Peripherie nur ein Teil des Ganzen.

Satz — was ist das?

Im herkiommlichen Bleisatz besteht
er aus Lettern, die einzeln aneinan-
dergesetzt werden. Die Lettern ent-
nimmt der Setzer einem Setzkasten.
Darin sind neben den Groli- und
Kleinbuchstaben eines Alphabets
auch die gebréduchlichen Interpunk-
tions- und Sonderzeichen enthalten.

Vor iiber 500 Jahren hat Johannes
Gutenberg schon mit dem von ihm
entwickelten Setzverfahren mit
beweglichen Lettern Zeile um Zeile
zu Buchseiten gesetzt. Das war
gegeniiber den damals gebrauchli-
chen Biichern, deren Texte hand-
geschrieben waren, eine technische
Revolution. Warum?

Ein bahnbrechendes
Verfahren zur
Informationsverbreitung

Handgeschriebene Zeilen konnten
im Gegensatz zu gesetzten Zeilen nur
durch Abschriften vervielfaltigt wer-
den. Gedruckte Bucher konnten
wesentlich schneller hergestellt und
Informationen folglich technisch bes-
ser als durch geschriebene Biicher
verbreitet werden.

Nicht zuletzt die Naturwissenschaf-
ten erhielten durch Gutenbergs
Technik einen aullergewtohnlichen
Aufschwung.

Gutenberg ,lebt* - aber
die Bleizeit ist zu Ende

Die beweglichen Lettern, von Gu-
tenberg vor gut 500 Jahren erfunden,
sind heute noch aktuell und oben-
drein beweglicher als je zuvor.
Allerdings sind die Lettern nicht
mehr aus Blei, sondern liegen digita-
lisiert auf Abruf im Speicher bereit.
Ein elektronischer Befehl, und sie
sind unvorstellbar schnell zur Stelle.
Davon konnte Gutenberg damals nur
traumen. Was ist denn beweglicher
als Digiset-Lettern?
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ABCDEFGHIJKLMNO
PORSTUVWXYZ
abcdefghi jklmnopgrst
UVWXYZ
1234567890 AR RS TUVWA

ABCDEFGHIK

pQRSTU bl

adee{%h“ D‘EFGH“

yWXY C YZ
4934567890 BORsTUVWX
ab

ABCDEFGHIJKLMNO
PQRSTUVWXYZ
abcdefghijklmnopqrst

UVWXYZ i
1234567890 QSRCETEI%Q%M NO
abcdeighijklmnopqrst

ABCDEFGHIJKLMNO
PQRSTUVWXYZ
abcdefghijklmnopqrst
uvwryz

12354567890

Was ist aus der gesetzten
Zeile geworden?

Digiset hat aus ihr wieder eine
wgeschriebene" Zeile gemacht. Buch-
stabe fiir Buchstabe mit dem schnel-
len Lichtpunkt der Elektronik
geschrieben. In unvorstellbarer
Geschwindigkeit zeichnet er jede
Buchstabenform auf lichtempfind-
liches Material.

Das Tempo, eine Zeile Satz herzu-
stellen und drucktechnisch zu ver-
breiten, hat sich heute noch einmal
durch Digiset vervielfacht. Es ist die
zweite Revolution nach Gutenberg
auf dem Gebiet der Satzherstellung.

Wie wird ein Digiset-Buchstabe belichtet?
In der Kathodenstrahlrohre — hier sche-
matisch dargestellt — wird der Elektronen-
strahl E durch das vom Computer
gesteuerte Magnetfeld X so auf die Phos-
phorschicht P in der Rohre gelenkt, dafi
hier Zeile um Zeile ein Lichtpunkt L auf-
leuchtet. Den Weg, den der Elektronen-
strahl zur Belichtung des Buchstabens H
zuriicklegt, zeigt das dariiberliegende
Schemabild. — Es hat einige Verwandt-
schaft zum Fernsehbild. Allerdings wer-
den beim Digiset senkrechte statt waage-
rechte Linien und eine viel hohere Zeilen-
zahl verwendet, damit auch feinste
Details wiedergegeben werden kénnen.
Wie der Buchstabe mit Hilfe eines Rasters
digitalisiert wird, zeigt das Bild oben.
Blau eingekreist ist das m in seiner wah-
ren Abbildung.

Alle Digiset-Schriften unterliegen bei
HELL nach der Digitalisierung einer sorg-
faltigen Bearbeitungskorrektur. Das zeigt
das nebenstehende Farbbild.




Digiset-Schriften

Dem traditionellen Setzkasten, in
dem die Satzschrift aus beweglichen
Lettern abgelegt ist, entspricht beim
Digiset-Lichtsatzverfahren ein elek-
tronischer Speicher. Hier ist die
Satzschrift immateriell als digital-
elektronischer Datenbestand gespei-
chert.

Jeder Buchstabe mul}, bevor er elek-
tronisch gespeichert werden kann,
digitalisiert werden., Bei HELL wurde
diese Technik zu hoher Perfektion
gebracht. Buchstabe fiir Buchstabe
wird hier einem Raster angepalit,
damit jeder die optimale Formge-
bung vor der Digitalisierung erhalt.
Diese Gestaltungsmalinahme dient
nicht nur der Aufzeichnungsqualitét,
sondern auch dem guten Aussehen
der Schrift, International bekannte
Schriftgestalter haben nach diesem
Prinzip eigens fiir den Digisetsatz
eine Serie neuer Schriftalphabete
entworfen. Nebenstehend einige
Beispiele davon.

Digiset

Der Name sagt schon, welche Auf-
gabe Digiset hat: digitalisiertes Set-
zen. Seine geistige Herkunft erkennt
man schon in dem von Dr. Hell ent-
wickelten HELL-Schreiber, Ein
Schriftzeichen in viele einzelne Si-
gnale zu zerlegen, zu iibertragen und
lesbar wieder aufzuzeichnen ist die
Grundformel seines Patents aus dem
Jahre 1929. Auch ein friher Entwurf
zum Digiset zeigt noch die Einteilung
in Sender und Empfanger. Jedoch: sie
sind nicht mehr raumlich getrennt,
sondern in einer Anlage vereinigt,
Digiset wurde als vollig neuer Typ
von Setzmaschine so konzipiert, dal3
sie schneller arbeiten konnte als alle
anderen Setzanlagen! Warum? Der
Einsatz von Computern im Satz hatte
seinerzeit immer einen Pferdefull:
Die Computer wurden in ihrer
Arbeitsgeschwindigkeit durch die
vergleichsweise sehr langsamen her-
kommlichen Setzanlagen zu stark
blockiert.

Eine konsequente
Zielsetzung

Digiset soll so schnell wie ein Com-
puter werden!" Bei HELL gelang die-
ser Vorsatz, denn beim Setzen mulf}
hier, ahnlich wie im Computer, nichts
Dingliches bewegt werden. Der Setz-
kasten oder das Magazin dieser
Maschine ist ein elektronischer
Datenspeicher, und Digiset hat den
computerlenkbaren Kathodenstrahl
zur Aufzeichnung statt einer Mecha-
nik.

Digiset gehort heute zur leistungs-
stdrksten Gruppe der CRT-Setzma-
schinen. Ihr Verfahren ist liberlegen
durch die Schnelligkeit und die
Methodik im Einsatz. Die Bezeich-
nung ,CRT" kommt aus dem Engli-
schen. ,,Cathode Ray Tube" heilit
uiibersetzt Kathodenstrahlrohre.

Fiir welche Aufgaben?

Der Wunsch, in dem allgemeinen
Informationswettlauf bestehen zu
konnen, hat Digiset zu einer wichti-
gen Anschaffung fiir viele Unterneh-
men werden lassen. Zeitungen z. B.
kénnen damit aktueller gemacht
werden, ihre Marktanteile sichern.
Wissenschaftliche Biicher, Kataloge
oder technische Ersatzteillisten,
Telefonbiicher und viele umfangrei-
che Satzarbeiten mehr lassen sich
mit Digiset besser auf dem aktuellen
Stand halten — ihre Uberarbeitung
kostet viel weniger Zeit und Miihe als
vorher. Das hat sich bei vielen Verla-
gen und Lohnsetzereien hervorra-
gend bewéahrt.

Die Abbildung zeigt die elektronische
Setzanlage Digiset 20 T 1 mit angeschlos-
senem Entwicklungsautomat EA 2058, der
den auf Papier oder Film belichteten Satz
entwickelt und getrocknet ausgibt.

Ein zukunftweisendes
Konzept

Gutenbergs Erfindung lag nicht in
der Technik allein, sondern vor allem
in dem Konzept, mit rationellen Mit-
teln eine Steigerung in der Verarbei-
tung und Verbreitung von Informa-
tionen zu erzielen.

So nennt ihn auch ein zeitgenossi-
scher Chronist einen Mann, , der die
Wissenschaft zu drucken gefunden
und gelehrt hat, in einem Tag
dadurch mehr zu schreiben, als ein
anderer mit der Feder in einem Jahr
zustande bringen kann*.

Chronisten von heute nennen Guten-
berg und HELL gern in einem Atem-
zug, denn sie wissen, das Konzept
Gutenbergs ist sinngemal} auch im
Digiset angelegt.

19



Systeme und Programme,
Hardware und Software.
Alles aus einer Hand -

die ideale Synthese.

Ein System ist ein geordnetes Ganzes, eine Anzahl von Einheiten, die vonein-
ander abhiingig sind und von einer Zentrale gesteuert werden.

Die Techniker stellen Systeme aus mehreren elektronischen Geriiteeinheiten
und einem Computer, der die Zentraleinheit darstellt, zusammen.

Was ist die Zentraleinheit?

Ein leistungsfiihiger Computer, der eine grofle Anzahl von Rechenarbeiten
schnell und zuverliissig auszufiihren hat.

Was sind die Einheiten?

In HELL-Systemen sind es z. B. ein Scanner, ein Bildschirmarbeitsplatz, die
Plattenlaufwerke und die Bedientastaturen.

Der Computer einer Maschine ist dufier-
lich recht unscheinbar. Er dhnelt anderen
elektronischen Bauteilen sehr. Nur ein
Fachmann erkennt, hier ist ein Baustein,
der mehr als die anderen kann.

Er hat die Funktion einer Zentrale, in der
alle Fiaden zusammenlaufen.

Der Computer rechnet und lenkt, er iiber-
wacht und kontrolliert in so perfektem

Map, dafi er in der Technik von heute
mehr und mehr eingesetzt wird.
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Ein dummer Diener?

Wer kann sich einen Diener vorstel-
len, dem jeder einzelne Schritt vorge-
schrieben werden muli und der keine
Tatigkeit, ohne eine ganz genaue
Instruktion zu haben, ausfiihrt; der
eine Sprache hat, die nur aus zwei
Worten, Ja und Nein, besteht?

Nun, so unvorstellbar er als Lebe-
wesen sein mag, als technisches Pro-
dukt ist er es nicht. Im Gegenteil — er
ist recht beliebt geworden, weil er so
unglaublich schnell arbeitet, wenn er
sein vollsténdiges Arbeitsprogramm
gelesen hat.

Der Computer, ein
bewiihrter Diener unserer
Zeit. Warum?

Mit ihm lassen sich Arbeiten, die von
der Sache her zeitaufwendig und
kompliziert sind, schnell und einfach
losen, z. B. die Funktionen einer
Maschine liberwachen oder einen
langen Text in gleich lange Zeilen
aufteilen und Worte — wenn notig —
am Zeilenende richtig trennen oder
den vielen tausend Rasterpunkten
eines Farbauszugs blitzschnell die
richtige Grolle und den richtigen
Platz auf dem Filmmaterial zuord-
nen. Diese Beispiele nennen hier nur
einen winzigen Bruchteil der
Gebiete, wo HELL Computer ein-
setzt.

Hardware und Software
Was ist das?

Alles, was am System dinglich greif-
bar ist, wird Hardware genannt (die
Maschinen und ihre Teile). Dieses
vielgebrauchte Wort kommt aus den
USA. Ebenso das Wort Software. Was
ist damit gemeint? Software ist das,
was zwar nicht dinglich greifbar,
aber ebenso unerlédfilich wie die
Hardware ist — das Programm. Ohne
dies lauft im System nichts. Genauso
wire es, wenn die Hardware fehlen
wiirde.

Ohne den Bediener

geht es nicht

Der Mensch hat bei dieser Technik
immer die Fithrungsaufgabe.

Auch das beste System kann ohne
Befehlseingabe nichts tun. Seine
Zentraleinheit, der Computer, ist ein
sehr fleilliger Rechner und Lenker
mit einem ungeheuren Gedéchtnis,
aber vollig ohne eigenen Willen, Er
macht keinen Schritt ohne die ent-
sprechende Anleitung dazu.

Das Programm -
eine ausgefeilte Kette
von Befehlen

Die Leistungskraft eines Computers
ist nur rentabel, wenn sie gut genutzt
wird. Ein gut gemachtes Programm
hat die Aufgabe, das zu tun. Systeme
sind also nur so gut wie die dazu
geschaffenen Programme (und die
dazu verwendeten Gerite).

Die Programm-Herstellung

HELL hat schon friithzeitig mit der
Herstellung von Programmen begon-
nen, denn es war klar, dall sich mit
der eigenen Hardware, den Digiset-
Anlagen oder den Scannern, in
Zusammenarbeit mit schnellen Com-
putern leistungsfihige Systeme bil-
den lassen.

Das Know-how der Programmierung
erwarb HELL zunéchst im Satzbe-
reich fiir Digiset. DOSY ist der Mar-
kenname unseres ersten Programms,
,Digiset-orientiertes Satzsystem"
sein voller Name.

Schon lange vor der Verwirklichung
dachte man bei HELL daran, auch
Systeme fiir die grafische Industrie
und die Textilindustrie zu bilden,
doch es fehlte noch einiges auf der
Hardwareseite, z. B. leistungsfahige
Plattenspeicher.

Fiir die elektronische Speicherung
von kompletten Bildern und Mustern,
die ja eine sehr grolle Datenmenge
darstellen, gab es zunéchst keine
Méglichkeit. Erst mit den neuen
Plattenspeichern hoher Kapazitit
ging es bei HELL an die Realisie-
rung,

Es wurden neue Programmierabtei-
lungen eingerichtet, die sich damit
befassen, iiber die bereits prakti-
zierte Farbkorrektur der Bilder und
Muster hinaus auch ihre geometri-
sche Gestaltung mit in das Arbeits-
gebiet der Elektronik einzubeziehen.
,Bildmontagen und Teilretuschen
elektronisch losen” heildt nun die
neue Aufgabe bei HELL.




Das Digiset-System mit
dem Digiset 200 T

Die Vorteile, Digiset fiir Satzaufga-
ben zu verwenden, lassen sich nicht
ohne weiteres aus einer Abbildung,
die das System zeigt, ableiten. Eine
Abbildung kann nur das Gegen-
standliche, die Hardware des
Systems zeigen.

Das Bild vom Digiset-System mit dem
Digiset 200 T zeigt, wie kompakt alle auf-

gestellten Gerdte und Anlagen sind. Digi-
set 200 T ist bewufit so konzipiert worden,

damit das System auch in kleineren und
mittleren Betrieben installiert werden
kann.

Das soll aber nicht iiber die Leistungs-
stdarke dieses Systems hinwegtauschen:
Digiset 200 T ist kompakt und leistungs-
stark zugleich.

.
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Die Hardware
des Digiset-Systems

Im Vordergund stehen zwei Geriite,
die zur Steuerung des Systems
benutzt werden: der Blattschreiber
mit der von Schreibmaschinen her-
geleiteten Tastatur und ein Matrix-
drucker, der in Verbindung mit dem
Computer ein Protokoll der
gewlinschten Arbeitsgiange anfertigt.

Im Hintergrund sitzt der Bediener
vor einem Bildschirmgerit, das zur
Erfassung des Manuskripts benutzt
wird. An diesem Gerét wird durchge-
fiihrt, was man im herkommlichen
Sinn als ,setzen" bezeichnet. Neben
dem Bildschirmgerit steht ein Spei-
cher- und Ausgabegerat.

Auf der linken Seite ist der Digiset
aufgestellt. Dahinter befindet sich
der Durchlaufautomat fiir die Film-
oder Papierentwicklung. Im Digiset
ist die Belichtungseinheit mit Katho-
denstrahlrohr und Kamerasteuerung
untergebracht.

Elektronischer Lichtsatz -
das Ausgabeprodukt

In der Belichtungseinheit wird der
Satz Buchstabe fiir Buchstabe als
Digiset-Schrift mit einem elektro-
nisch gesteuerten Lichtpunkt in fast
unvorstellbarer Geschwindigkeit
aufgezeichnet (ca. 3000 Zeichen pro
Sekunde).

Der Computer, der die Zentraleinheit
des Systems bildet, ist ebenfalls im
Digisetgehéuse installiert.

Das Unsichtbare

Vom Programm, mit dem das System
in Gang gehalten wird, ist im Bild
natiirlich nichts sichtbar. Die Soft-
ware, die das Programm bildet, hat
zwar eine genauso wichtige Existenz
wie die Hardware — aber nur als elek-
tronischer Datenbestand.




Elektronische Systeme zur
Bildbearbeitung: Montage

und Retusche per Computer

und Plattenspeicher.

Warum sollen Bilder auf Plattenspeichern festgehalten werden? Bilder wer-
den doch auf Film belichtet, wird mancher sagen. Bilder auf Film oder Papier
haben sich noch immer bewiihrt. Im Privatgebrauch stimmt das auch. Doch
wie sieht es iiberall dort aus, wo zu jedem Bildbearbeitungsvorgang ein neuer

Film belichtet werden mul}?

In den grolien Reproduktionsanstalten werden fiir Bildbearbeitungszwecke
riesige Mengen Film bendtigt. Das meiste Material wird dabei fiir Zwischen-
stufen in der Bearbeitung verbraucht, unnitig, wie HELL meint. Teure Pro-
dukte sollten nicht so unzeitgemiill verschwendet werden! Die Elektronik bie-
tet hier eine gute Methode an: ,,Bilder festhalten ohne Materialverbrauch ...
Bilder veriindern ohne Materialverbrauch ... Bilder ldschen ohne Material-

verbrauch".

Welche Vorziige hat ein
elektronisches
Bildverarbeitungssystem?
Schon ein grobes Nachrechnen zeigt,
dall der Materialverbrauch bei der
elektronischen Bildverarbeitung
tiber Plattenspeicher aullerordentlich
gering ist. Doch das ist nicht alles. Es
sind noch weitere Vorziige dieser
Technik zu nennen. In Bildverarbei-
tungssystemen haben HELL-Scan-
ner die Funktion der Datenerfassung
und Datenausgabe, und es lassen
sich Bildschirme zur Kontrolle der
Bildbearbeitung einsetzen. Vor allem,
ein Computer und seine Software
halten das Ganze in Gang und verar-
beiten nach der Befehlseingabe des
Bedieners und nach den Vorgaben
eines Layouts alle Bilddaten zu einer
kompletten Seitenmontage. Das sind
z. B. die vielen Bilder auf der Seite
eines bunten Warenkatalogs oder
eines Modejournals.

Bilder speichern - ist der
Magnetplattenspeicher
ein Wunderwerk?

Jeder hat vermutlich schon einmal
eine Schallplattenoberflache
betrachtet, Wiirde man fragen, wie
viele Rillen sie hat, wiirde kaum
einer gleich antworten: nur eine.
Folgerung: Wir kennen oft auch ver-
traute Technik nur allzu oberfléach-
lich.

Magnetplattenspeicher sehen aus
wie Langspielplatten, die mit kleinen
Zwischenrdumen libereinander-
gestapelt sind.

Allerdings haben diese Platten keine
Rille wie eine Schallplatte. Die Mag-
netplatten sind — ihr Name weist
schon darauf hin — mit einer magne-
tisierbaren Schicht versehen, die
dhnlich wie bei einem Magnetband
Daten speichern kann. Im Gegensatz
zum Magnetband werden die Daten
auf der Platte in einer Spur und nicht
wie beim Magnetband auf parallelen
Spuren gespeichert.
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Wie sieht denn der
Speicher aus?

Die Platten dieses Stapels rotieren
gemeinsam und werden iiber einen
Zugriffskamm A, der seitlich in die
Zwischenrdume ragt, auf konzentri-
schen Spuren C abgelesen oder
beschrieben. Dazu befindet sich je
ein Schreib-/Lesekopf B an der Ober-
und Unterseite jeder Kammzinke.

Von der magnetisierbaren Schicht,
dem Speichermedium der Platten-
oberflachen, wird der Schreib-/Lese-
kopf nicht beriihrt.

Das hat den Vorteil, dall auch bei
stdndigem Betrieb keine mechani-
sche Abnutzung stattfindet und alle
Daten jederzeit sicher gespeichert
oder abgerufen werden kénnen.

Ein Vergleich zwischen dem vierfar-
bigen Bild oben und der schemati-
schen Darstellung des Plattenstapels
rechts zeigt, dall es unterschiedliche
Plattenspeicher gibt, die auf groflere
oder kleinere Speicherkapazitit aus-
gelegt sind. Die oben gezeigten Plat-
tenstapel mit grofler Speicherlei-
stung werden bei HELL fiir Bildspei-
cherung verwendet. Der kleinere Typ
speichert das Programm.

Beide erfiillen im Chromacom-
System eine wichtige Funktion bei
der Datenverarbeitung.

Auf der Abbildung zum Chromacom-
System sind beide Typen im Hinter-
grund auf den Plattenlaufwerken zu
sehen. Sie befinden sich gegen Staub
geschiitzt unter blauen Kunststoff-
hauben, den ,Kuchenglocken".

Wie kommen die Bilder
auf die Platte?

Beim Scannen wird bekanntlich ein
Bild optoelektronisch abgetastet. Die
dabei gewonnenen Bilddaten werden
nach einer Analog/Digitalwandlung
auf die Spuren der Magnetplatten
geschrieben, bis das ganze Bild elek-
tromagnetisch gespeichert ist.

ow

Zugriffskamm,

der die Schreib-/Lesekopfe in die
erforderliche Position bringt.
Schreib-/Lesekapfe

Konzentrische Spur,

auf der die Daten aufgezeichnet bzw.
abgelesen werden.




Das Chromacom-System
mit Combiskop-Arbeitsplatz
Der Combiskop-Arbeitsplatz nimmt
den Vordergrund des Bildes ein. Hier
fiihrt der Bediener alle Arbeiten aus,
die vom Layout, der grafischen Plan-
skizze, vorgegeben sind.

Am Farbbildschirm kann er seine
Arbeit verfolgen. Typische Auftrige
fiir das Chromacom-System sind
Bildkompositionen, die aus mehreren
Bildern angefertigt werden.

Der Combiskop-Arbeitsplatz war neben
vielen technischen Uberleqgungen auch
Objekt ergonomischer Studien. Durch sie
wurde eine arbeitserleichternde und im
Hinblick auf bequeme Bedienbarkeit her-
vorragend gestaltete Einheit im Chroma-
com-System geschaffen.

Wie wird am Combiskop
gearbeitet?

Der Bediener ruft alle Bilder wih-
rend seiner Kompositionsarbeit aus
Datenspeichern ab. Links neben ihm
ist zum Dialog mit dem Computer ein
Datenschirm mit Bedientastatur auf-
gestellt. Hier wickelt er alles ab, was
auller der grafischen, also am Farb-
bildschirm sichtbaren Arbeit getan
werden mull. Mit dem Digitizer zur
x/y-Koordinatenerfassung hat der
Bediener rechts neben sich ein Gerit,
mit dem er zunachst die Layout-
Daten libernimmt. Es entsteht der
Grundrill des Layouts, die ,Maske"
auf dem Farbbildschirm. Die darin
benoctigten Bilder werden per
Tastendruck abgerufen und mit dem
Digitizer an die richtige Stelle
gefiihrt. Ganz gleich, ob sie in einer
frei verlaufenden Kontur freigestellt
eingepalit werden miissen oder ob sie
in geometrischen Formen eingesetzt
werden: die Elektronik nimmt das
Ineinanderkopieren ab.

Farbretuschen
sind noch moglich

Sollte sich nach dieser Arbeit her-
ausstellen, dall noch Farbretuschen
an einigen Bildteilen notwendig sind,
dann konnen auch sie elektronisch
durchgefithrt werden. Durch Farb-
manipulationen an den Bildern wer-
den ihre gespeicherten Daten nicht
zerstort. Zum Vergleichen kann der
Bediener das unretuschierte Bild
jederzeit auf den Schirm zuriickru-
fen. Am Ende der Arbeit steht die
fertige Seite auf dem Farbbildschirm,;
sie wird nun zur Speicherung auf
eine weitere Platte tibertragen.

Ist ihre Aufzeichnung auf Film
gewiinscht, wird sie iliber eine Elek-
tronik zur Schreibseite des Chroma-
graph DC 350 S {ibertragen und dort
belichtet.




Der Textildruck -
fiir HELL
ein artverwandter Stoff

Der Druck auf Textilien hat trotz
wesentlicher Unterschiede vieles
gemeinsam mit dem Druck auf
Papier.

Fiir HELL lag es nahe, sich auch den
Aufgabenstellungen dieses Indu-
striezweiges zuzuwenden. Es wurde
sehr bald deutlich, dal} die funf Jahr-
zehnte Forschung, Entwicklung und
Fertigung fiir elektronische Bildver-
arbeitung in der grafischen Industrie
auch hier gute Resonanz fanden.

So beweglich wie die
Mode werden -

die elektronische Muster-
bearbeitung hilft dabei

Heute stellt sich die Textilindustrie
in zunehmendem Mal auf diese
Arbeitsmethode um. Denn: besonders
in dieser Branche, die mit einer stan-
dig sich wandelnden Mode Schritt
halten mul}, werden die Vorteile der
elektronischen Musterbearbeitung
immer mehr geschatzt.

TDP -

das System von HELL
fiir die Bearbeitung
von Textilmustern

Ausgehend von Kiinstlerentwiirfen,
den Musterzeichnungen, die auf
einem Scanner abgestastet und dann
in einen digitalisierten Bilddatenbe-
stand umgewandelt wurden, bringt
das TDP-System fiir den Textildruck
(dhnlich wie das Chromacom-System
fiir den Offsetdruck) den am Farb-
bildschirm kontrollier- und lenkba-
ren Gestaltungsprozel.

Was heifit TDP? Es kommt aus dem
Englischen: , Textile Data Pro-
cessing”. Ubersetzt: Textilmuster-
bearbeitung.

Ohne groflen Film-
materialverbrauch

Aufwendige Textilmuster konnen
damit unter Sichtkontrolle ohne den
sonst tiblichen groBen Filmmaterial-
verbrauch per Computer und Plat-
tenspeicher bis zur endgiiltigen Auf-
zeichnung auf Film schnell und
sicher verwirklicht werden.

Das TDP-System hat einen dem Combi-
skop (vorige Seite) vergleichbaren
Arbeitsplatz.

Auch hier wird am Bildschirm gearbeitet:
Textilmuster werden nach einem vorgege-
benen Entwurf elektronisch bearbeitet.

Das Bild vom Patro-System zeigt den
Bediener am Bildschirmgerdt. Hinter ihm
steht der Rechner des Systems. Rechts
neben ithm ist der Scanner aufgestellt. Auf
seiner Walze wird die Vorlage abgetastet,
nach der eine Jacquardkarte angefertigt
werden soll. Die Lochkartenstanze — sie
ist rechts im Bild zu sehen - fertigt die
Jacquardkarte an.
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Die Masche,
es mit Elektronik
zu machen

Friiher wurden Jacquardkarten,
Lochkarten zur Steuerung von
Jacquardwebmaschinen, in zeitauf-
wendiger Handarbeit ,geschlagen".

Das Patro-System

Auch hier sind es die zeitaufwendi-
gen manuellen Arbeitsablaufe gewe-
sen, die den Denkanstol} gaben, es
mit der elektronischen Methode der
Bildverarbeitung besser und wirt-
schaftlicher zu machen. Es entstand
das HELL-Patro-System fiir die
automatische Herstellung von Jac-
quardkarten. Als Vorlage dient der
kiinstlerische Entwurf. Er ist entwe-
der als Skizze oder als Patrone (tex-
tiltechnische Zeichnung) angelegt.
Der Patro-Scanner tastet die Vorlage
Bildzeile fiir Bildzeile ab und spei-
chert den jeweils gewonnenen
Datenbestand auf einem Datentrager.

Der Bediener benutzt den
Computer als fleiBligen
Helfer

Am Farbbildschirm bereitet der
Bediener ein Textilmuster mit Rech-
nerunterstiitzung so auf, dafi der
Computer danach ,,im Alleingang"
alle fiir die Steuerung der Jacquard-
webmaschinen erforderlichen Daten
erarbeiten und in Form von Jacquard-
karten ausgeben kann.
Steuermedien fiir Web-, Raschel-
und Strickmaschinen elektronisch
herstellen: das ist die Masche der
Patro-Technik von HELL.,




Mit modernsten Maschinen
nach vorbildlicher Methode:

die eigene Herstellung
der HELL-Produkte.

HELL steht fiir zukunftsichere Technik, das ist in Fachkreisen bekannt. Doch
neben den vielen Erfindungen, mit denen sich HELL in aller Welt einen
Namen gemacht hat, muBl auch auf die Herstellung der HELL-Produkte hin-
gewiesen werden.

In modern eingerichteten Fabrikriiumen werden nach vorbildlichen Arbeits-
methoden alle Geriite, Anlagen oder Systeme gebaut. Der Einsatz modernster
Herstellungs- und Priifverfahren gewiihrleistet einen hohen Qualitiits-
standard.
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Bilder von den Maschinen und den
Arbeitsplitzen konnen nur einen sehr
begrenzten Eindruck von dem umfangrei-
chen Gebiet der Produlktion geben,

Mit den unterschiedlich gefafiten Bildaus-
schnitten versuchen wir, einen kleinen,
wenn auwch unvollkommenen Uberblick
tiber den arbeitstechnischen Standard in
unserer Fertigung zu vermitteln.
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Fabrikation -
technische Produkte
in Serienfertigung

Was konzipiert, in den Labors von
Ingenieuren und Technikern nach
ausgiebigen Tests erprobt und zur
Serienreife entwickelt worden ist,
das wird ein ,Fabrikauftrag"”.

Bei HELL wird die Herstellung der
eigenen Produkte vor allem in den
Werken II und III betrieben, Auch im
Werk IV wird fabriziert, doch den
groBten Teil der Produkte stellt
HELL im Werk III in Kiel-Suchsdorf
her.

In den grofien hellen Werkhallen
wird mit neuesten Fertigungstechni-
ken gearbeitet. Rechnergesteuerte
Teilefertigung, die Montage und die
aufwendige Qualitétssicherung sowie
alles, was der Arbeitserleichterung
und einem hohen Leistungsstandard
dient, gehort bei HELL zu den selbst-
verstiandlichen technischen und
organisatorischen Einrichtungen.
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HELL hat Profil

Darum lassen sich Fachleute aus
Politik und Wirtschaft nicht nur aus
Kiel, sondern auch von weit her, iiber
Arbeitsbedingungen und -methoden
ausfithrlich unterrichten - ein
Beweis der Anerkennung tiber den
Markterfolg der Produkte hinaus
auch in der breiten Offentlichkeit.
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Kundendienst:

Keine moderne Technik
ohne griindliche Schulung
und Know-how-Transfer.

Der Stellenwert des Kundendienstes von HELL fiir die Kunden im Lande
und in aller Welt wird deutlich, wenn man auf seine vielseitigen Aufgaben

sieht.

Die Ausbildung des kundeneigenen Bedienpersonals von qualifizierten und
erfahrenen HELL-Instrukteuren, die Aus- und Weiterbildung des Wartungs-
personals, die Einsatzvorbereitung und last not least die Dokumentation

unterliegen dem Kundendienst.

An vorderster Front steht der Kundendienst bei Entscheidungen dariiber,
welche Techniken und welches Know-how eingesetzt werden, denn hier geht
es um Vertrauenshildung fiir HELL-Produkte.

Die Fidden aus der weiten
Welt laufen beim Kunden-
dienst zusammen

Beim Kundendienst klingeln die
Telefone, wenn in New York, Moskau
oder Bombay Kunden unterrichtet
werden wollen. Es werden Pléane aus-
gearbeitet, damit die neuen Anlagen
und Systeme bei den Kunden in aller
Welt optimal installiert und in
Betrieb genommen werden konnen.
Die Wartungsingenieure aus dem
Kundendienst werden auf ihren
weltweiten Einsatz griindlich vorbe-
reitet, damit sie mit Mef3- und Priif-
geriten, die dem hohen Stand der

HELL-Technik angepalit sind, Fehler
schnell und sicher beseitigen kénnen.

Fiir Spezialausbildung und War-
tungsausrustung dieser Ingenieure
sind bei HELL die besten Vorausset-
zungen geschaffen worden.

Der Kundendienst sieht sich als
Mittler zwischen dem Kunden und
dem Produzenten.
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Unterstiitzung
der HELL-Vertretungen
rund um den Globus

Mitarbeiter aus dem Bereich Kun-
dendienst sind weitgereiste Leute.
HELL-Vertretungen werden
bekanntlich zur personellen Unter-
stiitzung Ingenieure, Techniker und
Ausbilder langere Zeit zur Verfiigung
gestellt. Damit wird erreicht, dal} die
Néhe auch zum weit entfernten Kun-
denkreis hergestellt ist. Diese Pra-
senz hat seinen guten Grund: gerade
mit der schnellen Entwicklung
immer neuer Technologien miissen
der Informationsfluld und der Ser-
viceablauf perfekt funktionieren —
weltweit.

Bei HELL sind Kundendienst-Mitar-
beiter aufgrund einer stiandigen tech-
nischen Weiterentwicklung der
HELL-Produkte zur permanenten
Weiterbildung und zum Know-how-
Transfer verpflichtet.

Zentrale mit vielseitigen
Aufgaben

Heute ist moderne Technik ohne
Kundendienst undenkbar, denn mit
immer hoher entwickelten elektroni-
schen Geréaten, Anlagen und Syste-
men steht der Dienst am Kunden
mehr als je zuvor im Mittelpunkt des
Interesses.

Der Kundendienst als Zentrale mit
vielseitigen Aufgaben ist konsequent
wie die HELL-Technik gewachsen.
Heute umfalit sein Aufgabengebiet
auch die technische Assistenz bei
unseren weltweiten Service-Stiitz-
punkten. Ein grofier Teil der Werks-
ingenieure befindet sich hier im
stiandigen Einsatz.

Reproduktion und Satz werden mehr
und mehr mit HELL-Technik ange-
fertigt: liberall, wo Qualitit, Rentabi-
litdt und Zeitgewinn einen hohen
Stellenwert einnehmen.

Per Telefon kénnen die Wartungsinge-
nieure aus dem Kundendienst schnell zu
ihrem Einsatzort angefordert werden.
Nach einer kurzen Information, welcher
Servicefall eingetreten ist, machen sie
sich sofort mit thren Mefigerdten auf den
Weg (Bild links).

In griindlichen Ausbildungskursen fiir die
Techniker und Ingenieure der HELL-Ver-
tretungen bzw. der Kunden werden die
notwendigen Vorkenntnisse zur HELL-
Technik sowohl im Bereich der Hardware
als auch der Software vermittelt (Bild
Mitte).

Mit der Dokumentation zur HELL-Tech-
nik wird eine wichtige Arbeit geleistet,
die einerseits dem Kundendienst zur Ori-
entierung dient und andererseits dem
Anwender der Technik als Nachschlage-
werk ausgehdandigt wird (Bild oben).




HELL ist Partner — weltweit
bei den Verkaufsaktivitaten,
mit vielen Schulungszentren,
durch schnellen Service.

Ein Blick auf die Weltkarte zeigt, HELL ist eine Firma mit internationalen
Geschiiftsbeziehungen. Die hohe Qualitiit hat den HELL-Produkten Miirkte
in vielen Liindern der Erde erdffnet. Ein weltweites Vertriebsnetz sichert die
Partnerschaft zu Anwendern und Kunden.

Zur Festigung dieser verpflichtenden Marktposition, auch im Hinblick auf
die gute Partnerschaft zum Anwender- und Kundenkreis, hat HELL Zentren
schwerpunktmiillig weltweit eingerichtet.

Hier werden Schulungskurse durchgefiihrt, von hier aus kann der Service
schneller vor Ort sein. So nimmt HELL die Interessen seiner Partner noch
besser wahr.

An vielen Orten dieser Erde ist HELL pri-
sent, Uber HELL-Vertretungen fiihrt der
Weg der Produkte von Kiel zu den Kun-
den in aller Welt. Sie spielen bei den wei-
ten Vertriebsaktivitdten eine entschei-
dende Rolle. Sie nehmen die Interessen
von HELL vor Ort wahr und sorgen fiir
eine maglichst gute Nihe zum Kunden.

Bedeutende Marktpositio-
nen verpflichten HELL zu
internationaler Prisenz

Obwohl HELL bedeutende Markt-
positionen auf der ganzen Welt
bezieht, hat die urspriingliche Ndahe
zur Kundschaft nicht nachgelassen,
Im Gegenteil. Von Kiel aus wird
planmaBig an einem ,Netz" gekniipft,
das mit unterschiedlich dichten
Maschen die Schwerpunkte der
geschiftlichen Beziehungen erfalit
und internationale Priasenz garan-
tiert,

Anwender, Kunden und Interessen-
ten sollen von den Knotenpunkten
diese Netzes aus partnerschaftliche
Nihe spiiren, in vielerlei Hinsicht:
angefangen bei den ersten Kontak-
ten bis hin zur intensiven Ausbildung
in der HELL-Technik. Einen beson-
deren Rang nimmt dabei der Service
ein, der mit immer hiherer Techno-
logie zum immer bedeutenderen
Faktor wird.

Mehr Verpflichtungen
Dieser Entwicklung tragt HELL mit
Blick auf standige Partnerschaft
besondere Rechnung durch Erweite-
rung des Leistungsangebots bis hin
zur Software-Betreuung. Es gilt
mehr als je zuvor, Anspriichen inter-
national gerecht zu werden, denn
HELL exportiert in tiber 120 Lander
auf der Welt rund 70 Prozent seiner
Produkte.
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Minilexikon

Fur jede Technik gibt es ein internes
Vokabuiar: Begriffe, die AuBenstehenden
nicht ohne weiteres verstandlich sind.
Hier werden einige der bei HELL
gebrauchlichsten Begriffe, in alphabeti-
scher Reihenfolge geordnet, kurz erklart.

Abtastvorlage

Eine Vorlage, die auf einem elektroni-
schen Gerat (Scanner) durch einen Licht-
punkt zeilenweise abgetastet wird.

Akzidenzen
Satz- und Druckprodukte, die nicht zum
Werk- bzw. Zeitungsbereich gehoren.

Analogrechner

Dieser Rechner arbeitet mit Rechengro-
Ren, die eine zeitliche Stetigkeit aufwei-
sen. Er zahlt daher zu den sog. Stetig-
rechenanlagen. Analog heif3t: einem
anderen Vergleichbaren entsprechend.
Im Analogrechner werden die interessie-
renden Werte durch analoge Werte dar-
gestellt und bearbeitet.

Im Gegensatz arbeitet der Digitalrechner
mit den zwei Signalzustanden Ein und
Aus.

Aufsichtsvorlage

Eine Vorlage, deren Bild sich auf einem
lichtundurchlassigen Material befindet:
z. B. ein Fotoabzug oder ein Aquarell.

Autotypie

Druckform (Klischee) mit reprotechnisch
hergestellter Rasterung. Sie ist in der
Reproduktion notwendig, um ein Halb-
tonbild drucktechnisch wiedergeben zu
konnen.

Bildschirm (Monitor)

Die elektronische Reproduktions- und
Satztechnik setzt Bildschirme (wie beim
Fernsehapparat) ein, damit Bilder und
Texte sichtkontrolliert dargestellt werden
konnen (z. B. beim Combiskop,
Digiskop).

Blei/Bleisatz

Gemeint ist eine Bleimischung, die fruher
zur Anfertigung der Schriftlettern oder
Schriftzeilen fur den Buchdruck verwen-
det wurde. Abkiurzung fur Hand- und
Maschinensatz mit Bleilettern bzw. Blei-
zeilen.

Cicero
Ein typografisches GroRenmaR} =
4,513 mm.

Colordia
Abkurzung fur Colordiapositiv {Farbdia},
eine fotografisch erzeugte Durchsichts-
vorlage.

Colornegativ
Fotografisch erzeugtes Negativ fur Farb-
aufsichtsbilder.

Datenerfassung

Umwandlung von Werten, Worten und
Ziffern in elektronisch bearbeitbares
Material, z. B. Lochstreifen/Floppy Disk/
Magnetband.

Datenverarbeitung

Bearbeitung der elektronisch erfalRten
und gespeicherten Daten in Verbindung
mit einem Rechnerprogramm, z. B. Satz-
programm, Scannerprogramm.

Datenausgabe

Endbearbeitung nach der Datenverarbei-
tung auf einem Ausgabegerat, z. B. Digi-
setbelichtungseinheit bzw. im Schreibteil
eines Scanners.

Dichte
Angabe fur die Lichtundurchlassigkeit
eines Diapositivs.

Dichteumfang

Die zwischen dem hochsten Licht und der
groBten Tiefe gemessene Differenz der
Dichten.

Digitalisierung

Zerlegung eines Signalflusses in Signal-
schritte oder einer Linie in Punkte. Der
Gegensatz ist Analogisierung.

Digitalschriften

Es sind in elektronische Daten zerlegte
Alphabete, wie sie zum Satz mit Digiset
benotigt werden.

Durchsichtsvorlage

Eine Vorlage, deren Bildtrager durchsich-
tig ist, z. B. ein Diapositiv. Der Gegensat:
dazu ist die Aufsichtsvorlage.

Eingabe (Dateneingabe)
Ubergabe von Daten in ein Rechensy-
stem (EDV).

Elektronik

Elektrisch arbeitende Bauteile in Geraten,
Anlagen oder Systemen, die dort der
Ubertragung und Verarbeitung von Signa-
len und Informationen dienen: um z. B.
eine mechanische Anlage zu steuern oder
zu lenken.

Farbauszug

Ein mit einem Farbfilter aus einer vielfar-
bigen Vorlage gewonnener Auszug einer
Farbe. (Vier Farbausziige bilden die
Grundlage fur den Vier-Farben-Druck.)

Farbkorrektur

Ein einstellbarer Rechenvorgang im Farb-
rechner eines Scanners mit dem Ziel
einer optimalen Reproduktion.

Farbsatz
Gebrauchlicher Name fur die vier Farb-
auszuge eines Farbdrucks.

Farbseparation

Zerlegung eines Farbbildes in einzelne
Farbausziige, z. B. um ein Farbdiapositiv
mit vier Farben drucktechnisch wiederge-
ben zu konnen.

Farbrechner

Ein elektronischer Rechner, der von den
Fotomultipliern des Abtastkopfes drei
Farbsignale und ein Umfeldsignal erhalt.
Er errechnet aus diesen elektrischen
Spannungswerten je nach Einstellung der
Korrekturregler des Farbrechners die Sig-
nale fur die Belichtung der Farbauszuge
Gelb, Rot, Blau und Schwarz. Das
Umfeldsignal kann fir eine elektronische
Scharfesteigerung eingesetzt werden.
Mit dem Farbrechner hat der Bediener
des Scanners die Moglichkeit, die Repro-
duktion zu optimieren.

Flattersatz
Satz, der keine geraden rechten bzw. lin-
ken Rander hat. Z. B. diese Seite.

Gemeine
Gemeint sind die Kleinbuchstaben.

Gradation, Gradationsverlauf
Der Verlauf einer fotografischen Schwar-
zung.

Halbtone in Halbtonvorlagen
{Halbtonbildern)

Tonwerte, die unabgestuft vom hellsten
bis zum dunkelsten Grau reichen, sind
Kennzeichen dieser Vorlagenart, z. B. ein
Schwarzweif3foto.

Halbtonbilder mussen zur original-
getreuen Wiedergabe im Druck vorher in
der Reproduktion in Rasterbilder um-
gesetzt, ,aufgerastert” werden.

Klischee

Druckform des Hochdruckverfahrens. Es
gibt gerasterte Klischees (fur die Abb.
von Fotos) und Strichklischees (fiir die
Abb. von Zeichnungen).

Kolumne
Viele Zeilen, gleicher Breite untereinan-
dergesetzt, bilden eine Kolumne.

Laser

Eine sehr prazise gebundelte, starke
Lichtquelle einer Wellenlange, die von
HELL zur Raster- oder Halbtonbelichtung
in Scannern eingesetzt wird.

Das Wort Laser wird gebildet aus ,, Light
amplification by stimulated emission of
radiation”.

Ubersetzt durch: Lichtverstarkung durch
angeregte Emission von Strahlung.

Letter
Einzelbuchstabe aus dem Setzkasten des
Bleisatzes.

Litho

Kurzbezeichnung fur Lithographie. Sie
meint heute meist den belichteten repro-
technischen Film, z. B. einen Farbauszug.

Lithographie

Das Reproduktionsverfahren fir den Off-
setdruck (Flachdruck), von Alois Senefel-
der 1789 als ,,Steindruck” erfunden.

Manuskript

Die Textvorlage fur eine geplante Satz-
herstellung, die der Setzer vom Verfasser
erhalt.

Original

Aufsichts- oder Durchsichtsvorlage. Die
Vorlage, die auf einem Scanner reprodu-
ziert werden soll.

Offsetdruck

Flachdruck; ubersetzt heif3t ,offset” indi-
rekt. Es bedeutet, im Flachdruck erfolgt
der Druck auf das Papier indirekt uber ein
Gummituch.

Punkt

Eine Angabe ,,in Punkt”, z. B. 12 Punkt,
nennt dem Setzer ein GroBenmal, z. B.
fur eine Schrift oder fir einen Abstand.
Das GrundmaR des Setzers ist 1 Punkt =
0,376 mm. Alle seine anderen Mal3e, wie
z. B. Cicero (12 Punkt) oder Konkordanz
(48 Punkt) sind Vielfache davon.

Raster

Ein Gittersystem aus meist regelmaliig
angelegter Lineatur; angewandt, um
damit Halbtone bei der Reproduktion
autotypisch zu zerlegen, zu rastern. Auch
beim gedruckten Bild spricht man noch
vom Raster, z. B. vom 70er Raster einer
Abbildung.

Satz

Manuskripte in eine druckbare Form brin
gen, z. B. in Bleisatz oder in einen kopier
baren Film, z. B. den Digiset Satz.

Scanner

Gerat zur elektronischen Abtastung, Ver
arbeitung und Belichtung von Farbauszu
gen (von ,to scan”, d. h. abtasten, zerle

gen).

Tiefdruck

Druckverfahren, das mit von Helio
Klischograph gravierten oder durch
Atzung erzeugten winzigen Farbnapfchen
in der Oberflache des Druckzylinders auf
Papier druckt.

Umbruch
Mehrspaltigen Satz nach einem gewis
sen Schema anordnen.

Versalien
Gemeint sind die GroRBbuchstaben.
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