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Der Cellaxy ist eine Lasergraviermaschine

fir die Direktgravur von Tiefdruckzylindern in Kupfer und Chrom.
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Aufbruch in eine neue Ara der Tiefdruckformherstellung

Bilderin
Tiefdruck-Qualitat

Texte in
Offset-Qualitdt

Der Lasergravierer Cellaxy steht fiir die 2. Generation der Direktgravur von
Tiefduckzylindern. Cellaxy graviert direkt in Kupfer und Chrom und erzielt

eine unerreicht hohe Qualitat.

Das Herzstilick des Cellaxy ist ein moderner lei-
stungsstarker Faserlaser, der erstmalig die erfor-
derliche hohe Leistungsdichte zur Direktlaserung
von Kupfer- bzw. Chrom-Oberfldachen zur Verfi-
gung stellt.

Eine Klasse fiir sich

Die vielfaltigen Steuerungsmaglichkeiten des Lasers
ermoglichen Tiefdruckndpfchen, deren Profile in
weiten Grenzen frei einstellbar sind. Damit werden
die Halbton-Eigenschaften des Tiefdrucks voll aus-
geschopft, das Ergebnis ist einfach brillant.

Die Schreibauflésung des Lasers ist nicht abhdngig
vom gewdhlten Tiefdruckraster. Auf diese Weise
wird eine Konturenschérfe erreicht, die sonst nur
im Offsetdruck bekannt ist. Texte werden beispiels-
weise mit einer Auflésung von 2540 dpi und Bilder
im 60er Raster wiedergegeben. Zusatzlich zu der
exzellenten Text- und Strichqualitdt werden groRRe
Gibertragbare Farbvolumina und hohe Druckdich-
ten erzielt. Damit ist der Cellaxy pradestiniert fiir
hochqualitative Anwendungen zum Beispiel in den

Bereichen Zigaretten, Etiketten, pharmazeutische
Produkte und Sicherheitsdruck.

Kompatibilitdt macht den Unterschied

Ein unschlagbarer Vorteil der 2. Generation: Direkt-
gelaserte Zylinder und elektromechanisch gravierte
Zylinder kénnen gemischt werden. Dies gilt auch
fiir Halbtonzylinder. AuRerdem graviert der Cellaxy
sowohl Chrom- als auch Kupferzylinder. Damit Idsst
sich die Maschine nahtlos in die bestehende Pro-
duktion einbinden - denn die Anforderungen an
die Galvanik bleiben unveréndert dieselben wie fir
elektromechanisch gravierte Zylinder.

Gewohnt einfach

Der Cellaxy ldsst sich problemlos in den digitalen
Workflow mit HelioCom integrieren. HelioCom
Gbernimmt die Datenaufbereitung und Erzeugung
von farbseparierten TIFF-Ganzformen. Mit dem Job-
ticket-Editor HelioDisk werden die Gravurparameter
erfasst und mittels Jobticket an den Lasergravierer
Uberstellt.

Im Vergleich: Elektromechanische Gravur und Cellaxy-Gravur

Elektromechanische Gravur
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Der Cellaxy erzielt im Vergleich zu einer optimalen elektromechanischen Gravur im Raster 70,
Winkel 4 eine stark verbesserte Konturenschdrfe und eine wesentlich héhere Druckdichte.
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Komponenten und Eigenschaften
Qualitat fir den Produktionserfolg

Laser

Im Cellaxy arbeitet ein diodengepumpter Faserlaser
kontinuierlich mit konstanter maximaler Leistung.
Aufgrund der hervorragenden Strahlqualitit des
Faserlasers werden Leistungsdichten erreicht, die
die Bearbeitung von Chrom und Kupfer ermdgli-
chen. Gleichzeitig werden durch die extrem hohe
Tiefenscharfe groBere Rundlaufungenauigkeiten
toleriert als bei konventionellen Lasern. Die Umdre-
hungsgeschwindigkeit wird je nach Zylinderum-
fang im Bereich zwischen ca. 600 bis 1600 U/min
angepasst.

Der Laserstrahl selbst wird von einem Modulator in
Abhangigkeit der Eingangsdaten in der Intensitat
gesteuert. Die Schreibauflésung betrdagt 1000 I/cm
bzw. 2540 Ipi und ist unabhdangig vom gewahlten
Gravurraster. Die Produktivitat des Cellaxy hangt
somit nur noch von der gewdhlten Gravurtiefe ab.
Im Mittel betrdgt die Produktivitat 0,8 m?/h fir
Chromzylinder und 0,6 m?/h fiir Kupferzylinder.

Laserdot Cell
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Grenzen frei einstellbar.

Dreidimensionale Rasterung

Die Profile der gelaserten
Ndpfchen sind in weiten
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Elektronik- und
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Einfache und wegweisende
Bedienung
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Laser mit Modulator

Anpassbare Profile und 3D-Rasterung

Durch die flexible Steuerung des Cellaxy-Lasers konnen Napfchen wahlweise
mit halbautotypischer, autotypischer, konventioneller oder gemischter Charak-
teristik erzeugt werden. Diese Bandbreite an Optionen ermdglicht die indivi-
duelle Einstellung auf die spezifischen Druckbedingungen. Dabei arbeitet der
Cellaxy im Prinzip wie jeder Offset CTP-Belichter. Innerhalb einer Matrix von
beispielsweise 16x16 Laserdots wird ein Gravurndpfchen beschrieben, das
theoretisch 256 unterschiedlich groRe Flachen einnehmen kann. Gleichzeitig
kann jeder Laserdot aber auch in der Tiefe moduliert werden, wodurch nicht
nur zweidimensionale, sondern auch dreidimensionale Rasterzellen erzeugt
werden kénnen.
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Leistungsstarker und
hochauflésender Laser
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Kupfer- oder Chromzylinder Die moderne Bedienoberfldche bietet eine einfache und intuitive
Steuerung via Touchscreen und Tastatur.

e
Bedienung - einfach und wegweisend
Die Bedienung des Cellaxy zeichnet sich durch intu-
itive Benutzerfiihrung und eine neue ergonomische
Benutzeroberfldche aus. Das Bedien- und Steuer-
programm lduft auf einem Windows-Betriebs-
system. Bedient wird die Maschine wahlweise mit
7 dem Touchscreen oder der ausklappbaren Tasta-
SndXy tur. Wahrend der Laserung wird der Bediener auf
- einem Display (iber die verbleibende Gravurzeit
informiert.
om A A
T Zusatzaggregate
B600/T220/H380 mm
Problemlos und platzsparend .]
Eine Absaugvorrichtung am Laserkopf entfernt die
Chrom- bzw. Kupferriickstande. Die Zufuhr von Y ‘
Druckluft und Schutzgas unterstiitzt diesen Pro- | S "
zess. Die Abluft wird in einem nachgeschalteten
Filter gereinigt und kann gemaR TUV-Gutachten — L -
S
problemlos in die Atmosphére abgegeben wer- L]
den. Der Faserlaser wird durch einen geschlossenen "= / =il
Wasserkreislauf aktiv gekiihlt. Das Kiihlaggregat Bmo;'}ge;:;[:,h,e;;mm 35305?2!)272225mm

kann zusammen mit der Filtereinheit auerhalb des
Betriebsraumes der Maschine aufgestellt werden.
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Reibungslose Abldufe

Digitaler Workflow und Automatisierung

Gemeinsamer Workflow fiir unterschiedliche Ausgabeverfahren

REPRO und MIS

TIFF-Direktgravur und Jobtickets

Der Cellaxy graviert direkt von TIFF-Daten, die zum
Beispiel von der professionellen Zylinderlayout-
Workstation HelioCom bereitgestellt werden. In
der Arbeitsvorbereitung mit HelioDisk wird vom
Bediener erfasst, ob ein Zylinder konventionell,
mittels XtremeEngraving oder mit dem Cellaxy
in der Direktlaserung produziert werden soll.

HelioDisk ]
I

TIFF-Ganzformen und Jobtickets ‘
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K500

Cellaxy

Online-Zugriff erhoht
Produktionssicherheit
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K500 Xtreme

Vollautomatisierung mit AutoCon

Der Cellaxy eignet sich hervorragend fiir die Einbin-
dungin die vollautomatisierte Produktionsstrecke
AutoCon. AutoCon ist ein Gemeinschaftsprojekt
von HELL Gravure Systems, Bauer-Logistik-Systeme
und K. Walter.

Management Information System (MIS)
JDF-Auftragsdaten aus MIS-Systemen kénnen in
der Gravur-Arbeitsvorbereitung mit HelioDisk
Gibernommen und zum Erstellen von Jobtickets
genutzt werden. Dadurch werden Mehrfachein-
gaben vermieden und die Produktionssicherheit
gesteigert.

Nahtlose Einbindung in
vollautomatische Ablédufe l

HelioDisk ]
[

l HelioCom ‘

AnschlieBend werden die spezifischen Laser-Pro-
duktionsparameter erganzt und pro Zylinder ein
Jobticket erzeugt. Alle weiteren Schritte, wie die
Layouterstellung und die TIFF-Gravurdatenerzeu-
gung mit HelioCom, der Layoutproof mit Helio-
Formproof oder die Qualitdtsoptimierung mittels
High Quality Hinting erfolgen wie gewohnt und
unabhangig vom Ausgabeverfahren.

Integriertes Qualitdtsmanagement

Uber die laufende Produktion informiert der Sta-
tusManager. Die Software sammelt Betriebs-, Auf-
trags- und Protokolldaten in einer SQL-Datenbank.
Die Informationen werden ausgewertet und kon-
nen beispielsweise per Webbrowser lokal oder
global abgefragt werden.

Uber ein standardisiertes Web-Interface kann der
StatusManager auch direkt von MIS-Systemen
abgefragt werden. Auf diese Weise liefert der Sta-
tusManager wertvolle Basisinformationen fiir die
Qualitatskontrolle und Nachkalkulation.

—_

l StatusManager ‘
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Technische und funktionale Details
Alle Vorteile im Uberblick

Cellaxy Ausstattung [ Funktionen
L 5740 mm Standardisierung durch effiziente
Grundgerat B 1960 mm . . Arbeitsvorbereitung mit HelioDisk,
H 1535 mm A ST Flexibilitdt durch letzte Anderungen
bis unmittelbar vor Gravurstart
Erford. Platz L 7340 mm
(einschl. Zugangsfliche) B 3760 mm Automatischer WeiRbereiche werden automatisch
Schnellvorschub per Schnellvorschub tberfahren
Gewicht ca. 10000 kg
Der Cellaxy kann innerhalb der Produk-
Laser Automatisierung tionsstrecke AutoCon vollautomatisch
gravieren
Prinzi
rinzip Faserlaser Bahnschrumpfausgleich | Kompensation der Bahnschrumpfung
SSHI hoersiilzerdien Bedien- und Steuerprogramm laufen auf
Wellenlinge 1064 nm . einem Windows-PC. Der PC, der Touch-
el screen und die Tastatur sind in das Gerat
Kiihlung geschlossener Wasserkreislauf integriert
MTBF 5000 h Filter- und Kiihler Externe Filter- und Kiihlereinheit
Schreibauflésung 1000 |/cm = 2540 dpi Gravurdaten Gra\{ur von TIFF-Ganzformen und
Jobtickets
PunktgroRe 15 um
Gravurleistung Chrom: 0,8 m?/h, Kupfer: 0,6 m?/h
Tiefenscharfe 100 pm (Delta 10 %)
Hubtisch 52:L<oKpr§§It denn Beladevorgang
Hohlzylinder
Ballenbreite 400- 2200 mm Lokalisierung Landesspezifische Sprachversionen
- Schwingungsarmes Maschinenbett,
Umfang 400-1400 mm [l e Lagerbdcke sind Gussteile
Gewicht max. 800 kg Gravuren der HelioKlischographen K5,
Aufnahme Spitzen Mischbetrieb K50, K500, K405 und Cellaxy sind misch-
bar
Zapfenzylinder Mittengravur Gravuren wgrden automat|§§h mlttlg
- - auf dem Zylinderballen positioniert
Zylinderaufnah Spitzen mit Dreibackenfutt
A LS Innenkonus RS ey Automatische Nuterkennung fiir Achs-
Nuterkennung .
und Hohlzylinder
Ldnge inkl. Zapfen 700-2900 mm 110-2900 mm
Rast Konventionell, autotypisch oder halb-
Ballenbreite 400 - 2200 mm 400 - 2200 mm aster autotypisch
Umfang 400 - 1400 mm 400 - 1400 mm X Raster der elektromechanischen Gravur
Helioraster i -
konnen nachgebildet werden
Gewicht max. 800 kg max. 300 kg
Geringe Anforderungen an die Rundlauf-
Rundlaufanforderung A .
Netzanschluss genauigkeit von Zylindern
N . Sensor zur Messung der Unwucht, der
Grundgerat 3N PEAC 400V, 50 bis 60 Hz, 20 A Unwuchterkennung das Hochlaufen des Zylinders bei auftre-
Steuerung 3N PE AC 400 V, 50 bis 60 Hz, 20 A tenden UnregelmaRigkeiten abbricht
2 Zvlindermessun Die Zylinderballenbreite kann vermessen
Zulassiger +18-430°C y 9 und tiberpriift werden
Funktionsbereich
Empfohlener .
Qualitatsbereich R




Based on Innovation. HELL

Die Lésungen aus dem Hause HELL stehen fiir hochste Anspriiche: An die
Druckqualitdt, die Standzeit der Zylinder und die erzielbaren Druckgeschwin-
digkeiten. HELL gravierte Druckformen zeichnen sich durch eine vereinfachte
Farbabstimmung, geringe Anlaufmakulatur sowie optimale Gravurergebnisse
in Form von hohen Druckdichten, weichen Verldufen, brillanten Halbténen und
randscharfen Strichelementen aus.

Fir weitere Informationen oder eine personliche Beratung zu unseren Produkten
und Leistungen steht lhnen die HELL-Vertretung in lhrer Region jederzeit zur
Verfiigung. Die Kontaktadressen und weitere Produktinformationen finden Sie
auf unserer Website www.hell-gravure-systems.com

HELL Gravure Systems GmbH & Co. KG, Philipp-Reis-Weg 5, 24148 Kiel, Tel. +49 (0) 431-2377-0, Fax-1235

info@hell-gravure-systems.com, www.hell-gravure-systems.com

Konstruktionsanderungen und Irrtum vorbehalten (A5) www.ma-design.de




